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1. WSTEP

1.1.

Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych na
terenie stacji uzdatniania wody w Studziankach, gm. Sadkowice..

1.1.1.Roboty budowlane zewnetrzne i wewnetrzne

- wykopy pod fundamenty

- wykonanie taw fundamentowych i §cian fundamentowych budynku

- wykonanie fundamentéw pod urzadzenia

- montaz konstrukcji stalowej: stupow, rygli dachowych, ptatwi
dachowych oraz rygli Scian

- wykonanie lekkiej obudowy $cian i dachu z ptyt warstwowych z rdzeniem
ze styropianu

- montaz stolarki i Slusarki

- wykonanie podtoza pod posadzki i posadzki z terakoty

—roboty zewngtrzne — opaska wokot budynku i podest wejsciowy

—wykonanie fundamentéw zewnetrznych zbiornikéw wyréwnawczych

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robot
budowlanych okreslonych w punkcie 1.1. wystepujacych w obiekcie objetym zamowieniem.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2
oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows, SST, normami i poleceniami Kierownika Projektu.

ROBOTY ZIEMNE
2. MATERIALY (GRUNTY)

Warunki gruntowo-wodne dla budynku stacji wodociggowej przyjeto na podstawie odwiertow
wykonanych na terenie projektowanej inwestycji.

Pod warstwa humusu grubosci ok 0,30 m do glebokosci ok 19 m znajduja si¢ piaski
roznoziarniste pylaste z6lto rdzawe, piaski $rednioziarniste, j. Zotte oraz piaski
srednoziarniste szare. Ustaony poziom wod gruntowych 7,75 mppt.

Posadowienie fundamentow pod budynek i pod zbiorniki wyrownawcze zaprojektowano
w warstwie nosnej gruntu — piasku pylastym i drobnym.
Glebokosc¢ posadowienia taw fund. Budynku — 1,10 m p.p.t.

Glebokosc¢ posadowienia taw fund. pod zbiorniki wyrownawcze — 1,60 m p.p.t.



3. SPRZET

Sprzet do robot ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania ze sprzetu przeznaczonego do:
[J odspajania i wydobywania gruntdéw,
[0 jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow,
[0 transportu mas ziemnych,
[J do zageszczania gruntow.

4. TRANSPORT
Transport gruntow

Wybdr $rodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii
gruntu jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odleglosci transportu. Wydajnosé
srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzgtu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu.

Zwigkszenie odlegltosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwickszone odleglosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie.

5. WYKONANIE ROBOT
Zasady wykonania wykopu

Sposdb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w calym okresie
prowadzenia robot, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztaltowania skarp
wykopu, ich podcigcia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawcg.
Jezeli grunt jest zamarznigty nie nalezy odspaja¢ go do glebokosci okoto 0,5 metra powyzej
projektowanych rzednych robdt ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie jako$ci wykonania robot

Kontrola wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowe;.
W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:

a) odspajanie gruntow w sposob nie pogarszajacy ich wlasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

¢) odwodnienie wykopoéw w czasie wykonywania robo6t i po ich zakonczeniu,

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robét ziemnych

Jednostkg obmiarowg jest m® (metr szeScienny) wykonanego wykopu.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane gdy zostaly wykonane zgodnie z dokumentacja projektows i
SST.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m® wykonania robét wykopu obejmuje:
[J prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
] wykonanie wykopu z transportem urobku na odktad/wysypisko, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wyladunek,
[ odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
| profilowanie dna wykopu, skarp,
[ zaggszczenie powierzchni wykopu,
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[ rozplantowanie urobku na odktadzie,
[ rekultywacje¢ terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-02480:1986  Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntdéw.
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntow

LAWY FUNDAMENTE MONOLITYCZNE I SCIANY FUNDAMENTOWE, FUNDAMENTY
WEWNATRZ BUDYNKU, FUNDAMENT POD ZBIORNIK ZEWNETRZNY

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania fundamentoéw pod budynek i fundament pod zbiornik zewnetrzny:
- gotowa mieszanka betonowa z wytworni betonu B20, B25

- stal zbrojeniowa

- deski

- gwozdzie

- bloczki betonowe

- zaprawa cementowa

- stal profilowa /L50x50x5mm/ do obramowania krawedzi fund. w budynku

Elementy deskowania

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatow odpowiadajacym nastepujacym normom:
- drewno iglaste tartaczne do robdt ciesielskich wg PN-D-95017,

- tarcica iglasta do robdt ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,

- gwozdzie wg BN-87/5028-12.

Mieszanka betonowa

Mieszankg betonowg B20 nalezy wykona¢ w wytworni betonu na podstawie opracowanej
wezesniej receptury. Receptury nalezy opracowaé¢ do betonowania w warunkach temperatury
normalnej (+501+2001C) oraz w warunkach podwyzszonej temperatury >2001C (z ewentualnym
zastosowaniem domieszek opdzniajacych).

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal

zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania w

Budownictwie i atest hutniczy, w ktérym ma by¢ podane

- nazwa wytworcy

- oznaczenie wyrobu wedtug PN-82/H-93215

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedlug analizy
wytopowej

- masa partii

- rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wiazki pretow lub kregu pretow

(po dwie dla kazdej wigzki) musza znajdowac si¢ nastgpujace informacje:

-znak wytworcy

-$rednica nominalna



-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrobki cieplne;j.

Kazda wiazka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farba olejng.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nast¢gpujace badania:
- sprawdzenie zgodno$ci przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

- proba rozciggania wg PN/91/H-04310

- proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos$¢ pretow nalezy
ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Stal montazowa

Do montazu pr¢téw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego

tzw. wigzatkowego o §rednicy niemniejszej niz 1.0mm.

Przy $rednicach wigkszych niz 12mm, stosowa¢ drut wigzatkowy o $rednicy 1,5mm.

Podkladki dystansowe

Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.
Nie dopuszcza si¢ stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegly lub
pretow stalowych

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansowych z betonu lub zaprawy i z
tworzyw sztucznych.

Bloczki betonowe

Bloczki betonowe do wykonania $cian fundamentow winny posiadaé wytrzymatos¢ 15MPa ,
murowane zaprawg cementowg Rz=5.

Zaprawa

Sciany fundamentéw winny by¢ murowane zaprawa cem.Rz=5
Rapowka na $cianach fundamentowych winna by¢ wykonana zaprawg cementowa Rz=5.

3. SPRZET.
Prace zbrojarskie winny by¢é wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gictarskimi,
prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprz¢t uzywany do
wykonania zbrojenia powinien spelnia¢ wymagania BHP

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialdow do wykonania zbrojenia powinny
odbywac si¢ tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochodami ,,gruszkami’

Transport bloczkow betonowych, desek, gwozdzi — samochodami skrzyniowymi.

Skladowanie

Bloczki betonowe winny by¢ sktadowane pod zadaszeniem ostaniajgcym przed bezposrednimi
opadami deszczu. Cement w workach winien by¢ skladowany w pomieszczeniach zamknigtych ,na
suchym podtozu odizolowanym od ziemi



5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie elementéw betonowych

Wykonanie betonowych elementow powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
wykonaniem deskowania wg PN-B-06251.

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki uktadania i pielegnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-
63/B-06251 p. 4.3. Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczego6lng starannoscia i zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie nalezy rozpoczaé po sprawdzeniu form.

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu

Pielegnacje nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowywanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rownej
30 MPa.

Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretdw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia nalezy przeprowadzié
ich oczyszczenie. Rozumie si¢, ze zanieczyszczenia powstaly w okresie od przyjecia stali na
budowie do jej wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajacymi thuszcz.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda niezasolong. Stal
pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocona oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza si¢
prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow, prostowarek i wciggarek.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z dokladnoscia do 1,0 cm. Cigcia
przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem
acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety dluzsze od dlugosci podanej w projekcie o wydluzenie zalezne od
wielkosci i ilosci odgigc.

Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN - 91/S - 10042).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie
mozna wbudowywac¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi S$rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali ktora byta wystawiona na dziatanie stonej
wody, stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed
betonowaniem.



7
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej S$rednicy niz przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagaja zgody pisemnej
Projektanta. Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialdw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Lgczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania.

Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretow z
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutdow w postaci petlic.

Skrzyiowanie pretow.

Skrzyzowanie pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub laczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do taczenia pretow o
srednicy do 12mm. Przy $rednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoS$ci elementéw betonowych

Dla elementéw wykonywanych metoda betonowania ,jna mokro” nalezy przeprowadzac
systematyczng kontrole sktadnikéw mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie z
PN-S-10040:1999, p. 3.3:

- konsystencja mieszanki betonowej;

- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej;

- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie (klasy betonu);

- nasigkliwos¢ betonu;

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu;

- wodoprzepuszczalnos¢ betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p.
42i6.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ wg PN-88/B-06250
p.4.3.16.2.

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy wykonaé
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-06250 p. 5.1.1 6.3.

Sprawdzanie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-
06250 p.5.2.16.4.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie  odpornosci  betonu  na  dzialanie = mrozu = przeprowadza = si¢
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5.1 PN-88/B-06250 p. 5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-88/B-06250 p. 5.4.1 6.6.
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Dopuszczalne tolerancje pretéw zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ci¢cia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchylka
Cigcia pretow dlaL<6.0m 20 mm
( L - dlugos¢ preta w/g projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgiecia ( odchylenia w stosunku do potozenia dlaL<0.5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla0.5m<L<I1.5m 15 mm
dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5 mm
wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest caltkowita gruboscia dlah<0.5m 10 mm
elementu) dla0.5m<h<15m 15mm
dlah>1.5m 20 mm
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa elementéw wymienionych w punkcie 1.1 jest - m3

Jednostka obmiaru  rob6t wykonanego zbrojenia betonu jest lkg zgodnie

z Dokumentacja Projektowa. Przyjmuje si¢ laczna dlugos¢ pretow poszczegdlnych $rednic
pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady
przy taczeniu pretow, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwiekszonej iloSci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

- prac przygotowawczych i pomiarowych

- szalunkow

- betonowanie

- pielegnacja betonu

- rozebranie szalunkow

- wywoz desek z szalunku

- zakup, transport i sktadowanie
materiatow

- murowanie $cian fundamentow

- oczyszczenie 1 wyprostowanie
pretow

- wygiecie, przyciecie 1 taczenie
pretow (na styk lub na zaktad)



- montaz zbrojenia przy pomocy
drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego
stabilizacjg i zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu
- oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy
oraz usunigcie ich poza obreb budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-02356 Koordynacja
wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow elementow
budowlanych z betonu.

2. PN-B-06251 Roboty betonowe i
zelbetowe.

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne
do betonu zwyktego.

4 PN-89/H-84023/06 Stal  okreslonego  stosowania. Stal do  zbrojenia  betonu.

Gatunki.
5.PN-82/H-93215 Prety  stalowe  walcowane na  gorgco w  podwyzszonych
temperaturach.

6.PN-80.H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.
7.PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania

KONSTRUKCJE STALOWE

2. MATERIALY

Konstrukcje stalowa /do ktdérej beda mocowane plyty warstwowe $cienne i dachowe / nalezy
wykona¢ z gatunku stali St3SX.

- stupy —z 2E140

-rygle —z T240

- ptatwie —z E140

- ryglowki okienne i drzwiowe - z  50x50x4

- ryglowki cokotowe — z 1100x100z8

- Materiaty do spawania.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-
546. Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Konstrukcje 1 materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Elementy
cigzkie, dhugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uklada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Konstrukcje nalezy uktada¢ w
pozycji poziomej na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja polozenie pionowe sktadowaé w
tym samym polozeniu.

2.4. Badania na budowie
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Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje kierownika
budowy. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jako$ci materiatéw, spoin,
- zgodnosci z projektem
- zgodnosci z atestem wytworni
- jakosci powtok antykorozyjnych
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza kierownik budowy wpisem do dziennika budowy.

3.0 Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, podno$nikow i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych.
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.

4.0 Transport
Elementy konstrukcyjne mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.0 Wykonanie robét

5.1. Cigcie.

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez gradu i zadziorow, zuzla i naciekow. Miejscowe nierownosci
zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Polaczenia spawane.

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami o szer. 15mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen. Kat ukosowania, wielkos¢ progu oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje si¢ wg wiasciwych
norm spawalniczych. Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych — o 10% dla pozostatych.

5.3. Montaz konstrukcji.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkow, ktore zapewnia
osiaggnigcie projektowanej wytrzymatosci i stateczno$ci, ukladu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznos$ci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych

osie 1 linie odniesienia rz¢dnych obiektu.

- poréwna¢ wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czym odchyitki nie powinny przekraczaé
wartosci:

Zaprojektowano wykonywanie potaczen elementéw poprzez spawanie montazowe na budowie.

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i
sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji.

- odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej < Smm

- odchylenie osi stupa od pionu <15mm

- strzatka wygiecia = h/750 1 <I5mm

- wygiecie belki 1/750 i <15mm
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- odchytka strzatki montazowej <0,2 projektowane;j

6.0 Kontrola jakoSci robét
Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

Wszystkie spoiny w polaczeniach elementéw stalowych podlegaja ocenie jakosci przez Inspektora nadzoru.
Niedopuszczalne sg rysy lub peknigecia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie. Wady spoiny wykrywalne
przez ogledziny nalezy okresla¢ zgodnie z norma PN-

Kontrola konstrukcji stalowych nalezy obja¢:

-sprawdzenie wysokos$ci konstrukcji stalowych - réznica wysokosci w stosunku do
projektowanej nie powinna przekracza¢ 2mm,

-sprawdzenie wychylenia od pionu stupkow konstrukcji - dopuszczalne odchylenie nie powinno
przekracza¢ 2 mm/m

Doszczelnienia konstrukcji stalowych farbami

Kontrola jakosci robot malarskich powinna by¢ zgodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3 przy
czym przyczepnos¢ powinna by¢ badana jedynie w przypadkach watpliwych

Kontrola jakos$ci robot przciwkorozyjnych powinna by¢ zgodna z PN-71/H-90752 1 PN-71/H-
90753, BN -88/1076-02.

7.0 Obmiar robét
Jednostkami obmiaru s3:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8.0 Odbior robaét
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9.0 Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10.0 Przepisy zwiazane

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

OBUDOWA SCIAN I DACHU PEYTAMI WARSTWOWYMI

2. MATERIALY

Materiatem do wykonania lekkiej obudowy §cian budynku sa ptyty warstwowe
z rdzeniem ze styropianu w oktadzinach z blachy stalowej gr. 100mm(150mm) .

3. SPRZET
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Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegOlowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidiowe
wykonanie docieplenia $cian okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST oraz zgodnie z
zatozong technologig.

4. TRANSPORT

Transport, zatadunek, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania izolacji termicznej $cian
zewnetrznych powinien odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie obudowy $cian zewnetrznych.
Plyty w uktadzie pionowym, mocowane do konstrukcji stalowej Srubami samoborujgcymi, wg
wytycznych producenta.

Zakres wykonywanych robét

1.Przygotowanie podtoza
2.Montaz ptyt warstwowych
3. Wykonanie obrébek blacharskich

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogdlne
Strona licowa ptyt warstwowych powinna mie¢ jednakowg barwe i nie posiadaé wgniecen.
Krawedzie ptyt powinny by¢ proste, bez zagiec.
Kontrola jakos$ci robét dociepleniowych
Kontrola wykonania rob6t dociepleniowych polega na ogledzinach rownosci powierzchni licowej
plyt i ich przyleganiu do docieplanych powierzchni $cian.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru robét izolacyjnych jest - 1m2 .

8. ODBIOR ROBOT

Odchylenie powierzchni ptyt warstwowych od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m. Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowej i SST

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni docieplonej $ciany wg ceny jednostkowe;,
ktora obejmuje:

- dostarczenie i zakup materiatow

- oczyszczenie i przygotowanie podloza

- ustawienie i rozbidrka rusztowan

- montaz ptyt warstwowych

- wykonanie obrobek blacharskich wykanczajacych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 — Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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POSADZKA BETONOWA, , OPASKA WOKOL BUDYNKU, PODEST PRZED WEJSCIEM
DO BUDYNKU

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania posadzek betonowych w budynku sg :
- gotowa mieszanka betonowa B10 i B20 z wytworni betonu
deski i gwozdzie
stal profilowa / L40x40x4mm, ptaskowniki 30x3mm, blacha stal. Zebrowana gr.5mm /
Materiatami do wykonania opaski wokot budynku sa:
- gotowa mieszanka betonowa B10 z wytworni betonu
- deski i gwozdzie
Materiatami do wykonania podestow przed wejsciami do budynku sg :
gotowa mieszanka betonowa B15
deski i gwozdzie

2.1. Mieszanka betonowa i cementowa

Mieszanke betonowa B10, B15 i B20 nalezy wykona¢ w wytworni betonu na podstawie
opracowanej wczesniej receptury. Receptury nalezy opracowa¢ do betonowania w warunkach
temperatury normalnej (+501+2000C) oraz w warunkach podwyzszonej temperatury >2000C (z
ewentualnym zastosowaniem domieszek opdzniajacych).

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢wymaganiom PN-B-06250.

3. SPRZET.

Sprzet uzywany do wykonania robdt wymienionych w punkcie 1.1.musi by¢ zaakceptowany
przez Kierownika Projektu i powinien spelnia¢ wymagania BHP

4. TRANSPORT

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochodem ,,gruszka’
Transport stali profilowej, desek i gwozdzi — samochodem dostawczym

5. WYKONANIE ROBOT

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki uktadania i pielegnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-
63/B-06251 p. 4.3. Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczego6lng starannoscia i zgodnie z
zasadami sztuki budowlane;.

Pielegnacja betonu

Pielegnacje betonu nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 1 PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢c wymagania PN-88/B-32250. W czasie
dojrzewania betonu powierzchnie powinny by¢ chronione przed zniszczeniami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci elementow betonowych

Dla elementéw wykonywanych metoda betonowania ,,na mokro” nalezy przeprowadzaé
systematyczng kontrole sktadnikéw mieszanki betonowej 1 wlasciwosci betonu wg PN-B-06250.
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Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie z
PN-S-10040:1999, p. 3.3:

- konsystencja mieszanki betonowej;

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej;

- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie (klasy betonu);

- nasigkliwo$¢ betonu;

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu;

- wodoprzepuszczalnos¢ betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p.
4216.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ wg PN-88/B-06250
p-4.3.16.2.

Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy wykonaé
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-06250 p. 5.1.16.3.

Sprawdzanie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-
06250 p. 5.2.16.4.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu
Sprawdzanie  odpornosci  betonu  na  dzialanie = mrozu  przeprowadza = si¢
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5.1 PN-88/B-06250 p. 5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢
wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. 1 PN-88/B-06250 p. 5.4.1 6.6.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa posadzek betonowych , podestow, opaski jest- m3

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

- prac przygotowawczych i pomiarowych

- betonowanie

- pielegnacja betonu

- zakup, transport i sktadowanie
materiatow

- oczyszczenie 1 wyprostowanie
stali profilowej
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- wygiecie,  przyciecie stali
profilowe

- oczyszczenie terenu robot z odpadéw ze stali profilowej, desek stanowiacych wilasnosé
Wykonawcy oraz usuni¢cie ich poza obrgb budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.2. Normy

4. PN-B-06251 Roboty betonowe i
zelbetowe.

5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne
do betonu zwyktego.

4.PN-89/H-84023/06 Stal  okre$lonego  stosowania. Stal do  zbrojenia  betonu.
Gatunki.

1ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania izolacji przeciwwilgociowych fundamentow, posadzki
i §cian budynku sa:
Izolacja pozioma - papa asfaltowa na lepiku asfaltowym
Izolacja pionowa - emulsja gruntujgca na bazie asfaltu modyfikowanego SBS.
- masa bitumiczna na bazie asfaltu modyfikowanego SBS

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajagcy prawidtowe
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST oraz
zgodnie z zatozona technologig.

4. TRANSPORT

Transport, zatadunek, roztadunek i sktadowanie materiatbw do wykonania izolacji
przeciwwilgociowych powinien odbywac si¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych pionowych

Mase¢ bitumiczng rozprowadza¢ na powierzchni betonowej wylacznie przy pomocy gestych
szczotek.
w temperaturze powyzej SCC i ponizej 3500C.

Zakres wykonywanych robodt

1.Przygotowanie poditoza
2.Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych poziomych i pionowych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogélne

Powierzchnie podlozy dla wykonania izolacji przeciwwilgociowych powinny by¢ gtadkie, a
nieréwnosci oraz ubytki nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchytek wymiarow wedtug
PN-77/S-10040

Kontrola jakoS$ci robét izolacyjnych
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Kontrola wykonania rob6t izolacji polega na ogledzinach jednolito$ci i ciaglosci powtoki i jej
przylegania do izolowanej powierzchni, przy czym wystepowanie zluszczen, spekan, pecherzy itp.
wad jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru robot izolacyjnych jest - 1m2 .
8. ODBIOR ROBOT

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowej i SST

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi sig za ilos¢ powierzchni wykonanej izolacji zgodnie z obmiarem.
Cena wykonania robo6t obejmuje :

- dostarczenie i zakup materialow

- oczyszczenie 1 przygotowanie podloza

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej poziomej z 2-ch warstw
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowe]j pionowe;j

- oczyszczenie stanowiska prac

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-69/B-10260 — ,1zolacje bitumiczne.
Wymagania i badania przy odbiorze”.
2.PN-B-246525:1998 — ,Lepik asfaltowy i
asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowany na goraco.
STOLARKA DRZWIOWA
2. MATERIAL

Drzwi wewnetrzne i zewngtrzne — typowe wg. wykazu
3.SPRZET
Sprzet uzywany montazu drzwi uzgodniony musi by¢ z producentem .
4. TRANSPORT

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie o$ciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma
przylegaé¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oécieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Stolarke drzwiowa nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi przez producenta.

Osadzanie stolarki drzwiowej
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W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robo6t szklarskich.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest — szt. wbudowane;j stolarki w $wietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za ustalong ilo$§¢ wykonanych robot jednostkowych. Cena obejmuje:
- demontaz istniejacej stolarki

- dostarczenie gotowe;j stolarki

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem

- dopasowanie i wyregulowanie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-78/B-13050Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-940000kucia budowlane. Podziat.

POSADZKI CERAMICZNE

2.MATERIALY

Materiatami do wykonania posadzek ceramicznych s3 :
-ptytki gres, klej ATLAS, zaprawa fugowa

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe
wykonanie robot wymienionych w punkcie nr2.

4. TRANSPORT

Transport plytek ceramicznych, kleju w workach na tren budowy — samochodami dostawczymi
Zatadunek , transport, roztadunek ptytek ceramicznych, kleju powinien odbywac si¢ tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

4.1. Skladowanie

Plytki ceramiczne, klej winny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknigtych, na suchym
podiozu .

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zakres wykonywania robot.

Wykonanie posadzek z plytek ceramicznych i wyloZenie Scian z plytek glazura obejmuje :
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- oczyszczenie podtoza

- wyréwnanie podloza

- rozliczenie ptytek ceramicznych na danej powierzchni
- wzor uktadania ptytek

- spoinowanie ptytek

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot wg ,, Wymagan ogoélnych”
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru posadzek ceramicznych jest — m2
8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :
- jednolitej grubosci spoin
- ulozenie posadzki w poziomie
- ulozenie glazury na $Scianie w pionie
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa — wyk. posadzek ceramicznych w - m2

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-10145 - ,, Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych)”, klinkierowych i
lastrykowych . oraz z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano-
montazowych”.

ROBOTY BLACHARSKO-DEKARSKIE

2. MATERIALY
Odwodnienie dachu — rynny, rury spustowe z pcv
Obrodbka blacharska — blacha stalowa powlekana w arkuszach

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie
robot dekarskich okre§lonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport blachy stalowej powlekanej, rynien i rur spustowych na tren budowy — samochodami
skrzyniowymi. Zatadunek , transport, roztadunek papy, rynien i rur spustowych powinien odbywac
si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

4.1. SKLADOWANIE

Blachy stalowe powlekane w arkuszach, rynny i rury spustowe winny by¢ sktadowane w pod
zadaszeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt wg.. ,,Wymagania ogdlne”
5.2. Zakres wykonywania robot.

Wykonanie robét dekarskich obejmuje:
- wykonanie i montaz obrobek blacharskich
- montaz rynien
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- montaz rur spustowych
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w punkcie ,, Wymagania ogolne”
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru pokrycia stropodachu papg jest — m?

Jednostka obmiaru montazu rynny i rur spustowych jest —mb

Jednostka obmiaru utozenia przyklejenia i utozenia plyt styropianowych jest — m?
Jednostka obmiaru wykonani obrobek blacharskich jest — m?

8. ODBIOR ROBOT
Odbior robot powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru po katem utozenia i
przyklejenia ptyt styropianowych , papy podkladowej i termozgrzewalnej ( czy jest odpowiedni zaktad

papy )
- wykonania i montazu obrobek blacharskich

- montazu rynien ( czy sa zachowane odpowiednie spadki )
- montazu rur spustowych

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa — za utozenie plyt styropianowych, pokrycie stropodachu papa i wykonanie obrobek
blacharskich - m?
Cena jednostkowa za montaz rynny i rur spustowych — mb

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty  nalezy = wykona¢  zgodnie z  ,Warunkami  technicznymi = wykonania
1 odbioru robdt budowlano-montazowych”.

RUSZTOWANIA STALOWE

2. MATERIALY
Szkielet rusztowania rurowego sklad si¢ z:
- dwoch rzedow stojakdéw potaczonych ze sobg podtuznicami , poprzeczkami i krzyzulcami
- lacznikdéw krzyzowo-obrotowych
- pomostow drewnianych roboczych itp

3.SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie
rusztowan stalowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT
Transport materiatbw do wykonania rusztowan stalowych na tren budowy — samochodami
skrzyniowymi. Zatadunek , transport, roztadunek papy, rynien i rur spustowych powinien odbywac
si¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

4.1. SKEADOWANIE

Materiaty do wykonania rusztowan winny by¢ sktadowane pod zadaszeniem , na suchym podtozu
odizolowanym od ziemi..

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne warunki wykonania robot wg.. ,, Wymagania ogdlne”
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Zakres wykonywania robot.

Wykonanie rusztowan stalowych obejmuje
- montaz rusztowania wraz z ulozeniem pomostéw drewnianych roboczych
- zabezpieczenie rusztowania od piorundw za pomoca urzadzen piorunochronnych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot wg. ,, Wymagania ogdlne”
7. OBMIAR ROBOT
Wykonanie rusztowan m” stalowych i ich demontaz — m?
8. ODBIOR ROBOT
Odbior robot powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :

- przymocowania stupkow stalowych do podloza
regulacji shupkow
utozenia plyt w poziomie / wyeliminowanie klawiszowania ptyt /

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa — za okres wykorzystywania rusztowan — m-g

10. PRZEPISY ZWIAZANE

M-47900-2 — ,, Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania z rur .,
oraz z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych.
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