Zatacznik nr 10

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE

TECHNICZNE
Branza: drogowa
Obiekt: Remont drogi gminnej Nr 383513 w m.
Skarbkowa

(dtugo $¢ 636.00 m)

Inwestor: GMINA SADKOWICE

Data: czerwiec 2013 .
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT DROGOWYCH

REMONT DROGI GMINNEJ NR 383513 w m. SKARBKOWA

1. ZAKRES ROBOT

1. Roboty pomiarowe przy liniowych robotach ziemnych km 0,64
2. Roboty ziemne wykonywane koparkami podsiebiernymi o

poj.tyzki 0.40 m3 w gr.kat. llI-1V z transp.urobku na odl.do 1

km sam.samowytad. - odtworzenie rowéw: 636mx0.57m3/

mx2=725,0m3 m® |725
3. Oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych bitumicznych

636mx5.12m=3256.3m2 m? 3256,3
4. Wykonanie uzupetnienia kruszywem tamanym 0/31 ubytkéw

podtoza o Sredniej grubosci 10 cm m’ 50
5. Wykonanie uzupetnienia ubytkow podtoza betonem asfaltowym

AC11W t 20
6. Skropienie emulsjg podbudowy m’ 3256,3
7. Wyrdéwnanie istniejgcego podtoza betonem asfaltowym AC

11W, srednio 120 kg/m2 - 636mx5.12mx0.120Mg/m2=390.8

Mg t 390,8
8. Skropienie emulsjg podbudowy m’ 5482,6
9. Warstwa $cieralna z mieszanki SIVIA 8 wg PN EN 13108-5 o

grubosci 4 cm m? 3180
10. Profilowanie i zageszczanie podtoza wykonywane mech. w

gruncie kat. 1l-IV pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni zjazdu

km 0+570 str. pr. m? 50
11. Podbudowa zjazdu w km 0+570 str. pr. z kruszywa tamanego

stab. mech. wg PN-S-06102:1997 gr. 15 cm m’ 50
12. Skropienie emulsjg podbudowy m’ 50
13. Nawierzchnia zjazdu z betonu asfaltowego AC8S wg PN EN

13108-1 o grubosci 4 cm m’ 50
14. Pionowe znaki drogowe - stupki z rur stalowych szt. |4
15. Pionowe znaki drogowe [A-1 - 1 szt., A-2 - 1 szt., B-33 (40 km/

h) - 2 szt.] - tarcze srednie, folia Il generacji szt. |4
16. Mechaniczne profilowanie podtoza poboczy o szer. 1.5 m m? 1908
17. Wykonanie poboczy szer. 1.5 m z kruszywa famanego stab.

mechanicznie o grubosci 10 cm m? 1908

Zamoéwienie obejmuje wykonanie kosztoryséw powykocayeh.
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Wykonawca robét jest zoboaziany do opracowania projektu organizacji ruchuzesaobo6t na koszt wiasny.
Wykonawca jest ponadto zobawany do wykonania i utrzymania na wtasny koszt wykoego oznakowania
tymczasowego robét przez caly okres realizacfkae jego demontau po robotach i powinien to uwzgini¢ w

cenie ofertowe;.

Przed przysipieniem do rob6t — w dniu przekazania terenu Wykarsaprzedstawi Zamawigemu zatwierdzony
projekt organizacji ruchu na czas prowadzenia r¢bgadnie z obowizujacymi przepisami).

Wykonawca zobowizany jest do uposzrlkowania pasa drogowego po wykonanych robotach;

Wykonawca we wtasnym zakresie w uzgodnieniu z Zai@jaeym i Wiascicielem danego terenu zorganizuje plac i
zaplecze budowy.

Il. Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonamiszgzegolnych asortymentow rob6t zawigeaj

- okreslenia podstawowe, zawierge definicje paj¢ i okreslen nigdzie wczéniej niezdefiniowanych, a
wymagajicych zdefiniowania w celu jednoznacznego rozumien@iséw dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot

- wymagania dotycece wiaciwosci wyrobdéw budowlanych oraz niegline wymagania zwzane z ich
przechowywaniem, transportem, warunkami dostawgdskvaniem i kontral jakasci,

- wymagania dotyece sprztu i maszyn niezidnych lub zalecanych do wykonania rob6t zgodniatazona
jakoscia,

- wymagania dotycce srodkow transportu,

- wymagania dotyece wykonania robot z podaniem sposobu wiglkzenia poszczegdlnych elementow,
tolerancji wymiarowych, szczegétéw technologicznych

- opis dziata zwiazanych z kontral, badaniami oraz odbiorem robét w nazédniu do dokumentow
odniesienia (dokumentytace podstaw do wykonania robét, w tym wszystkie elementy dokuatacji
projektowej, normy, aprobaty techniczne oraz inakuinenty i ustalenia techniczne),

- wymagania dotycece przedmiaru i obmiaru robaét,

- opis sposobu odbioru robét,

Uwagi kaacowe:

- We wszystkich pozycjach, gdzie w dokumentacjigktowej i specyfikacjach technicznych wykonania i
odbioru rob6t podano przy olstaniu wyrobow lub technologii nazwy wtasne lub podbkenie Zamawiagy
dopuszcza zastosowanie innych materiatow od przeangich w projekcie, pod warunkiem utrzymania nie
gorszych parametrow technicznych, spetnienia wymagavartych w ST, oraz posiadania vdiavych dokumentéw
zgodnych z przepisami, dopuszezajch dany wyréb do stosowania.

Podziat wedlug wspdlnego Stownika Zamoiwie

CPV 45233000-9 Roboty w zakresie nawierzchni drog
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D.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Specyfikacja Techniczna D.00.00.00 WYMAGANIA OGOLMENosi s§ do wymaga wspdinych dla
poszczegoélnych wymagddechnicznych dotyezych wykonania i odbioru robét, ktére, zostamykonane w ramach
zadanisREMONT DROGI GMINNEJ NR 383513 w m. SKARBKOWA

Zapis Polskie Normyayty w Specyfikacjach nakly rozumie jako ,,Polskie Normy lub ich odpowiedniki norm
europejskich”, ktérych wymagania techniczrezgodne z normami ralzynarodowymi.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanavazes¢ dokumentdw przetargowych i nalgje stosowaé przy wykonaniu robot
opisanych w zakresie rob6t

1.3. Zakres rob6t ollych ST
1.3.1. Wymagania ogélne nalerozumie i stosow& w powiazaniu z nkej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:

D.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

D.01.01.01 ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKTIOWYCH

D.02.01.01 WYKONANIE WYKOPOW

D.05.03.00a OCZYSZCZENIE NAWIERZCHNI DROGOWEJ

D.05.01.00a NAPRAWA NAWIERZCHNI GRUNTOWYCH

D.04.08.01 WYROWNANIE BETONEM ASFALTOWYM

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSURCYJNYCH

D.05.03.13 NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI MASTYKSOWO-GRSOWEJ (SMA

D.04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA £ AMANEGO STABILIZOWNEGO
MECHANICZNIE

D.05.03.05B NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO - VBCIERALNA WG PN-EN

D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

D.06.03.01 POBOCZE UTWARDZONE KRUSZYWEM tAMANYM

1.3.2. Normy, instrukcje i przepisy wymienione weSgfikacjach Technicznycheta stosowane przez Wykonawc
w jezyku polskim.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione popgj okrelenia naley rozumie€ w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nigldzy budynkiem, stanowty catcgé¢ techniczno-aytkowa
(droga) albo jego &#¢ stanowaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obielostowy, korpus
ziemny, wezel).

1.4.2. Droga - budowla wraz z drogowymi obiektaniiynierskimi, uradzeniami oraz instalacjami, stanaea
calas¢ techniczno-aytkowa, przeznaczondo prowadzenia ruchu drogowego, zlokalizowana sigpdrogowym

1.4.3. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymareimi, opatrzony piegeia organu wydajcego, wydany
zgodnie z obowizujacymi przepisami, stanowty urzdowy dokument przebiegu rob6t budowlanychzsty do
notowania zdarzei okoliczndci zachodzcych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokeagych odbiorow
robot, przekazywania poletéinnej korespondencji technicznej paahty Inzynierem, Wykonawgi projektantem.

1.4.4. Inspektor nadzoru — osoba wymieniona w dakgntraktowych (wyznaczona przez Zamawéago, o ktérej
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wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowigitha za nadzorowanie robdt i administrowanie
kontraktem.

1.4.5. Jezdnia - ¢&¢ drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przekhawe, upowaniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktua

1.4.7. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczgrmsami awaryjnego postoju lub pasami przeznacabdyg
ruchu pieszych, zatokami autobusowymi lub postojow przy drogach dwujezdniowych- z pasem dzigh
jezdnie.

1.4.8. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw naaddni wraz ze sposobem ich patenia.
1.4.9. Korpus drogowy - nasyp lub taeézwykopu, ktéra jest ograniczona koeoarogi i skarpami rowow.
1.4.10. Koryto - element uformowany w korpusie anegm w celu utgenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.11. Ksizka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora nadzeszyt z ponumerowanymi stronami,zsiey do
wpisywania przez Wykonawabmiaru dokonywanych robét w formie wyliggzeszkicow i ew. dodatkowych
zakcznikéw. Wpisy w ksizce obmiaréw podlegajpotwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

1.4.12. Laboratorium - drogowe lub inne laborataribadawcze, zaakceptowane przez Zamaeggjo, hiezbdne
do przeprowadzenia wszelkich badardob zwihzanych z ocemnjakasci materiatdw oraz robot.

1.4.13. Materiaty - wszelkie tworzywa niezime do wykonania robét, zgodne z dokumentpopjektow i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przepéktora nadzoru/ Kierownika projektu.

1.4.14. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstwiaglych do przejmowania i rozktadania ofy@n od ruchu na
podiaze gruntowe i zapewnigych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwacieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bgegdaio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

b) Warstwa wizaca - warstwa znajdaga se migdzy warstvg scieralm a podbudow, zapewniajca lepsze
roztozenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbugow

1.4.15. Niweleta - wysokoiowe i geometryczne rozwigtie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.16. Odpowiednia (bliska) zgodito zgodndé¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjanéesk
przedziat tolerancji nie zostat okteny - z przecjtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlangégo
rodzaju rob6t budowlanych.

1.4.17. Pas drogowy - wydzielony liniami graniczrgrunt wraz z przestrzennad i pod jego powierzchypiw
ktérym s zlokalizowane droga oraz obiekty budowlane kdezenia techniczne zagane z prowadzeniem,
zabezpieczeniem i obstuguchu, a take urzdzenia zwizane z potrzebami zaidzania drog.

1.4.18. Pobocze - ¢& korony drogi przeznaczona do chwilowego postojazddw, umieszczenia uwdzen
organizacji i bezpieczstwa ruchu oraz do ruchu pieszychzsta jednoczénie do bocznego oparcia konstrukciji
nawierzchni.

1.4.19. Podtge nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowydey pod nawierzchrido gkbokaosci przemarzania.

1.4.20. Podi#e ulepszone nawierzchni - gorna warstwa praittezaca bezpérednio pod nawierzchaj ulepszona
w celu umaliwienia przegcia ruchu budowlanego i wdeiwego wykonania nawierzchni.

1.4.21. Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkiequslia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nagdaor
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formie pisemnej, dotyazre sposobu realizacji rob6t lub innych sprawazanych z prowadzeniem budowy.
1.4.22. Projektant - uprawniona osoba prawna lejxfina ldaca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.4.23.Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ichidia(przedmiarem) w kolejrisi technologicznej ich
wykonania.

1.4.24. Teren budowy - teren udgstiony przez Zamawiggego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako twagee cz$¢ terenu budowy.

1.4.25. Zadanie budowlane gz przeds¢wziecia budowlanego, stanoyga odebng catas¢ konstrukceyjm lub
technologicza, zdolry do samodzielnego petnienia funkcji techniczrgtkowych. Zadanie mie polegé na
wykonywaniu robot zwizanych z budow modernizacj/ przebudow, utrzymaniem oraz ochrarbudowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogélne wymagania dotyge robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkavykonanych robét, bezpieartwo wszelkich czynnigi na terenie
budowy, metody zyte przy budowie oraz za ich zgodaa ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy w terminie okrélonym w dokumentach przetargowych przak&Vykonawcy teren budowy .Na
Wykonawcy spoczywa odpowiedzialitaza ochron przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili adbi
koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki gagae Wykonawca odtworzy i utrwali na wkasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja do opracowania przez Wykorawc

Wykonawca we wtasnym zakresie opracuje i uzyskadagnie z Komendantem Powiatowym Policji w Rawie
Mazowieckiej , a nagpnie zatwierdzi u zaszlzapcego ruchem tj. Starosty Rawskiego:

a) Projekt organizacji ruchu na czas budowy.

1.5.3. Zgodnéc rob6t z ST

ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Walay przez Inspektora nadzoru starnpedgsé umowy, a
wymagania okrdone w chéby jednym z nich sobowhzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej
dokumentacji.

Wykonawca nie mae wykorzystywad btedéw lub opuszczew dokumentach przetargowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadoihinspektora nadzoru, ktéry podejmie degyajwprowadzeniu odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku rozbieosci, wymiary podane na giie s wazniejsze od wymiardw okéonych na podstawie
odczytu ze skali rysunku. Wszystkie wykonane robatgstarczone materiatyeta zgodne z ST.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowtany do zabezpieczeniaglosci ruchu publicznego, pieszego etc. na i przemtbrelowy
przez caty czas trwania robét do jego ukéczenia.

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresieniew@alizacji budowyado
zakaiczenia i odbioru kicowego robot.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektonoadzoru uzgodniony z odpowiednim zgtem
drogi i organem zaszizapcym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpie@eob6t w okresie trwania budowy.
W zaleznosci od potrzeb i pogpu robét projekt organizacji ruchu powinienétaktualizowany przez Wykonawna
biezaco.

Wykonawca dostarczy, zainstalujecdzie utrzymywa tymczasowe uggdzenia zabezpieczgge, w tym:
ogrodzenia, éwietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wseslknesrodki niezlgdne do ochrony robét,
wygody spotecznii i innych.

W miejscach przylegagych do drdg otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrdaaziwyraznie oznakuje teren
budowy, w sposdb uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dijazdéw i maszyn pracagych przy realizacji robét,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w spos6b uzgodnmmmgspektorem nadzoru.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegebodj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cer
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kontraktow.

1.5.5. Ochrondrodowiska w czasie wykonywania rob6t
Wykonawca ma obowkek zn@ i stosowé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dage ochrony
srodowiska naturalnego.

1.5.6. Oznakowanie terenu budowy

Wykonawca, zgodnie z Rozpadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa2{01 r. w sprawie dziennika
budowy, montau i rozbiérki oraz tablicy informacyjnej. (Dz. U.rN 38, poz. 1555) zobow#Zany jest do
oznakowania miejsca

budowy poprzez wystawienie Tablicy Informacyjneyizrajacej: rodzaj budowy, nr pozwolenia na budgpwadresy
i telefony wigciwego organu nadzoru budowlanego, naagres i telefon Zamawigjego i Wykonawcy, imiona,
nazwiska, adresy i numery tel. Kierownika Budowyedéwnika Robét, Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
projektantéw oraz numery tel. alarmowych i @awego Inspektora Pracy.

1.5.7. Ochrona przeciwparowa

Wykonawca kdzie przestrzegaprzepisy ochrony przeciwparowe;j.

Wykonawca kdzie utrzymywd, wymagany na podstawie odpowiednich przepisévweapyasprzt

przeciwpaarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszambiurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne &da sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przegiisaabezpieczone przed

dostpem o0s6b trzecich.

Wykonawca kdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowamarem wywotanym jako rezultat realizaciji
rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, niedn dopuszczone dozycia.

Nie dopuszcza siuzycia materiatdéw wywotuyjcych szkodliwe promieniowanie oggeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okdlenego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadoweyte do robét bda miaty aprobat techniczr wydara przez uprawnicgjednostlk,
jednoznacznie okétajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatowsradowisko.

1.5.9. Ochrona wiasKoi publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochkpimstalacji na powierzchni ziemi i za ddzenia podziemne, takie jak ruregi,
kable itp.

1.5.10. Ograniczenie ohgien osi pojazdow

Wykonawca kdzie stosowasie do ustawowych ogranicaeaaciskow osi na drogach publicznych przy transporc
materialdw i wyposzenia na i z terenu rob6t. Pojazdy powadej nadmierne obgienie osiowe niedtla
dopuszczone nawiezo ukaiczony fragment budowy w odlsie terenu budowy i Wykonawcadizie odpowiadat za
naprave wszelkich robdt w ten sposéb uszkodzonych, zgodmieleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.11. Bezpieczsstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcedhie przestrzegaprzepiséw dotycych bezpieczestwa i higieny pracy.
W szczegélnéci Wykonawca ma obowzek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz pietsiagcych odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczgje, socjalne oraz spitzi odpowiedna
odziez dla ochronyzycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie olazzdpewnienia bezpiearstwa
publicznego.

Uznaje s¢, ze wszelkie koszty zwrzane z wypetnieniem wymag@akreslonych powyej nie podlegaj odrebnej
zaptacie i § uwzgkdnione w cenie kontraktowe;j.

1.5.12. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca kdzie odpowiadat za ochremobot i za wszelkie materiaty i uidzenia aywane do robét od daty
rozpoczcia do daty wydania potwierdzenia zékeenia rob6t przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca kdzie utrzymywa roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymaowenmo by prowadzone w taki
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sposo6b, aby budowla drogowa lub jej elementy bylzagowalajcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
koncowego. Koszt ochrony i utrzymania robét powinigd bwzgkdniony w cenie ofertowej.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyrigg to na polecenie Inspektora nadzoru powinien
rozpocac¢ roboty utrzymaniowe nie @éiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.13 Réwnowznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach przetargowych powotankonkretne normy i przepisy, ktére spethiaap
materialy, spret i inne towary oraz wykonane i zbadane robotglalbbowihzywat postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych nopreepiséw o ile w warunkach przetargowych nie
postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane ryarprzepisy § paistwowe lub odnosgsie do konkretnego
kraju lub regionu, magby¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewac&jyéwny lub wyszy poziom
wykonania nt powotane normy lub przepisy, pod warunkiem iclagmizenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru. Roice pomédzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamikami musz by¢
doktadnie opisane przez Wykonawiqprzedtaone Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wddiowe, budowle oraz inne pozost&bo znaczeniu geologicznym
lub archeologicznym odkryte na terenie budowsglabuwazane za wiasnigé Zamawiagcego. Wykonawca
zobowhzany jest powiadoniilnspektora nadzoru i pepowa zgodnie z jego poleceniami.

1.5.15. Uradzenie, utrzymanie i likwidacja Placu Budowy.
Koszty organizaciji, utrzymania i likwidacji Placw&owy wykonawca wlicza w cerofertowa nie podlega ono
odrebnej zaptacie.

2. MATERIALY

2.1. Materialy nie odpowiadgje wymaganiom

Materiaty przeznaczone do wykonanie robét powindgawiadd wymaganiom specyfikacji technicznych oraz
obowigzujacym normom na poszczegoélne asortymenty rob6t z ladageniem zalenosci od kategorii ruchu na
drodze i stanu technicznego drogi.

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostamprzez Wykonaweg wywiezione z terenu budowy i zione w
miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajdupic nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykeaamykonuje na
wiasne ryzyko, licac sk z jego nieprzyjciem, usurgciem i niezaptaceniem

2.2 Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane na#yedo czasu gdydola one uyte do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly gakas¢ | wiasciwosci i byty dostpne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiat@aazlokalizowane w olgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terdmaesiowy w miejscach zorganizowanych przez Wykongiwc
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

2.3. Inspekcja wytwdrni materiatow

Wytwérnie materiatdw magbye okresowo kontrolowane przez Inspektora nadzorelw sprawdzenia zgodém
stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Prébikieniatéw mog by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci. Wyniki tych kontroli keda stanowé podstaw do akceptacji okionej partii materiatéw pod wzgllem
jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor nadzoredie przeprowadzat inspekojvytwérni, musz by¢ spetnione nagpujace
warunki:

a) Inspektor nadzorugdzie miat zapewnionwspétprag i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow wsieza
przeprowadzania inspekcji,

b) Inspektor nadzoruehzie miat wolny dosip, w dowolnym czasie, do tychgzi wytworni, gdzie odbywa si
produkcja materiatéw przeznaczonych do realizadjiot,

c¢) Jeeli produkcja odbywa siw miejscu nie natecym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inspektora
nadzoru zezwolenie dla przeprowadzenia inspekgdia w tych miejscach.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowkany do aywania jedynie takiego spstai, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakas¢ wykonywanych robét. Sper uzywany do robét powinien ldyzgodny z ofett Wykonawcy i powinien
odpowiadé pod wzgtdem typow i ilégci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie aigaciji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku buskalés w wymienionych wyej dokumentach, spetz

powinien by uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzor

Liczba i wydajné¢ sprztu powinny gwarantowaprzeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadamisakmgmi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektoadzoru.

Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania rob6t ma byutrzymywany w dobrym stanie i
gotowaci do pracy. Powinien liyzgodny z normami ochrorsyodowiska i przepisami dotygzymi jego
uzytkowania.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takiglodkow transportu, ktére nie wplymiekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych rob6t i wikiwosci przewaonych materiatow.

Liczbasrodkow transportu powinna zapewéigrowadzenie rob6t zgodnie z zasadami direymi w dokumentacii
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzortemminie przewidzianym umaw

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgdospetnig wymagania dotyece przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw fiaionych parametréw technicznyc$rodki transportu nie speinigje
tych warunkéw mog by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru, pod wammgieywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca kdzie usuwaé na bieaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenigkagzenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdactedamu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragédnie z warunkami umowy oraz za jékaastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodéia dokumentagj projektows, wymaganiami ST oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metoggowywania robot.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyce akceptaciji lub odrzucenia materiatéw i elementdédt kzda oparte na
wymaganiach okigonych w dokumentach umowy i w ST, azakv normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor nadzoru uwzgini wyniki bada& materiatéw i rob6t, rozrzuty normalnie wygtijace przy
produkgji i przy badaniach materiatow,ssMdadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwzam kwestk.

Polecenia Inspektora nadzoru powinny lykonywane przez Wykonawev czasie okrdonym przez Inspektora
nadzoru, pod gidoa zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tyfodmiesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakai rob6t

Celem kontroli rob6t &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeamj aby osigna¢ zatazong jakase
robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok roboét i jakdgci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wdczapac personel, laboratorium, sptzzaopatrzenie i wszystkie wdzenia niezidne do
pobierania prébek i badanateriatéw oraz robo6t.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektoznad mae zaadat od Wykonawcy przeprowadzenia bada
celu zademonstrowanize poziom ich wykonywania jest zadowalay.

Wykonawca kdzie przeprowadzapomiary i badania materiatéw oraz rob6t zstatliwoscia zapewniajca
stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyn8w

Minimalne wymagania co do zakresu badé&ch czstotliwosé sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W
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przypadku, gdy nie zostatly one tam ackoae, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontjedi konieczny, aby
zapewné wykonanie rob6t zgodnie z umaw

Inspektor nadzoruddzie mie nieograniczony dogp do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inspektor nadzoruddzie przekazywawWykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedgnigciach
dotyczacych uradzen laboratoryjnych, spkgu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personeluebtod badawczych.
Jezeli niedocigniecia te kyda tak powane,ze mog wptyna¢ ujemnie na wyniki bada Inspektor nadzoru
natychmiast wstrzymazycie do rob6t badanych materiatow i dépiye do wycia dopiero wtedy, gdy
niedochgniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zosiarsungte i stwierdzona zostanie odpowiednia jaktych
materiatow.

Wszystkie koszty zwazane z organizowaniem i prowadzeniem Badhateriatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Prébki kxda pobierane losowo. Zaleca Stosowanie statystycznych metod pobierania prédygdatych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mbgt z jednakowym prawdopodoliigtwem wytypowane do
bada.

Inspektor nadzorudizie mi€ zapewnion mazliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania probelkds dostarczone przez Wykonagiczatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawdo bada wykonywanych przez Inspektorada odpowiednio opisane i
oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez Inspehéaizoru .

Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawedzie przeprowadzadodatkowe badania tych materiatéw, ktore hudz
watpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie zostgmzez Wykonawe usungte lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badaokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzerssenek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa ZamawGgj

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiareds przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dip, gdy normy nie
obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stogomazna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub bafiaWykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzajgjscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomlatubadania, Wykonawca przedstawi ngmie ich wyniki do
akceptacji Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z bada

Wykonawca kdzie przekazywalnspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami &agk najszybciej, nie

pézniej jednak nt w terminie okrélonym w programie zapewnienia jaa.

Wyniki bada (kopie) kxda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzeetitug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru.

Inspektor nadzoru jest uprawniony do dokonywaniatkai, pobierania prébek i badania materiatéw vejsiu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i produceateriatéw powinien udzielimu niezlgdnej pomocy.
Inspektor nadzoru, dokorug) weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonegagz Wykonawe, poprzez midzy
innymi swoje badania,gdzie ocenid zgodndé¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami ST na podstawyaikow
wiasnych bad@kontrolnych jak i wynikéw badadostarczonych przez Wykonagvc

Inspektor nadzoru powinien pobiénarobki materiatéw i prowadgibadania niezaimie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jeeli wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcyasniewiarygodne, to Inspektor nadzoru oprze si
wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgétinoateriatow i rob6t z dokumentagprojektows i ST. Maze
réwniez zlecit, sam lub poprzez Wykonawrzeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych thatdazalenemu
laboratorium. W takim przypadku catkowite kosztyypérnych lub dodatkowych bada pobierania probek
poniesione zostamrzez Wykonawe

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru nie dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadajeklaracje zgodrigi lub certyfikat
zgodndci wykazupcy, ze zapewniono zgodgé z kryteriami technicznymi okénymi na podstawie Polskich
Norm magcych statut normy europejskiej

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumergywymagane przez ST, &@a partia dostarczona do robot
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bedzie posiadate dokumenty, okéajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktre nie spetridych wymagé beda odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnyaovgdazujacym Zamawiaicego i Wykonawe w okresie
od przekazania Wykonawcy terenu budowy dadeookresu gwarancyjnego. Odpowiedzidtnpa prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obaaijacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowyedla dokonywane na biaco i beda dotyczy przebiegu robdt, stanu bezpiesgeva
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczejsgrbudowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowytzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonatsnap
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiskalstwego. Zapisy dila czytelne, dokonane trwgtechnila, w
porzadku chronologicznym, bezprednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokurgdrida oznaczone kolejnym numerem aanika i
opatrzone dati podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy naty wpisywa w szczegOlnéci: dat przekazania Wykonawcy terenu budowy, terminy
rozpoczcia i zaka@czenia poszczegolnych elementow robot, przebiegtrdtudndci i przeszkody w ich
prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotachagi i polecenia Inspektora nadzoru, daty zézenia
wstrzymania robét, z podaniem powodu, zgtoszedity odbioréw robot zanikagych i ulegajcych zakryciu, i
koncowych odbioréw rob6t, wyfaienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, stan pogotlgmperatus powietrza w
okresie wykonywania rob6t podlegeych ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6inym wazkwi z warunkami
klimatycznymi, inne istotne informacje o przebiagbot.

Propozycje, uwagi i wyfmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowgiaoprzedtazone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowani&.si

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennikawydVykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich pragjlub
zajeciem stanowiska.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Obmiar rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z 8Jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powaigniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni grzgm terminem.

Wyniki obmiaru lzda wpisane do dziennika budowy

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych Wlepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST
nie zwalnia Wykonawcy od obowdku ukaiczenia wszystkich robét. Bline dane zostarpoprawione wg instrukcji
Inspektora nadzoru naspiie.

7.2. Zasady okétania ilosci rob6t i materiatow

Dtugosci i odlegtaici pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzdidinii
osiowe;j.

Je&li ST wiasciwe dla danych robét nie wymagaggo inaczej, okjosci beda wyliczone w m3 jako diugd
pomnaona przezredni przekrgj.

llosci, ktdre mag by¢ obmierzone wagowo gha wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymagani@mi

7.3. Uradzenia i sprgt pomiarowy
Wszystkie uradzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rohgialposiadé wazne swiadectwa
legalizacyjne, jeeli urzadzenia te lub spex wymagaj bada atestujcych.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary lgda przeprowadzone przed keowym odbiorem odcinkéw robét, a takw przypadku wygpowania
dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zaniksch przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegagych zakryciu przeprowadzegirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obticzézda wykonane w spos6b zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
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karcie ksizki obmiarow. W razie braku miejsca szkice rady¢ dotaczone w formie oddzielnego aaknika do
ksiazki obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony zokigdorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zalezncsci od ustalé odpowiednich ST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,

b) odbiorowi czsciowemu

c¢) odbiorowi kaxcowemu,

8.2. Odbior robot zanikagych i ulegaicych zakryciu

Odbidr rob6t zanikagych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci wykonywanych robdét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulagrakryciu.

Odbiér rob6t zanikacych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie urdiviajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdmmstpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru spisygrotokét.

Gotowda¢ danej czsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem demizika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbi¢dtie przeprowadzony niezwtocznie, niezpiej jednak ni w ciagu 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budopgviiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Jaka¢ i ilos¢ robét ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstaei@imentéw zawieragych
komplet wynikéw badéalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone payiev konfrontacji z dokumentagi
projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi | jakosci wykonanych cgéci rob6t. Odbioru czgciowego robét dokonuje
sie wg zasad jak przy odbiorze kmowym robot.

Odbiorom czsciowym podlegaj roboty zakdéczone na poszczeg6lnych drogach. Dokonanie odbioru
czesciowego nasipuje na podstawie spaidzonego przez Wykonawd&osztorysu powykonawczego,
potwierdzonego przez Zamawieggo. Kosztorys spogdzany jest na podstawie wycenionatgpego kosztorysu
ofertowego i obmiaru rzeczywdie wykonanych robét dla robét na poszczegoéinejizeo

8.4 Odbiér kacowy robot

8.4.1. Zasady odbioru koowego robot

Odbiér kaicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykoaaobot w odniesieniu do ich #ad, jakadsci i
wartasci.

Calkowite zakéczenie rob6t oraz gotowédo odbioru kécowego kdzie stwierdzona przez Wykonagwpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomienienpémie o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbiér kacowy robot naspi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicpd dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakozenia rob6t i przyicia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru kaicowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zaajavego w obecriwi Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jadaowej na podstawie przedionych dokumentow,
wynikéw bada i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania robét z ST.

W toku odbioru kécowego rob6t komisja zapozna girealizacy ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikapcych i ulegagcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rgioftrawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét pegoavych w warstwigcieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czydoio ustali nowy termin odbioru Kmowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje jaka¢ wykonywanych robét w poszczegdlinych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej w ST z uadigeniem tolerancji i nie ma wkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieéséwvo ruchu, komisja dokona paten, oceniagc pomniejszon wartasé
wykonywanych rob6t w stosunku do wymagazyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbionc&wego robo6t jest protokét odbiorutamwego robét
sporazdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgago.
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Wraz ze zgtoszeniem o zalazeniu rob6t Wykonawca przedipdokumenty niezédne do odbioru kicowego.

Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobayzany przygotowanastpujace dokumenty:

. zgtoszenie do odbioru robot

. sprawozdanie techniczne wraz z kosztorysem pomgikczym

. dziennik budowy z potwierdzonym przez inspekimadzoru terminem rozpogza i zakaczenia robét

. wszystkie pisemne uzgodnienia zawierane pdnyi Wykonawca a inspektorem nadzoru

. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batiaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z ST,

. deklaracje zgodsoi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego ngedogotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawweyznaczy ponowny termin odbioru koowego robot.
Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnige keda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupegicych wyznaczy komisja.

OO WN PR

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykaqaa jednostk obmiarow ustalon dla
danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysoweflbie uwzgtdniat wszystkie czynnéci, wymagania i badania skladeg
si¢ na jej wykonanie, okéone dla tej roboty w ST

Ceny jednostkowe robétta obejmowa: robocizrg bezpdrednia wraz z towarzysgymi kosztami, warte
zwzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazymosyeewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy, warté¢ pracy sprztu wraz z towarzyseymi kosztami, koszty goednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczone zgodnie z obaaijacymi przepisami. wykonanie projektu organizacjiruga czas prowadzenia
robét i oznakowania tych robét.

Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne D.00.00.00
Koszt dostosowaniagido wymagé warunkéw umowy i wymagaogoélnych zawartych w D.00.00.00 obejmuje
wszystkie warunki okridone w ww. dokumentach, a nie wyszczegodlnione vet@ysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowi@®z U. Nr 89, poz. 414 z pgaiejszymi zmianami).
2. Zargdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listop&301 r. w sprawie dziennika budowy, manta rozbidrki

oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. )5
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach pubjidz (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdiejszymi zmianami).
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D.01.01.01
ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKO SCIOWYCH

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ogoéinej specyfikacji teclzniej 3 wymagania dotycze wykonania i odbioru
robo6t zwhzanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej punki@ysokaiciowych w ramach zadanREMONT
DROGI GMINNEJ NR 383513 w m. SKARBKOWA

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako d@himrzetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1 .

1.3. Zakres rob6t ollych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t aganych z wszystkimi
czynnaciami umaliwiajacymi i maacymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu tdregowej oraz poteenia
obiektéw irzynierskich.
W zakres robét pomiarowych, zyganych z odtworzeniem trasy i punktéw wységiowych wchodz:
sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokawego punktow gtéwnych osi trasy i punktéw
wysokaciowych,
uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyzeatge osi),
wyznaczenie dodatkowych punktéw wységmwych (reperéw roboczych),
wyznaczenie przekrojéw poprzecznych,
zastabilizowanie punktéw w sposob trwaly, ochrarfaprzed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposdwiajacy
odszukanie i ewentualne odtworzenie,
wyznaczenie roboczego pikietatrasy, min. 50 m poza granicami robét,
oznaczenie pikietar w sposob trwaty oraz odtworzenie uszkodzonychkiiwm na bieaco, do kdica okresu
rekojmi,
opracowanie powykonawczej dokumentacji geodezyjnej.

1.4. Okrdlenia podstawowe
1.4.1. Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania @8y, punkty kierunkowe oraz patkzowy i kancowy punkt trasy.
1.4.2. Pozostate olsienia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania g3 pkt 1.4
1.5. Ogélne wymagania dotygze robot

0Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoéjid”1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotygz materiatéw

Og6lne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padenST D-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktéw giéwnych trasy nafestosowa pale drewniane z gwdziem lub petem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dkeijokoto 0,50 metra.
Pale drewniane umieszczone poza grarmboét ziemnych, wasiedztwie punktow zatamania trasy, powinny énie
srednie; od 0,15 do 0,20 m i dtugébod 1,5 do 1,7 m.
Do stabilizacji pozostatych punktow najestosowa paliki drewnianerednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugm okoto
0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istaegj nawierzchni bolce stalowseednicy 5 mm i dtuggci od 0,04 do
0,05 m.
. Swiadki” powinny mie diugas¢ okoto 0,50 m i przekrdj prostatay.
3. SPRET
3.1. Ogoblne wymagania dotygz sprztu

0Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzt pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysckowych naley stosowd nastpujacy sprzt:
teodolity lub tachimetry,
niwelatory,
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dalmierze,

tyczki,

taty,

tasmy stalowe, szpilki.

Sprzt stosowany do odtworzenia trasy drogowe;j i jejidw wysokdciowych powinien gwarantowa
uzyskanie wymaganej doktadiod pomiaru.

4. TRANSPORT

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidregjkt 4.
4.1. Transport spetu i materiatow

Sprzt i materiaty do odtworzenia trasy tra przewoz dowolnymisrodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-00®QNymagania ogélne” pkt 5.
5.1. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny byykonane zgodnie z oboaziujacymi Instrukcjami GUGIK.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien prgepd Zamawiajcego dane zawiergje lokalizaag i
wspoétrzdne punktéw gtéwnych trasy oraz reperow.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawegjo, Wykonawca powinien przeprowadabliczenia i
pomiary geodezyjne niegbine do szczegbétowego wytyczenia robét. Prace pom@powinny by wykonane przez
osoby posiadage odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformawaspektora nadzoru o wszelkicketiach wykrytych w
wytyczeniu punktéw gtoéwnych trasy i (lub) reperéoboczych. Btdy te powinny by usunite na koszt
Zamawiajcego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochgamszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaize czasie trwania
robo6t. Jeeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawgo zostamzniszczone przez Wykonawéwiadomie
lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jesidaame do dalszego prowadzenia robét, to zastae
odtworzone na koszt Wykonawcy.
Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne miaidtowe] realizacji rob6t nalg do obowizkéw
Wykonawcy.
5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnychrasiyti punktow

wysokdciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gidwnenirainy by zastabilizowane w sposoéb trwaty, przy
uzyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, az@kowikzane do punktéw pomocniczych, padoych poza
grania robét ziemnych. Maksymalna odlegégpomiedzy punktami gtdéwnymi na odcinkach prostych niezmo
przekracza 500 m.

Zamawiajcy powinien zatay¢ robocze punkty wysokgiowe (repery robocze) wzdiwsi trasy drogowe;j,
a takze przy kadym obiekcie igynierskim.

Rzdne reperdw roboczych naleokreila¢ z taky doktadndcia, abysredni bhd niwelacji po
wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stogtiniwelacg podwojrm w nawizaniu do reperéw patwowych.

Repery robocze powinny byvyposaone w dodatkowe oznaczenia, zawigeajwyrane i jednoznaczne
okreslenie nazwy reperu i jegogdne;j.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy natg wykona w oparciu 0 dokumentagcprojektows oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawieggo, przy wykorzystaniu sieci poligonizacjingawvowej albo innej osnowy
geodezyjnej, okrdonej w dokumentacji projektowej.

O$ trasy powinna byywyznaczona w punktach gtéwnych i w punktackrpdnich w odlegtéci zaleznej od
charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, Ieiezrzadziej ni co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonejrasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie
moze by wieksze nk 5 cm . Rzdne niwelety punktdw osi trasy najewyznaczy z doktadnécia do 1 cm w
stosunku do rdnych niwelety okrdonych w dokumentacji projektowej.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nayaizy¢ materiatdw wymienionych w pkt 2.2.

Usunkcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wéveczaly Wykonawca robét zagi je odpowiednimi palami
po obu stronach osi, umieszczonych poza gaanoio6t.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wgzaaie krawdzi nasypéw i wykopéw na
powierzchni terenu (okéenie granicy robot), zgodnie z dokumenigujojektowa oraz w miejscach wymagsjych
uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia roamniejscach zaakceptowanych przez Inspektora madzo
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Do wyznaczania kragdzi nasypow i wykopdw naky stosowa dobrze widoczne paliki lub wiechy.
Wiechy naley stosowa w przypadku nasypow o wysad@ przekraczajcej 1 metr oraz wykopow gbszych ni 1
metr. Odlegté¢ miedzy palikami lub wiechami natg dostosowado uksztattowania terenu oraz geometrii trasy
drogowej. Odlegtéc ta co najmniej powinna odpowiadadstpowi kolejnych przekrojéw poprzecznych.
Profilowanie przekrojow poprzecznych musi utingia¢ wykonanie nasypéw i wykopdéw o ksztalcie
zgodnym z dokumentagcprojektows.
5.6. Geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza
W oparciu o sié poligonizacji pastwowej i oshowy realizacyjnej naljewykona geodezyjna inwentaryzacj
powykonawc3 sieci uzbrojenia terenu i obiektu, nadiemiany na mapzasadnicz, uzyskuac potwierdzenie
Wydziatu Geodezji, Katastru i Gospodarki Nieruchéoiami w Starostwie Powiatowym w Rawie Mazowieckiej.
Dokumentacja inwentaryzacyjna powykonawcza powspetnid wymagania okrdone w Rozporzdzeniu
Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa.(D2Nr 83 z 1991r., poz. 376)

5.7 Przeniesienie osnowy geodezyjnej
Przeniesienie osnowy geodezyjnej poza gkarobot wraz z odtworzeniem wysalamowym mae by wykonane
tylko przez uprawnione do tego jednostki geodezyreeniesienie osnowy geodezyjnej musi Wwykonane przed
przystpieniem do robét obfych kontraktem.
6. KONTROLA JAKQSCI ROBOT

Ogollne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélpkf’ 6.
6.1. Kontrola jakéci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wységiowych naley
prowadzt wedtug ogdinych zasad oktenych w instrukcjach i wytycznych GUGIK , zgodmavymaganiami
podanymi w pkt 5.
7. OBMIAR ROBOT
Ogollne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00.0pM¢magania ogélne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarova jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.
8. ODBIOR ROBOT
Ogollne zasady odbioru robdt podano w ST D-00.0Q/@¢¥magania ogoélne” pkt 8.
8.1. Sposob odbioru robot

Odbiér rob6t zwizanych z odtworzeniem trasy w terenie gasfe na podstawie szkicow i dziennikdw
pomiaréw geodezyjnych lub protokétu z kontroli geaginej, ktére Wykonawca przedktada Inspektoroadzoru
9. PODSTAWA PLATNGCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyg® podstawy ptatrigi

Ogolne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsgi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 km wykonania robét obejmuje:
sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi trgmynktow wysokeéciowych,
uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
wyznaczenie dodatkowych punktéw wysékimwych,
wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnytyezeniem dodatkowych przekrojow,
zastabilizowanie punktow w sposoéb trwaty, ochrarfagrzed zniszczeniem i oznakowanie utatydgaejodszukanie i
ewentualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWAZANE

Instrukcja techniczna 0-1. Ogélne zasady wykonywamac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga ityegsGtowny Urzd Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979.
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa poajdauGiK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysalaowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i ekgsciowe, GUGIK 1979.

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne G#J1983.

Whytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GU83.
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D.02.01.01 WYKONANIE WYKOPOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ogoéinej specyfikacji tecknigj s wymagania dotyece wykonania i odbioru wykopow w
gruntach nieskalistych w ramach zadaREMONT DROGI GMINNEJ NR 383513 w m. SKARBKOWA

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wgmionych w
punkcie 1.1 .

1.3. Zakres robo6t ollych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét ziemnych w czasie budolvy |
modernizacji drég i obejmaijwykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Podstawowe oki&enia zostaty podane w ST D-00.00.00 ,Wymaganiarmgjopkt 1.4

1.5. Ogélne wymagania dotyge robot

Og6lne wymagania dotyseze rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogopid 1.5

2. MATERIALY (GRUNTY)

Materiat wystpujacy w podiazu wykopu jest gruntem rodzimym, ktérgdrie stanowit podtze nawierzchni.
Zgodnie z Katalogiem typowych konstrukcji nawiemicphodatnych i potsztywnych [12] powinien charaltmwas
si¢ grum nosnosci G1. Gdy podiae nawierzchni zaklasyfikowano do innej grupymaci, nalery poditaze
doprowadzt do grupy néncsci G1 zgodnie z dokumentacja projektpinsST.

3. SPRET

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyce sprztu okr&lono w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyce transportu okéono w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4. 5.
WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia rob6t

Ogodlne zasady prowadzenia rob6t podano w ST D-0@0Q®Vymagania ogoélne” pkt 5.

Sposo6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantolsia stateczn&@ w catym okresie prowadzenia robét, a
naprawa uszkodzewynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykdph,podcécia lub innych
odsepstw od dokumentaciji projektowej ohza Wykonawe.

Wykonawca powinien wykonywawykopy w taki sposéb, aby grunty ozrym stopniu przydatrigi do budowy
nasypow byty odspajane oddzielnie, w sposéb unitimiajacy ich wymieszanie. Odgtstwo od powyszego
wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem wagsbtechnicznych, wymaga zgodyyniera.
Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypowimonby bezpdrednio wbudowane w nasyp lub
przewiezione na odktad. O iledynier dopyci czasowe skltadowanie odspojonych gruntéw, ayaje odpowiednio
zabezpieczy przed nadmiernym zawilgoceniem.

5.2. Wymagania dotyaze zagszczenia i nénosci gruntu

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowychbraiemnych powinno spetiiavymagania, dotyece
minimalnej wartéci wskanika zagszczenia (Is), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartei wskanika zagszczenia w wykopach i miejscach zerowych robét

ziemnych Minimalna wartd Is dla:

Strefa autostrad innych drog

korpusu i drég kategoria ruchu KR3-| kategoria ruchu KR1-
ekspresowych KR6 KR2

Gorna warstwa o 1,03 1,00 1,00

grubasci 20 cm

Na gkbokasci od 20 | 1,00 1,00 0,97

do 50 cm od

powierzchni robot

ziemnych

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowydd spetniag wymaganego wskaika zagszczenia, to
przed utgeniem konstrukcji nawierzchni naleje dogsci¢ do wartdci Is, podanych w tablicy 1.
Jezeli wartasci wskaznika zagszczenia okrdone w tablicy 1 nie magby¢ osiagnicte przez bezpoednie
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zagzszczanie gruntéw rodzimych, to najepodpé srodki w celu ulepszenia gruntu podén umdaliwiajacego
uzyskanie wymaganych wagto wskanika zagszczenia. Maliwe do zastosowanigodki, o ile nie § okreslone w
SST, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceidtagjnierowi.

Dodatkowo mana sprawd@ nosnosé¢ warstwy gruntu na powierzchni rob6t ziemnych negtawie pomiaru
wtérnego modutu odksztatcenia E2 zgodnie z PN-0228%8 [4] rysunek 4.

5.3. Ruch budowlany

Nie naley dopuszczaruchu budowlanego po dnie wykopu o ile gréthevarstwy gruntu (nadktadu) powsj
rzednych robét ziemnych jest mniejsza 6i,3 m.

Z chwilg przystpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dapea si po nim jedynie ruch maszyn
wykonujacych & czynnd¢ budowlan. Moze odbywé sie jedynie sporadyczny ruch pojazdéw, ktére nie sphyj
uszkodzé powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzepowierzchni rob6t ziemnych, wynikggych z niedotrzymania podanych paweywarunkow
obciaza Wykonawe rob6t ziemnych.

6. KONTROLA JAKCSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolpkt 6.

6.2. Kontrola wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykopdw polega na sprawdzeniodrgici z wymaganiami okigonymi w dokumentacji
projektowej i SST. W czasie kontroli szczegpliwag; nalezy zwrdcié na:

a) sposob odspajania gruntéw nie pogasszaich wiaciwosci,

b) zapewnienie statecz§w skarp,

¢) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robgbiich zakéczeniu,

d) doktadné¢ wykonania wykopdéw (usytuowanie i wykeozenie),

e) zagszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug \aga okreslonych w pkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00.0QM¢magania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarovy jest m3 (metr szeienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.0Q/@¢¥magania ogoélne” pkt 8

9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyg® podstawy ptatrigi

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsei podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m3 wykopéw w gruntach nieskallstyoejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robat,

- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasipoldktad, obejmujce: odspojenie, przemieszczenie,
zatadunek, przewiezienie i wytadunek,

- odwodnienie wykopu nha czas jego wykonywania,

- profilowanie dna wykopu, rowoéw, skarp,

— zag:szczenie powierzchni wykopu,

- przeprowadzenie pomiardw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji teclznigj,
- rozplantowanie urobku na odktadzie,

- wykonanie, a nagpnie rozebranie drég dojazdowych,

- rekultywacg terenu.

10. PRZEPISY ZWAZANE
Spis przepiséw zwzanych podano ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”]jikt
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D.05.03.00a
Oczyszczenie nawierzchni drogowej

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoéinej specyfikacji tecknigj s wymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zwiagzanych z oczyszczeniem nawierzchni drogowej rammadaniZREMONT DROGI GMINNEJ NR 383513 w
m. SKARBKOWA

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowkontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét dengach.
placach.

1.3. Zakres robo6t oldlych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych z wykonaniem i odbiorem
rob6t oczyszczenia nawierzchni.

Czyszczenie nawierzchni polega na usgcini zanieczyszczew postaci kurzu, piasku, btota, pykmieci (tj.
odpadkow pozostawionych przezytkownikéw drogi oraz naniesionych przez kota pdiaz i wiatr), materiatu
wypetniapcego szczeliny w nawierzchniach kamiennych (npruki, kostce, thuczniu).

Czyszczenie nawierzchni wykonuje girzed ro%cieleniem nowych mieszanek asfaltowych w celu uapgk
dobrego zwizania i padczenia ze sabposzczegoéinych warstw konstrukcji drogowej.

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Oczyszczenie nawierzchni - uggig, przy uyciu odpowiednich naezizi, zanieczyszczepoza powierzchgi
oczyszczaf

1.4.2. Pozostate oldienia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D.00.00.00 ,Wymagani®g” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyge robot

Og6lne wymagania dotyseze rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogopie™l.5.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotygz: materiatéw

Og6lne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudler ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy stosowane przy oczyszczeniu hawierizc

Woda. Przy oczyszczeniu nawierzchnizma stosowéakazda czyst wodk z rzek, jezior, stawdw i innych
zbiornikéw otwartych oraz wagdstudzienn i wodochgowa. Nie naley stosowé wody z widocznymi
zanieczyszczeniami, ngmieciami, ralinnoscia wodm, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

Inne materiaty

Nie wystpuja.

3. SPRET

3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu

Ogdlne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Spret do oczyszczenia nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczenia nawierzchni, w zalesci od zakresu robét, powinien wykazsic
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu, zaakceptowanego przez Inspektora: szczotek anéznych,
zamiatarek samohtaych, spezarek powietrza, dmuchaw pneumatycznych, zmywarkoiat@rek, tadowarek,
przyrzadéw recznych, jak szczotki, grace, fopaty, miotty, sztyjtpe

Przy stosowaniu szczotek mechanicznyckagane § urzadzenia dwuszczotkowe. Pierwsza ze szczotek powinna
by¢ wykonana z twardych elementéw czysgozch i shzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposada migkkie elementy czyszeze i shzy¢ do
zamiatania. Zalecaguzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce.

Preferuje si uzycie sprztu nie sprzyjaicego powstawaniu kurzu, jak zmywarko-zamiatarek grczotek
wyposaonych w pochtaniacze pytéw.

4. Transport

4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu

Og6lne wymagania dotygeze transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymaganidnajdpkt 4.

4.2. Transport materiatow

Do wywiezienia zebranych zanieczysztrazna wy¢ dowolnegasrodka transportowego, ewentualnie z
przykrywany skrzyni (w przypadku zanieczyszaze nieprzyjemnym zapachu).

5. Wykonanie robét
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5.1. Ogolne zasady wykonania robét

0Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST D.0000QNymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Zasady oczyszczenia nawierzchni

Podstawowe czynioi przy oczyszczeniu nawierzchni obejmujoboty przygotowawcze, obejnage okrélenie
lokalizaciji i ustalenie rodzaju sgitzl, wykonanie oczyszczenia nawierzchni, robotydawe - poradkujace teren
rob6t z wywiezieniem zebranych zanieczys#cze

Przy oczyszczeniu nawierzchni nateisuwa z jezdni zanieczyszczenia w kierunku kealzi jezdni i czasowo je
skladowd na poboczu, chodniku Iugzieku, wywozé zanieczyszczenia z pobocza poza granice pasawleggo
5.3. Wykonanie robét czyszczenia nawierzchni

5.3.1. Dobor sprgu do czyszczenia

Dobor sprztu powinien by dostosowany do warunkéw robét. Przy jego doboragna br& pod uwag, ze:
szczotki stalowe, z piassawy lub wiosia, wtékientsyycznych i miotly stin przede wszystkim da:cznego
czyszczenia mniejszych powierzchni, szczotki mezawe (oczyszczarki) mima stosow&do oczyszczania
wiekszych powierzchni, zwlaszcza podbuddw i nawierzotaizej spoistéci, dmuchawy pneumatyczne lub
sprezarki oczyszczajce za pomagspiezonego powietrza dobrze pragwy miejscach, gdzie zalg na szybkim i
doktadnym oczyszczeniu powierzchni suchych i nikrytych stwardniatym btotem oraz przy wydmuchaniu
materialu wypeiajcego szczeliny, maszyny do sptukiwania waab pmdownice wodne paydane g do
oczyszczenia zabtoconych i wilgotnych odcinkéw dirog

5.3.2. Czyszczenie nawierzchni 16

Czyszczenie nawierzchni, zarbwno przyzh@ym utrzymaniu jak i przed réaieleniem nowych mieszanek
asfaltowych, dokonuje srecznie lub spretem dobranym do warunkéw robét, wedtug pktu 5.3.1.

Usunkte zanieczyszczenia nalezatadowad na dowolnerodki transportowe i wywig na sktadowisko odpadéw.
5.3.3. Usunicie zebranych zanieczyszéze

Wydobyte zanieczyszczenia nafdadowa do dowolnychirodkéw transportu i wywig je na sktadowisko
odpaddw.

6. Kontrola jakéci rob6t

6.1. Ogllne zasady kontroli jad@ robét

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogéiplet’6.

6.2. Kontrola wykonanych robét

Po zakaczeniu rob6t naley sprawdzt wizualnie stan czystai jezdni, czysté¢ powierzchni potaonych w pobliu
miejsca robot, np. poboczy na ktére czasowo skiadanieczyszczenia, brak pozosfat@ebranych
zanieczyszcze ktére powinny by catkowicie wywiezione na sktadowisko odpadéw.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogollne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.000@magania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego oczyszczeaniaierzchni.

8. Odbiér robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.0QM¥Mmagania ogolne” pkt 8.

9. Podstawa ptatgoi

9.1. Ogolne ustalenia dotyg® podstawy ptatrigi

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 oczyszczenia hawierzchni objejmaoboty przygotowawcze, oznakowanie robét,
dostarczenie materiatléw i spta, wykonanie oczyszczenia nawierzchni, updkowanie zanieczyszczonego terenu,
potozonego w pobliu miejsca robét, zebranie i wyw6z zanieczysacpelwiezienie sprau, kontrok i pomiary.
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D.05.01.00a

NAPRAWA NAWIERZCHNI GRUNTOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejy\wmagania dotyece wykonania i odbioru robét
drogowych zwazanych z uzupetieniem ubytkéw kruszywem tamanyakdyi 0-31,5 mm dGredniej gkbokasci 10
cm z zagszczeniem mechanicznym w ramach zad®EMONT DROGI GMINNEJ NR 383513 w m.
SKARBKOWA .
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowkontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt I. | na drogach o nawierzchnimgiowozwirowej w tym:
— uzupetnienie ubytkéw kruszywem tamanym frakcBD5 mm asredniej gkbokasci 10 cm z
zag:szczeniem mechanicznym,
1.3. Zakres rob6t ollych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, dotyzasad prowadzenia rob6t zaanych z wykonaniem i
odbiorem bigacego utrzymania drég o nawierzchni gruntoweirowej czsciowo utwardzonych
kruszywem tamanym przyzyciu materiatéw spetniagych normy w drogownictwie.
1.4. Okrdlenia podstawowe
1.4.1. Réwnanie i profilowanie wraz z zagczaniem drdg o nawierzchni gruntowapiirowottuczniowej
- zespot zabiegoéw technicznych wykonywanych nadoie zwiazanych z rownaniem i
profilowaniem wraz z zagzczaniem, ktorych celem jest uzyskanie réwnej amghni, zwany dalej
L2utrzymanie drog"”.
1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu natgikas¢ srednio 5 cm.
1.4.3. Wybdj - wykruszenie materiatu nglgbkas¢ srednio 12 cm.
1.4.4. Stabilizacja mechaniczna — proces technctogi polegacy na odpowiednim zagzczeniu w
warunkach optymalnej wilgotsoi przy odpowiednio dobranym uziarnieniu kruszywa.
1.4.5. Nawierzchnia gruntowa - nawierzchnia z guurdturalnego albo ulepszonego mechanicznie lub
chemicznie, odporna na dziatanie ruchu.
1.4.6. Nawierzchnia gruntowa naturalna (profilowanaydzielony pas terenu, przeznaczony do rucbu lu
postoju pojazd6éw oraz ruchu pieszych, w ktdrym wysjacy grunt podiaa jest wyréwnany i odpowiednio
uksztattowany w profilu poditinym i przekroju poprzecznym oraz zagczony.
1.4.7. Nawierzchnia gruntowa ulepszona - wydzielpay terenu, przeznaczony do ruchu lub postoju
pojazdéw oraz ruchu pieszych, w ktérym wystjacy grunt podtaa jest ulepszony mechanicznie lub
chemicznie, wyréwnany i odpowiednio uksztattowanpnefilu podtuwznym i przekroju poprzecznym oraz
zag;szczony.
1.4.8. Frez asfaltowy (destrukt bitumiczny) — przeizona po zerwaniu, stara nawierzchnia bitumiczna
1.4.9. Remont cstkowy - naprawa pojedynczych uszkodn@awierzchni (wybojéw, kolein) o powierzchni
do okoto 5 m2.
1.4.10. Profilowanie drogi gruntowej - mechanicpo@rawienie poprzecznego przekroju drogi w celu
wyréwnania wybojéw i kolein i zapewnienia lepszegiwodnienia drogi.
1.4.11. Odnowa nawierzchni gruntowej - spulchniedaziarnienie, razielenie, wymieszanie,
sprofilowanie i zagszczenie materiatu istnigiego i odnawiajcego nawierzchni
1.4.12. Pozostate oldlenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi. polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 "Wymagani®log" [1] pkt 1.4.
1.5. Wymagania dotyaze robét Podczas realizacji rob6t Wykonawedzie przestrzegaprzepiséw
dotycacych bezpieczestwa i higieny pracy. Wykonawca ma obanek zabezpieczyi oznakowa teren
wykonywania rob6t na drodze. Pojazd wykaryjprace powinien liyoznakowany zgodnie z przepisami
zapewniajc bezpieczistwo ruchu drogowego.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyaze materiatow
Wykonaweca do realizacji zamoéwienia pozyska petnésgaiowe kruszywa drogowe (kruszywo tamane
frakcji 0-31,5mm, dopuszczaesia zgod Inwestora tluczé kliniec kamienny lub betonowy ) nalgej
jakosci, gwarantuice osignigcie oczekiwanego celu. zZii przewidziana do wykonania naprawglbie
wymagata zastosowania wyrobdw innych apisane poriej, wykonawca mze otrzyma polecenie
zastosowania innych materialdw o cenach identydzihyle zblizonych do zaoferowanych. Decyaj
rodzaju zastosowanych wyrobow podejmie osoba wskapezez Zamawiagego.
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2.2. Kruszywo:

a) kruszywo ftamane frakcji 0 - 31,5mm

b) tluczer frakcji 31,5 — 63,0 mm

c) zuzel paleniskowy

3. 0. SPRET

3.1. Wymagania dotyaze sprztu

Wykonawca zobowizany jest do zywania sprawnego spgtzi, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jak@¢ wykonywanych robot.

3. 2. Sprzt do wykonywania rob6t drogowych.

Wykonawca przyspujacy do wykonywania naprawy drég o nawierzchni grwde-zwirowej i
tluczniowej powinien wykazasi¢ mozliwoscia korzystania z nagpujacego spretu:

- réwniarki samojezdnej,

- walca drogowego samojezdnego,

- zagszczarki ptytowej lub ubija mechanicznego w zat#ci od wielkaci ubytkéw

- samochodu erarowego oraz koparko-spycharki.

4.0. TRANSPORT

4.1. Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takig@todkow transportowych ktdre nie
wplywaja niekorzystnie na jakkgé przewaonych materiatow.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przysipienia do robot

Zamawiagcy wraz z Wykonawg dokona co najmniej raz w migsu objazdu drog celem sprawdzenia stanu
nawierzchni w zakresie uszkodizeraz wyboru techniki i materiatdw do dokonanianaayy. Niezaleénie od
tego w przypadku wyspienia nagtego zdarzenia wymagaggo naprawy drogi Wykonawca na wezwanie
Zamawiajcego przystpi niezwtocznie do wykonania robét naprawczych.

5.2. Przygotowanie i wykonanie rob6t

Celem robot jest uzyskanie réwnej nawierzchni gywej, z ktérej wody opadowe odprowadzangeza
pas jezdni. W przypadku zawgnych poboczy naly wykona rowki odprowadzajce woad ROwnanie i
profilowanie wraz z zagszczeniem drog, obejmuje wykonanie gpsfacych czynnéci:

— wzruszenie nawierzchni gruntowej z przemiesza@enirobku;

— §cigcie i uzupetnienie nierowioi;

- uzupetnienie gbokich lokalnych ubytkow materiatem zidinym do miejscowego;

— uzyskanie spadku poprzecznego o waitd %;

— reczne usuricie nasypanego w trakcie roboty gruntu na pobocza;

— zag;szczanie walcem samojezdnym pad@razowym przejechaniu rowniarki.

Warstwe kruszywa nalgy uktada& na osuszappowierzchng, nie wskazane jest uktadania kruszywa w
czasie niekorzystnych warunkéw atmosferycznychadgpdeszczusniegu ).

Roéwnanie i watowanie nawierzchni drogi nglevykona przy zachowaniu optymalnej wilgotém
nawierzchni pasa drogi.

Wykonawca do realizacji zamowienia (uzupetnianiggkich lokalnych ubytkéw) pozyska materiat
miejscowy lub zbltony do miejscowego, niespoisty, 0 parametrachalimiaj acych roztazenie,
wyprofilowanie i zagszczenie.

6. KONTROLA JAKCSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakai rob6t

Ogollne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogol[i¢’pkt 6.

6.2. Badania przed przygieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@awv
(certyfikaty na znak bezpieazstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnpdeklaracje zgodriai,
ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp

- wykon& badania wiéciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robotedéne w p-kcie 2.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawia Zamawiajacemu do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw, ktore naley wykona: w czasie robét podaje tablica 1.
Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robét

Lp. Wyszczegolnienie robét €ztotliwosé bada Wartasci dopuszczalne

1 Wyznaczenie powierzchni do naprawy
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nawierzchni

1 raz Tylko niezbdna

powierzchnia

2 Roboty przygotowawcze Ocenagta Wg pktu 5

3 Wykonanie naprawy nawierzchni (remontu

czastkowego, profilowania, naprawy

kapitalnej, odnowy)

Ocena cigta Wg pktu 5

4 Roboty wykaczeniowe Ocena gita Wg pktu 5

6.4. Badania wykonanych rob6t

Po zakdczeniu rob6t naliy sprawdzt wizualnie:

- wyglad zewrgtrzny wykonanej naprawy nawierzchni,

— poprawnéc¢ profilu podiwznego i poprzecznego, naujacego do pozostatej powierzchni jezdni i
umazliwiajacego sptyw powierzchniowy waéd.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t. Wyniki obmiakgla zapisane do kegi
obmiaréw, ktés prowadzi Wykonawca.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiaru robét przy réwnaniu i profilowaniu wrazag:szczeniem jest m2 (metr kwadratowy),
przy uzupetnieniu ubytkéw m3( metr szenny).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoine zasady odbioru robét

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z specyfikacjami technicznymimaganiami Zamawiagego, jéli
wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatdoi

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m2 réwnania, profilowania i walowaanawierzchni obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robat,

- dostarczenie spgtl na budow,

— wykonanie naprawy zgodnie z SST,

— odtransportowanie spgizi z placu budowy.

Cena jednostkowa 1 m3 uzupetnienia ubytkéw obejmuje

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robat,

— dostarczenie materiatow i spta na budow,

— wykonanie naprawy zgodnie z SST,

- odtransportowanie spitt z placu budowy.
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D.04.08.01
Wyréwnanie betonem asfaltowym
1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogéinej specyfikacji tecknigj (ST) § wymagania dotyeze wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i poggo nawierzchni betonem asfaltowym w ramach
zadanicREMONT DROGI GMINNEJ NR 383513 w m. SKARBKOWA

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktmezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigaobét
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t ollych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z wykonaniem
wyréwnania poprzecznego i podhego podbudowy, nawierzchni bitumicznej betonemalesfym AC 11W dla
KR1 w ilosci 390,8 ton

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennepgiti uktadana na istniggej warstwie w celu wyréwnania
jej nieréwndaci w profilu podiiznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostate oldlenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjappodanymi
w OST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” oraz w ST DO3505 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyge robot

Og6lne wymagania dotysze rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogopie™l.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotygze materiatow

Og6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Kruszywo

Do mieszanek z betonu asfaltowego na warstwy wyedveze, wykonywanych i wbudowywanych na s,
nalezy stosowa kruszywa spetniace wymagania okéone w ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfatgo”
pkt 2.

2.3. Wypetniacz

Do mieszanek z betonu asfal;towego na warstwy wyeiweze nalegy stosowd wypetniacz wapienny spetnigly
wymagania podane w ST D-05.03.05 ,Nawierzchniatatne asfaltowego” pkt 2.

2.4. Lepiszcza

Lepiszcza powinny spetniavymagania okrdone w ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfatgo” pkt 2.
2.5. Skladowanie materiatow

Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypetniaczy i legspowinny by zgodne z wymaganiami oktenymi w ST
D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt

3. SPRET

3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu

Og6lne wymagania dotyseze sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania robét

Sprzt do wykonania warstw wyrbwnawczych z betonu asfedtgo zostat okéony w ST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagamgaliee” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport kruszyw, wypetniacza i lepiszcz powinspetnigd wymagania okrdone w ST D-05.03.05 ,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego” pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki z betonu asfaltowego powinprsat wymagania okrdone w ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia
Z betonu asfaltowego” pkt 4. 18

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne zasady wykonania robét

0Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D.000QNymagania ogélne” pkt

5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania betonu asfaltowegokreslone w ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfe#tgo” pkt
5

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikéw i ich miesaas okreslone w ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.

5.4. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyrémie profilu mag z betonu asfaltowego

Przed przysipieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznegodimmego powierzchnia podbudowy,
nawierzchni powinna zostaczyszczona z imego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warnwgkonania
oczyszczenia i skropienia podbudowy podane ST D.04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych”.

5.5. Uktadanie i zaggzczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubé¢ warstwy wyréwnawczej uzataiona jest od grubigi kruszywa w mieszance. Najhszy
wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekracfgb grubéci uktadanej warstwy. Przed przygteniem do
uktadania warstwy wyréwnawczej Wykonawca powinigrzmaczy niwelet uktadanej warstwy wzdiukrawedzi
podbudowy lub jej osi za pomgstalowej linki, po ktérej przesuwaesizujnik uradzenia sterucego uktadark
Maksymalna grub& uktadanej warstwy wyréwnawczej nie powinna przekea 8 cm. Przy grubii
przekraczajcej 8 cm warstw wyréwnawcza nalezy wykona w dwu lub wicej warstwach nie przekraczeych od
6 do 8 cm.

Warstwe wyréwnawcza uktada st wedtug zasad okéonych w ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”

pkt 5.Zagszczenie warstwy wyréwnawczej z mieszanki minerasfaltowej wyprodukowanej i wbudowanej na
goraco odbywa si wedtug zasad podanych w ST D.05.03.05 ,Nawierzhkriietonu asfaltowego” pkt 5.

Ze wzgkdu na zmiena gruba¢ zag:szczanej warstwy wyréwnawczej Wykonawca robét, odspawie
przeprowadzonych prob, przedstawi Inspektorowi nagldo akceptacji sposob zagczania warstw
wyréwnawczych w zalmaosci od ich grubsci.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrémgjgpodbudowy we wiziwym stanie, ado czasu ulzenia
na niej nasipnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia pddlvy Wykonawca naprawi na koszt wtasny.
6. KONTROLA JAKQOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robét

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogéiplet’6.

6.2. Badania przed przygieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérzadania zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST
D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” @kiv zakresie obejmagym badania warstw zgcych poniej
warstwyscieralnej.

6.3. Badania w czasie robé6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy podan8wD.05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.

6.4.Wymagania dotyaze cech geometrycznych wykonanego wyréwnania pcailbyd

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotygz/ch cech geometrycznych wykonanego wyréwnania poyby¢
zgodne z okrdonymi w ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfakego” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogollne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.000@magania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki z betafaltawego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.0QM¥magania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentgajojektows, SST | wymaganiami Inspektora nadzorieje
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramegitug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikagych i ulegagcych zakryciu

Roboty zwazane z wykonaniem wyréwnania podbudowy aaléo rob6t ulegajcych zakryciu. Zasady ich odbioru
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sa okreslone w ST D.00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.2. 19

9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyg® podstawy ptatrigi

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrei podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy mieszanketonu asfaltowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robat,

dostarczenie materiatow,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

transport mieszanki na miejsce wbudowania,

posmarowanie gacym bitumem krawdzi urzdzea obcych,

rozscielenie i zagszczenie mieszanki zgodnie z zadnymi spadkami i profilem,
przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniez

str. 27



D.04.03.01
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikamphnicznej (SST)aswymagania dotycge wykonania i obioru
rob6t zwhzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw &akeyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) stosawest jako dokument przetargowy przy zleceniualizacji
rob6t zwhzanych z oczyszczeniem i skropieniem podbudowyugzywa oraz warstw bitumicznych nawierzchni.
1.3.Zakres robét olfych SST

Skropienie warstw konstrukcyjnych- podbudowy i ne&chni, w ramach zadarREMONT DROGI GMINNEJ

NR 383513 w m. SKARBKOWA

Okreslenia podstawowe

Okreslenia @ zgodne z obowazujacymi, odpowiednimi, polskimi normami i definicjangodanymi w SST D-
00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.4.0g6lne wymagania dotygze robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kowykonanych rob6t oraz za ich zgodtoz dokumentagj
projektowa, SST oraz z poleceniamidyniera. Og6lne wymagania dotygz rob6t podano w SST "D.00.00.00
"Wymagania ogélne".

2. MATERIALY

2.1. Do skropienia podbudowy nieasfaltowej , podstv& nawierzchni ttuczniowej nalg zastosowa emulsg
asfaltovy kationowy sredniorozpadow K2-60 i szybkorozpadawK1-65: w nastpujacych ilosciach (WT.EmA-
1994):

« K2-60 w ilosci 0,6 kg/m? - skropienie warstwy podbudowy z kruszywa tamanégil,5mm przed
uktadan warstwa bitumiczr
+ K1-65 wilosci 0,2-0,4 kgm? - skropienie warstw bitumicznych

2.1. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i oliginia jego jakéci. Lepiszcze nalgy
przechowywa w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przed ¢gpesh
wody i zanieczyszcze Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngleachowd nastpujace warunki:

» czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczai8skcy od daty jej produkcji,

» temperatura przechowywania emulsji nie powinnariygsza nk 3 st C.

3. SPRZET

3.1.Sprzt do czyszczenia warstw nawierzchni.

Do oczyszczenia warstw nawierzchni mal@zywac: -szczotki mechaniczne, -sparki powietrzne, -zbiorniki
Z wodh, -szczotki eczne, -topaty.
3.2..Szczotki mechaniczne.

Zaleca si uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinnavieykonana z twardych
elementéw czyszezych i shzy¢ do zdrapania oraz usuwania zanieczyszcgezylegajcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiadaickkie elementy czyszeze i stey¢ do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce.
3.3.Sprzt do skropienia warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw podbudowy i nawierichnalezy uzywa¢ -skrapiark do lepiszcza wypogana w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne ( komputerowe dozowasmeulsji) pozwalace na sprawdzanie i regulowanie
parametrow lepiszcza.

Skrapiarka powinna lywyposaona w uradzenia pomiarowo kontrolne pozwaje¢ na sprawdzenie i regulowanie
nastpujacych parametrow:

< temperatury rozktadanego lepiszcza,

¢ cisnienia lepiszcza w kolektorze,

» obrotéw pompy dozudgej lepiszcze,
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« predkaosci poruszania siskrapiarki,

« wysokaci i dlugdsci kolektora do rozktadania lepiszcza,

« ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie, tak aby bylo mliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiaaktualneswiadectwo cechowania zawiegaeg zaleénosci
pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nagujacymi parametrami: -énieniem lepiszcza,
-obrotami pompy,
-predkoscia jazdy skrapiarki,

-temperatuy lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnieozktadanie lepiszcza z tolerandj0% do iléci zat@zone;.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbygvaie w cysternach samochodowych. Dopuszczasgisowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny, pojemnikiliorniki przeznaczone do transportu lub sktaduaa
emulsji powinny by czyste i nie powinny zawiefaesztek innych emulsiji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Skropienie nawierzchni

Skropienie warstw nawierzchni polega na:

5.1.1.Skropieniu suchej warstwy nawierzchni bitumich po akceptacji ftyniera, emulsj kationows K1-65
szybkorozpadoww ilosci 0,2-0,4 kg/m2 mechanicznie. Temperatura emplsjlinna miéci¢ sic w przedziatach
20 °C - 40°C Skropienie powinno kgyréwnomierne, a il& rozkltadanego lepiszcza powinnachywna ilgci
zalazonej z tolerang 10%. A na wszystkich powierzchniach gdzie raatoo nadmiergilos¢ lepiszcza Wykonawca
powinien roziay¢ warstw suchego i rozgrzanego piasku i ugunadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Przed
utozeniem nasfpnej warstwy Wykonawca powinien zabezpigczgkropiora warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszcaajtylko niezlegdny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia porgeni powinny by
przez Wykonawe naprawione. Skropienie powinno dywykonane bezpwmednio przed ulgeniem warstwy
nawierzchni .

5.1.2. Skropieniu warstwy nawierzchni z kruszywaenanego po akceptacjidyniera, emulsj kationowy K2-60
sredniorozpadoww ilosci 0,6 kg/m2 mechanicznie. Temperatura emulsjiipoa migcic¢ sie w przedziatach 20
°C - 40°C Skropienie powinno lByréwnomierne, a il& rozkltadanego lepiszcza powinna¢bpwna ilcgci
zalazonej z tolerang 10%. A na wszystkich powierzchniach gdzie ragtoo nadmiergilos¢ lepiszcza Wykonawca
powinien roziay¢ warstw suchego i rozgrzanego piasku i ugunadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Przed
utozeniem nasfpnej warstwy  Wykonawca powinien zabezpigczgkropiory warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszcazajtylko niezlgdny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia porgkni powinny by
przez Wykonawe naprawione.

5.1.3.Skropieniu suchej warstwy destruktu bitumégm na poboczach utwardzonych po akceptaciyniera,
emulsp kationowy K1-65 szybkorozpadoav w ilosci 0,5 kg/m2 mechanicznie. Temperatura emulsji ipaa
miesci¢ sie w przedziatach 20C - 40°C Skropienie powinno lkdyréwnomierne, a ilé& rozkladanego lepiszcza
powinna by réwna ilégci zatazonej z tolerangj 10%. Skropienie powinno Bywykonane bezpwednio przed
utozeniem warstwy z destruktu bitumicznego przed waltem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Badania i kontrola przed przygieniem do rob6t

6.1.1. Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykénabadania materiatdw przeznaczonych do
wykonywania rob6t i przedstadvivyniki tych bada i certyfikaty producenta ktynierowi wedtug zasad ok§lenych

w punkcie 2 niniejszej SST.

6.1.2. Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowéadaziobne skropienie warstwy w celu
okredlenia optymalnych parametréw pracy skrapiarkirieslenia wymaganej ilici lepiszcza.

6.2.Badania i kontrola w czasie rob6t

6.2.1. Sprawdzenie czy temperatura lepiszcza wpik@e miéci sig w zakresie podanym w wymaganiach.
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6.2.2 Jednorodrsé skropienia powinna gy sprawdzana wizualnie. Zalecag Sprzeprowadzi kontrok ilosci
rozkladanego lepiszcza wediug metody podanej wamgvaniu "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenidcilo
rozkladanego lepiszcza i kruszywa".

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar skropionej powierzchni podbudowy riglelokon@ na budowie w obecroi Inzyniera.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlega oczyszczenie i skropieniersiva nawierzchni. Zasady odbioru odleno w SST
D.00.00.00. "Wymagania ogolne"

Warstwe uwaza sk za skropion jesli wszystkie wyniki bada i pomiary okazaly si zgodne z wymaganiami
okreslonymi w punkcie 2, 5, i 6 niniejszej SST.

W przypadku stwierdzenia usterekzynier ustali zakres rob6t poprawkowych lub polemnpwne wykonanie robot
wedlug zasad okéonych w niniejszej SST. fiynier mae uzng wacd za nie majca zasadniczego wpltywu na
cechy eksploatacyjne wykonywanych robo6t i ustatikres poticen za obnkona jakosé.

Wykonawca jest zobowtany do wykonania robét poprawkowych. Roboty pofame Wykonawca wykona na
wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNGSCI

Platndé¢ za metr kwadratowy (fh oczyszczonej i skropionej warstwy nateprzyjmowa: zgodnie z obmiarem i po
sprawdzeniu jakiei rob6t. Cena dla wykonanego skropienia podbudmbgjmuje ustalenia zawarte w SST
D.00.00.00. punkt 9 oraz:

» dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarekhanicznych,

* mechaniczne oczyszczenie zBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wod lub uzyciem spezonego powietrza,

* reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

» skropienie warstwy lepiszczem w it okreslonej w specyfikacji technicznej lub uzgodnionépzynierem,

« zabezpieczenie i upardkowanie miejsca prowadzonych robot.

10.PRZEPISY ZWAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetadjltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynniondUN do

nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty
4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozkladanego lepiszcza i kruszywa”. ZaleconepréDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 19903
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfeé EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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D.05.03.13
NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI
MASTYKSOWO-GRYSOWEJ (SMA)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTa swymagania dotyere wykonania i odbioru robét zwdanych z
wykonaniem warstwycieralnej z mieszanki mastyksowo - grysowej, zwamajalej mieszankSMA, w ramach
zadania REMONT DROGI GMINNEJ NR 383513 w m. SKARBW@.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygi kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t ollych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot aganych z wykonaniem
warstwyscieralnej z mieszanki SMA 0/11 mangrubdgci 4 cm.
1.4. Okrdlenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywwypetniacza mineralnego o okienym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - miedza mineralna z odpowiedniiloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na @gp, w okrélony sposéb, spetigja okrgélone wymagania.

1.4.3. Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfatow duej zawartéci grysdw, zawieraca stabilizator
mastyksu.

1.4.4. Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszaBMA (np. polimer, wtdkno celulozowe, mineralne),
zapobiegajcy jej rozsegregowaniu.
1.5. Ogélne wymagania dotyge robot

Og6lne wymagania dotysee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbdpunkt 1.5.
2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotygz materiatéw

Og6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” punkt 2.
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2.2. Asfalt
Nalezy stosowa asfalt drogowy modyfikowany spelniay wymagania okrdone w Aprobacie

Technicznej. Przy mniejszych zakresach robét dommssst stosowanie asfaltu niemodyfikowanego rodzaju 80/7
(po uzyskaniu akceptacjizgniera) .

Tablica 24. Kruszywo i lepiszcze do mieszanki SMA do warstwy Scieralnej

Kategoria ruchu

Materiat
KR3+4 KR5+6
Mieszanka minera.lno- 59 g 11 g 11
-asfaltowa o wymiarze D, [mm]
50/70, PMB 45/80-55, PMB 45/80-65, PMB 45/80-55
Lepiszcza asfaltowe ® PMB 65/105-60 " Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65,
PMB 65/105-60

Kruszywa mineralne Tablice 16, 17, 18 WT-1 Kruszywa 2010

Y zalecane, jezeli jest wymagane zmnigjszenie hatasu ruchu samochodowego
¥ do cienkiej warstwy na goraco z SMA o grubosci nie wigkszej niz 3,5 cm
< na podstawie aprobat technicznych moga by¢ stosowane takze inne lepiszcza nienormowe

3. Wypetniacz

Do warstwyscieralnej z mieszanki SMA nalg stosowd kruszywo wedtug zaleéeWT1 2010 wedtug
tablicy 18

Tablica 18. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy §cieralnej z mieszanki SMA i BBTM

Wymnagania w zaleznoéci od kategorii ruchu
Wihasciwosci wypelniacza
KRI1-KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
Jakosé pylow wedlug PN-EN 933.9, kategoria nie wyzsza niz: MBgl0
Zawartosé wody wediug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagqszczon)lfm wypelniaczu wedlug PN-EN  1097-4, Vagas
wymagana kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wedlug PN-EN 13179-1, wymagana Kategoria: Apgp8/25
Rozpuszezalnosé w wadzic wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WSio
Zawarto§¢ CaCO, w wypehllli;t.)zu wapiennym wedlug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza CCro
Zawartoé¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym, wymagana kategoria: K Dextarowana
Ll.iczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNpevarowana

Przechowywanie wypetniacza powinnattagodne z PN-S-96504.

str. 32



2.4. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z mieszanki SMA nalg stosowé kruszywo wedtug zalegeWT1 2010

tablic 16, 17,

Tablica 16. Wymagane wlasciwosei kruszywa grubego do warstwy §cieralnej z mieszanki SMA i BBTM

wedtug

Wiasciwosel kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1+KR2 KR3+-KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc85/20 Gc90/15 G90/15
Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gons Ghasnis Gasps
Zawarto$¢ pyléw wedlug PN-EN 933-1, katcgoria nie wyzsza niz: £
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN Fih Tub SE Fo T S Fho lub S7
933-4, kategoria nie wyzsza ni2: 2 0 s w1 0B
Procentowa zawartosé ziaren o powierzehni przekruszonej i c c c
tamanej w kruszywie grubym wediug PN-EN 933-5, kategoria nie nizsza niz: Dk o0 o
Odpornoéé kiuszywa na rozdrabnianie wedlug nermy LAy LAz, LA s
PN-EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14 ,
rozdziat 5; kategoria ni¢ wyZsza niz:
Odpornodté na polerowanie kruszywa (badana na
normowej frakeji kiuszywa do mieszanki mineralno- PSVpsarowane PSY pestarowana as PS¥s
asfaltowej) wedlug PN-EN [097-8, kategoria nic nizsza niz:

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6,

vozdzial 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasiakliwoé¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Beklarowana

Gestosé nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodporno$é wedtug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl; kategoria nie wyzsza niz:

FNa(‘]7

wZgorzel sloneezna” bazaltu wedlug PN-EN [367-3, wymagana kategoria;

SBy A

Sklad chemiczny - uproszezony opis petrograficzny wediug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kalegoria ni¢ wy2sza niz:

mypc0,1

Rozpad kizemianu dwuwapniowego w kruszywis z  iuzla wiclkoptecowego chlodzonego
powietrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

wymagana odpornos$é

Rozpad zwiazkdw zelaza w kruszywie z zuzla wiclkopiccowego chlodzonego powietrzem wedlug
PN-EN 1744-1, p. 19.2:

wymagana adpornoéé

Stale$¢ objgtodei kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie
wyzsza niz:

V35

E

W mieszance SMA do warstwycieralnej zaleca i zastosowanie mieszanki gryséw o zngowanej
odporndci nascieranie i polerowanie, w celu poprawy szorstkaawierzchni.

2.5. Stabilizator mastyksu
Nalezy stosowd stabilizator mastyksu (np. wtdkno celulozowe) spgicy wymagania aprobaty
technicznej wydanej przez jednostiprawniomn oraz akceptagjlinspektora nadzoru.
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3. Sprzt
3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” g
3.2. Spret do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA
Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki Siéwinien wykaza sig
mozliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:
— wytwérni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym do wyzania mieszanek mineralno-asfaltowych, wyposej
w dozownik stabilizatora,
— ukladarek do rozktadania mieszanek mineralno-asfgith typu zagszczanego,
— skrapiarek,
- walcéw stalowych gtadkickrednich, ctzkich lub bardzo gizkich,
— rozsypywarek kruszywa ,
— samochodbéw samowytadowczych z przykryciem lub texdng
— szczotek mechanicznych lub innych adzen czyszczcych.
4. Transport
4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” punkt 4.
4.2. Transport materiatéw
4.2.1. Asfalt

Asfalt naley przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.
4.2.2. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nahy przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviadgpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mmma przewozi dowolnymisrodkami transportu w spos6b zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zmieszanienmynim asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.2.5. Mieszanka SMA

Mieszank SMA nalery przewozé samochodami samowytadowczymi z przykryciem w azasinsportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nieirpew przekracza& 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudé@wan

Zaleca sj stosowanie samochoddéw termosow z podwoéjnyoi@nami skrzyni wypos@nej w system
ogrzewczy.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-MM@00 ,Wymagania ogélne” punkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przysfpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspedto nadzoru, Wykonawca dostarczy
Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt sktaduesmanki SMA oraz wyniki bada laboratoryjnych
poszczegoélnych sktadnikéw i probki materialdw poierav obecnéci Inspektora nadzoru do wykonania bada
kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki SMA polega na:
— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ikei asfaltu,
— doborze stabilizatora mastyksu,

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnadui¢c si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch oraz orientacyjne zawadtd asfaltu
podano w tablicy 25 z WT-2.
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Tablica 25. Usziarnienie mieszanki mineralnej, zawartos$¢ lepiszcza oraz $Srodka
stabilizujgcego mieszanki SMA do warstwy Scieralnej

Przesiew, [Yo(1mv/m)]

Whadciwose

SMA 5 SMA 8 \ SMA 11

KR3+4 KR3+6 KR3=+6
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - Q0 100 50 65
5,6 90 100 35 60 35 45
P 30 40 20 30 20 30
0,125 10 19 9 17 9 17
0,063 7 12 7 12 8 12
savanese st o | 03 | s | es | s | es | 1a
Zawartosé lepiszcza, wzor (2) Binin 7.2 Biin 7.0 Bunin 6.4

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej SMA powinieyt lustalony na podstawie badarébek wykonanych wg
metody Marshalla. Prébki powinny spelfii@ymagania podane w Tablicy 2.

Tablica 28 z WT-2 . Wymagania wobec prébek labakgingch przy projektowaniu mieszanki SMA

Tablica 28, Wymagane wlagciwosci mieszanki SMA do warstwy §cieralnej, KR5+6

Warunki
Wiasciwo$é zageszezania wg  |Metoda i warunki badania SMA 8 SMA 11

PN-EN 13108-20
Zawarto$é wolnyeh (C.1.2, ubijanie, ~ Vin 2,0 Vinin 2.0
przestrzeni 2 % 50 uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 Vimax 3,5 Viax 3.5
Odpornosé na C.1.20, walowanie, |PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, PN- |F#'TS,g o3 WTSaR 03
deformacje trwate” |Pog-Pion EN 13108-20, D.1.6, 60°C, 10 000 cykli PRD s rp PRD s 1rpex

o PN-EN 12697-12, przechowywanic w 40°C
Odporno$¢ na C-1.1, ubijanie, z jednym cyklem zamrazania ®, badanie ITSR o ITSR o
dzialanie wody 2 % 35 uderzen o°
w 25°C

Splywnosé
A PN-EN 12697-18, p. 5 Doy Dos

3 Grubosé plyty:SMAS 40 mm, SMA11 40 mm
 Ujednolicona procedurg badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zataczniku 1

W mieszance SMA do warstwycieralnej zaleca i zastosowanie mieszanki gryséw o zngowanej
odporndci nascieranie i polerowanie, w celu poprawy szorstkaawierzchni.

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszank SMA nalezy produkowg w wytwérni mieszanek mineralno-asfaltowych zachpwuwzasady
okreslone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfedtgo”.

Srodek adhezyjny powinien bydozowany do asfaltu w sposéb i wsibiach okrélonych w recepcie.
Stabilizator powinien by dozowany do mieszalnika réwnoémée z goscym grysem. Zaleca giautomatyczne
dozowanie dodatkéw.

Tolerancje dozowania skladnikbw mpgwynosi: jedna dziatkka elementarna wagi, waiie
przeptywomierza, lecz nie wgej niz £ 2 % w stosunku do masy skladnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob pmdni, z ukladem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerangj5° C.
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Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyrosid 148 C do 168 a w przypadku asfaltu
modyfikowanego zgodnie z zaleceniem producenta .

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minemadndodaniu wypetniacza
uzyskata whaciwa temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna dwyzsza o wgcej niz
30’ C od maksymalnej temperatury mieszanki SMA.

Temperatura wytworzonej mieszanki SMA powinna wyaas! 148 C do 188 C. Temperatura mieszanki
SMA uzalenia sk od wiaciwosci uzytego stabilizatora.

5.4. Przygotowanie podia

Podiae (warstwa wyréwnawcza, warstwa aqca lub istniejca warstwascieralna) powinno mie
odpowiedni profil, powierzchnia powinna dgucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzajieczyszcze
(kurzu, blota, piasku, rozlanego paliwa itp.).

Nierowndici podiaza pod warstw $cieralm nie powinny by wieksze od 6mm.

W przypadku gdy nieréwrici podiaza s wieksze od podanych, podie naley wyréwna poprzez
frezowanie lub utgenie warstwy wyréwnawczej.

Przed rozleeniem mieszanki SMA, podie naley skropt emulsy asfaltows szybkorozpadoww ilosci
od 0,1 do 0,3 kg/m2 (ikg asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowéfpwierzchnie czotowe kragmikow,
wlazoéw, wpustow itp. urmdzenh nalery pokrye asfaltem lub materiatem uszczela@im, tama asfaltowo-
kauczukowg. Skropienie naley wykona z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odpang@vaody co
najmniej od 0,5 do 2,0 godz.

5.5. Warunki przysipienia do robot

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA peoby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai od
+10° C. Nie dopuszczaguktadania mieszanki SMA na wilgotnym pogip podczas opaddéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (v 16 m/s).
5.6. Wykonanie warstwicieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna I8y wbudowywana uktadask wyposaona w uktad z automatycznym
sterowaniem gruldmi warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtexh projektows. Elementy uktadarki
rozkladajice i dogszczajce powinny by podgrzane przed rozpagiem robot.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinné bi¢sza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt 5.3.

Zagzszczenie nalg rozpocaé od krawedzi nawierzchni kérodkowi.

Wskaznik zag:szczenia utponej warstwy powinien kiyzgodny z wymaganiami podanymi w Tablicy 2.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofedo osi drogi.

W celu poprawy szorstkoi powykonawczej warstwnalezy posypaé w ilosci od 1 do 2 kg/rh - grysem
lakierowanym 2/4 (otoczonym asfaltem wsito ok. 1% m/m). Grysy naky rozsypyw& rOwnomiernie na gaca
mieszank SMA bezpgérednio po utaeniu i przywatowa.

Ztacze robocze powinno bByréwno obcite i powierzchnia obetej krawedzi powinna by posmarowana
asfaltem lub oklejona materiatem uszczeltigin — np. samoprzylepntasma asfaltowo-kauczukoyv Sposéb
wykonywania z4cz roboczych powinien IByzaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Za zgod Inspektora nadzoru, nawierzcamnozna oddd do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

6. Kontrola jakéci rob6t
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpunkt 6.
6.2. Badania przed przygieniem do robét
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénaadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki SMA i przadst wyniki tych bada Inspektorowi nadzoru w celu
akceptaciji.
6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1. Cezstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z raéexki SMA podano

w Tablicy 3.
Tablica 3. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z rréedi SMA

Czestotliwos¢ bada.

Lp. Wyszczegblnienie bada
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Minimalna liczba bad@ana dziennej dzialce roboczej

2

1 | Skiad i uziarnienie mieszanki SMA 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wihasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki dozér cagly
SMA
6 | Temperatura mieszanki SMA Aby pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywani
7 | Wyglad mieszanki SMA jw.
8 | Wiaciwosci probek mieszanki SMA jeden raz dziennie

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie skladu mieszanki SMA polega na wykonatisirakcji wg PN-S-04001. Wyniki powinny by
zgodne z receptlaboratoryjm, z toleranci podam w Tablicy 4. Dopuszcza giwykonanie bada innymi
réwnowanymi metodami.

Tablica 44 WT-2. Tolerancje zawaétd sktadnikow mieszanki SMA wzegliem zaprojektowanego sktadu przy
badaniu pojedynczej prébki metpdkstrakcji, % m/m

Tablica 44. Odchylenia stosowane w ocenie zgodno$ci produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowej z dokumentacja projektowa

g{;gg;ﬁiﬁ?&gﬁﬁ?ji&oZonego Dopuszczalne odchylenie $rednie
5 0,
| - skladu [%] od zaloZzonego skladu [%]
Przechodzi przez sito
Mieszanki |Mieszanki Asfalé Mieszanki | Mieszanki Asfalt
drobno- grubo- drobno- grubo-
L L lany - A lany
ziarniste Ziarniste Zlarniste ziarniste
D 8+ 45 G945 |[-8+45 +4 +5 4
D/2 lub sito
charakterystyczne dla +7 +9 +8 +4 +4 +4
kruszywa grubego
2 mm +6 +7 +8 +3 +3 +3
Sito
charakterystyczne dla +4 5 - +2 +2 -
kruszywa drobnego
0,063 mm +2 +3 +4 +1 +2 +2
Zawartosé
rozpuszczalnego +0,5 +0,6 +0,5 +0,3 +0,3 +0,25
lepiszcza
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6.3.3. Badanie wkziwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug micknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wkziwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zuytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

6.3.5. Badanie wkziwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa natg okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki SMA

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skdpowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temperatura powinn& lzgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboyateyi SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powiniert lsokonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchng. Pomiar nalgy wykona przy wyciu termometru bimetalicznego z doktadoia + 2°C, a temperatura
powinna by zgodna z wymaganw recepcie.

6.3.8. Sprawdzenie wyglu mieszanki SMA

Sprawdzenie wyghu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej lagg w czasie produkciji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Widciwosci mieszanki SMA

Nalezy okresla¢ wolna przestrzé na probkach zagzczonych metad Marshalla. Wyniki powinny by
zgodne z receptiaboratoryjn.

6.4.Badania dotyeze cech geometrycznych i wtawosci nawierzchni z mieszanki SMA

6.4.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw podaje Tablica 5.
Tablica 5. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z mieszanki SMA.

Lp. Wyszczegblnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow

1 | Szerokéc¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégol km

2 | Réwnd¢ podiwzna warstwy kady pas ruchu planografem lubdate-16m

3 | Réwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadziegmo 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstiy 10 razy na odcinku drogi o diugm 1 km

5 | Rzzdne wysokeéciowe warstwy Pomiar rzdnych niwelacji podtanej i poprzecznej oraz
6 | Uksztaltowanie osi w planie usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy
7 | Gruba¢ warstwy 2 probki z kadego pasa o powierzchni do 3000 m
8 | Zlacza podhtine i poprzeczne cata diugoziacza

9 | Wyglad warstwy ocena cigta

10 | Zagszczenie warstwy 2 probki z x@ego pasa o powierzchni do 3000 m
11 | Wolna przestrzew warstwie jw.

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksateénia osi w planie nalg wykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

6.4.2. Szerok& warstwy
Szeroké¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z dokumentagprojektows, z toleranci + 5 cm .

6.4.3. ROwnéc¢ warstwy
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Nierowndaci podiuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny lyieksze od 4 mm . Nie
dopuszcza ginieréwngci poprzecznych.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach ippyw by¢ zgodne z dokumentacjprojektows z
tolerancy £ 0,5%.

6.4.5. Rzdne wysokéciowe warstwy

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny yzgodne z dokumentacprojektow, z toleranci + 1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentagjojektows z tolerancy 5 cm.
6.4.7. Grub&¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z toleranci + 10%.
6.4.8. Zhcza podtane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania zicza podtunego i poprzecznego polega naegginach. Zjcza
powinny by réwne i zwhzane.

6.4.9. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy powinien miejednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszpzh
sig i spckan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy pondge usunete.

6.4.10. Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zagzszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny b§zgodne z wymaganiami ustalonymi w Tablicy 2 i
Tablicy 5 oraz recepcie laboratoryjne;j.

7. Obmiar rob6t
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Og0dlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@ANVymagania ogélne” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z mieszaBKA.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogdlne” punkt 8.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentacprojektows i SST jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punkt 6 i PN-S-96025:26at wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatgoi
9.1. Ogdlne ustalenia dotyg® podstawy platrici
Ogolne ustalenia dotysze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” ltun
9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fiwarstwy nawierzchni z mieszanki SMA obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie podia,
— skropienie podiga,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na jste wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem kreaei urzdzen obcych i krawgznikow,
- roziozenie i zagszczenie mieszanki SMA,
— posypanie grysem lakierowanym i przywatowanie,
— obcikcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectanigj.
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10. przepisy zwizane

10.1. Normy

1. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —&z2: Metody bada

2. PN-EN 932-3 Badania podstawowych §giavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznychdgiavosci kruszyw — Oznaczanie ksztatu
ziaren za pomecwskanika ptaskeéci

5. PN-EN 933-4 Badania geometrycznychéstavosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaik ksztattu

6. PN-EN 933-5 Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku perzeszenia lub

tamania kruszyw grubych

7. PN-EN 933-6 Badania geometrycznychdstavosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

8. PN-EN 933-9 Badania geometrycznychéstaosci kruszyw — Ocena zawag
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

9. PN-EN 933-10 Badania geometrycznychsetaosci kruszyw — Czgs¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych castek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w

strumieniu powietrza)

10. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznyédsgciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpors§oi ha rozdrabnianie

11. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznyédgciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestaici nasypowej i jamiskei

12. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznyédgciwosci kruszyw — Czsc¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszazonego wypetniacza

13. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizyczrnydgciwosci kruszyw — Czs¢ 5:
Oznaczanie zawaroi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

14. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizyczrnytdgciwosci kruszyw —Czs¢ 6:
Oznaczanie gstaici ziaren i nagikliwosci

15. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznyédgciwosci kruszyw — Czs¢ 7:
Oznaczanie gstasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

16. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizyczrnydgciwosci kruszyw — Czs¢ 8:
Oznaczanie polerowalda kamienia

17. PN-EN 1367-1 Badania wtswosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — €& 1: Oznaczanie mrozoodpoKud

18. PN-EN 1367-3 Badania wizwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — &2 3: Badanie bazaltowej zgorzeli

stonecznej metagdgotowania

19. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracii igt

20. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzeauie temperatury rgknienia —
Metoda Piefcien i Kula

21. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych §gtevosci kruszyw — Analiza chemiczna

22. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow drogowych

23. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemie rozpuszczalici

24. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury tamlivioi Fraassa
25. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe —f@gzanie zawarggi parafiny — Czs¢ 1:
Metoda destylacyjna

26. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe —nm@gzanie odporrici na twardnienie pod
118 D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA)

Remont drogi powiatowej 4181P na odcinku od granicy powiatu jarocizskiego w Rudze Komorskig
do DWnr 442 i PN-EN 12607-3vptywem ciepta i powietrza — @& 1: Metoda RTFODw. Cz$¢ 3: Metoda RFT
27. PN-EN 12697-5+A1 Mieszanki mineralno-asfaltovidetody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na gonco - Cz$¢ 5: Oznaczanieggtasci
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28. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na gogco — Cz$¢ 6: Oznaczaniegtasci objetosciowej

metody hydrostatycza

29. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na gogco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawadd wolnej

przestrzeni

30. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na gonco — Cz$¢ 11: Okrdlenie powazania pomidzy

kruszywem i asfaltem

31. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na gopco — Czs¢ 12: Okrélanie wraliwosci na woa

32. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na gogco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

33. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na gonco — Cz$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

34. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na gonco — Cz$¢ 22: Koleinowanie

35. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na gopco — Cz$¢ 27: Pobieranie probek

36. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralnoasfaltowych
na gogco — Cz$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni

asfaltowych

37. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumiczriymbwierzchniowych utrwale

stosowanych na drogach, lotniskach i innych poweeniach

przeznaczonych do ruchu

38. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvdgania — G&¢ 1: Beton asfaltowy

39. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — G&¢ 20: Badanie typu

40. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Gg¢ 21: Zaktadowa

kontrola produkcji

41. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetatgch stosowanych do mieszanek bitumicznych

— Cz$¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

42. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetaigch stosowanych do mieszanek bitumicznych

— Cz$¢ 2: Liczba bitumiczna

43. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie nawrotu sgrystego asfaltow
modyfikowanych

44. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie odporrigi na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

45. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci modyfikowanych

asfaltow — Metoda z duktylometrem

46. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii deformac;ji

47. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

48. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltow

modyfikowanych polimerami

49. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeagky i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

50. PN-EN 14188-2 Wypelniaczeazty i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
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D.04.04.02.
PODBUDOWA Z KRUSZYWA t AMANEGO STABILIZOWANEGO MECHA  NICZNIE

1. Wstp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Sk svymagania dotyege wykonania i odbioru robét zgaanych z wykonaniem
wyréwnania podbudowy w ramach zadaRBMONT DROGI GMINNEJ NR 383513 w m. SKARBKOWA

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowkée SIWZ stosowanej jako dokument przetargowy [@eganiu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1 D.00.00.00. WYMABIA OGOLNE

1.3. Zakres Rob6t oltiych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST doty@asad prowadzenia robot z@anych z wykonaniem podbudowy z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznievelatwy dolnej o grubiei 15 cm — 2688,60 m2 oraz dla
warstwy gérnej o grubigi 5 cm

- 2688,60 m2

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanggchanicznie — jedna lub agej warstw zagszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warsgmasna nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okilenia podstawowe podane w niniejszej §zgodne z obovazujacymi, odpowiednimi
normami i z definicjami zamieszczonymi w ST D-M.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotygze Robot

Og6lne wymagania dotysze Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania oglbpkt. 1.5.

2. Materialy

Og6lne wymagania dotysze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogélne" pkt. 2.

2.1. Podstawowe wymagania dotycz materiatow

Wszystkie materiaty zyte do budowy powinny pochodzylko zezrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inspektora nadzoru.

2.2. Kruszywo

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa fangangabilizowanego mechanicznigdzie kruszywo
tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowctega lub kamieni narzutowych i otaczakéw alborziar
wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno b§ jednorodne bez zanieczyszazsbcych i bez domieszek gliny.

2.2.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia mieszanki powinnadwgiagta i nie mae przebiegaod dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej uziarnienia nasiednich sitach. Wymiar najekiszego ziarna nie nie przekracza2/3 grubdci
warstwy uktadanej jednorazowo.

Krzywa uziarnienia kruszywa, powinna ft& sic pomiedzy krzywymi granicznymi pél dobrego uziarnienia
podanymi na rysunku 1.

Rys. 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw dla podbnd
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2.2.2. Wiaciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnéawymagania okrdone w tabeli 1.
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Tabela 1. Wiaciwosci kruszyw przeznaczonych do wykonania podbudowy

Lp. | WyszczegOlnienie wkaiwosci Wymagania
1 Zawartd¢ ziarn mniejszych 10,075 mm, % (m/m) od 2do 10
2 Zawartd¢ nadziarna, % (m/m), nie wgej niz 5
3 Zawartd¢ ziarn nieforemnych, %(m/m), nie ggej niz 35
4 Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, %(m/m), nie wéej niz 1
5 Wskanik piaskowy po giciokrotnym zagszczeniu metagl lub 1l wg PN-B- | od 30 do 70
04481, %
6 Scieralng¢ w bebnie Los Angeles
a) scieralnag¢ catkowita po petnej liczbie obrotéw, nieggej niz 35
b) scieralndg¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby obrotéw w stosunku datst
masy po petnej liczby obrotéw, nieagij niz 30
7 Nasikliwos¢, %(m/m), nie wecej niz 3
8 Mrozoodporn&, ubytek masy po 25 cyklach zamaaia, % (m/m), nie wcej
niz 5
9 Zawartd¢ zwiazkdw siarki w przeliczeniu na SO3, %(m/m), nieedj niz 1
10 | Wskenik nasnosci podbudowy wné mieszanki kruszywa, %, nie mniejszy
niz: 80
a) przy zagszczenie I 1,0 120
b) przy zagszczeniu I 1,03
2.3. Woda
Do zwilzania kruszywa stosujeesivoce spetniajica wymagania .
3. Sprzt

Og6lne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne". 8kt
3.1.Do wykonania warstwy podbudowy z kruszywa taemgnstabilizowanego mechanicznie aglstosowa
nastpujace rodzaje spetu:
mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanks&yw, wyposaone w uradzenia dozujce wod. Mieszarki
powinny zapewniwytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgo¢nboptymalnej. Wymagania to jestgne w
przypadku, gdy producent kruszywa gwarandagtawy jednorodnej mieszanki o wymaganym uziaraien
odpowiedniej wilgotrii.
b) ukladarki do rozkenia mieszanki. ,
c) walce ogumione i stalowe wibracyjule statyczne do zagzczania,
d) piyty wibracyjne lub ubijaki mechamhe do zagszczania w miejscach trudnodgstych,
4. Transport
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagagi@ne" pkt. 4.
Transport kruszywa nie odbywa sic samochodami samowyladowczymi w sposéb zabezpiyzgg przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaedmiernym wysuszeniem lub zawilgoceniem.
5. Wykonanie Robét
Ogolne zasady wykonania Rob6t podano w ST D-M.Q0@0'Wymagania ogoélne" pkt.5
5.1. Przygotowanie podia
Podbudowa powinna Bywytyczona w spos6b umliwiajacy jej wykonanie zgodnie z istnigym szlakiem
drogowym lub wg zalecgelnspektora nadzoru z tolerancjami ato@ymi w niniejszej ST.
Paliki i szpilki do prawidtowego uksztalttowania gmaiowy powinny b¥ przygotowane wczaiej. Paliki lub
szpilki powinny by ustawione wzdtz osi drogi i w rzdach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
uzgodniony z Inspektorem nadzoru. Rozmieszczenikdpalub szpilek powinno umdiwia¢ nachgniecie
sznurkéw do wytyczania rob6t w odgtich nie wekszych nk 10 m.
5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa
Mieszank kruszywa dcisle okrelonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarz& w mieszarkach
stacjonarnych gwarantigych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdgl na konieczni@ zapewnienia
jednorodnéci materiatu nie dopuszczagsvytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeghlfakcji na
drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna bg razu transportowana na miejsce wbudowania w&po
przeciwdzialajcy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.
5.3. Wbudowanie mieszanki
Mieszanka kruszywa powinnadyozktadane w warstwie o jednakowej grétiptakiej, aby jej ostateczna gruiso
po zagszczeniu byta réwna gruba projektowanej. Warstwa podbudowy powinna byztozona w sposob
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zapewniajcy oshgniccie wymaganych spadkéw igdanych wysokéciowych. W miejscach, gdzie widoczna jest
segregacja kruszywa naleprzed zagszczeniem wymieiikruszywo na materiat o odpowiednich wdmvosciach.

5.4. Zagszczenie mieszanki

Podbudow nalezy zag:szcz& w jednej warstwie o grul§oi projektowanej po zagzczeniu, odpowiednim

sprztem zgodnie z p.3. przy zachowaniu wilgaitimptymalnej. Zagszczenie podbudowy powinnody
réwnomierne na catej szerakm. Wskanik zag:szczenia podbudowy powinien wynésl,00

Wartas¢ wtérnego modutu odksztatcenia winna wyrds2>140 Mpa.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechaniczniezgalena za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu
E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jestuigszy od 2,2.

Ep

Bi < 22
5.5. Utrzymanie podbudowy
Podbudowa po wykonaniu, a przedagniem nasfpnej warstwy powinna liyutrzymywana w dobrym stanie.zéd
Wykonawca kdzie wykorzystywat, za zgadnspektora nadzoru, gotavywodbudow do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi wszelkie uszkodzenia podbudowy spowodowane pereruch. Koszt napraw wyniktych z
niewtasciwego utrzymania podbudowy obza Wykonawe robét.
6. Kontrola jakéci Rob6t
Ogolne zasady kontroli jakoi Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogbipkt. 6.
6.1. Badania prze rozpogzem robét
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénzdania kruszyw przeznaczonych do wykonania
podbudowy i wyniki tych badaprzedstawd Inspektorowi nadzoru w celu akceptaciji materiatBadania te
powinny obejmowawszystkie wtaciwosci kruszywa okréone w pkt. 2.1.
6.2. Badania w czasie robét
Tablica 2. Czstotliwos¢ oraz zakres badarzy wykonywaniu podbudowy z kruszywa tamanegbizmwanego
mechanicznie

Lp. | Wyszczegolnienie bada Czestotliwosé bada
Minimalna liczba bada | Maksymalna powierzchnia
na dziennej dzialce podbudowy przypadaga na
roboczej jedno badanie (m2)

1 Uziarnienie mieszanki

2 Wilgotnas¢ mieszanki 2 600

3 Zag:szczenie warstwy 2 1000 m2

4 Badanie wisciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt 2.2.1) dla kazdej partii kruszywa (poz.=bB) i przy kadej
zmianie kruszywa (badania petne)

6.2.1. Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia rozimnego kruszywa powinna byrzeprowadzana 2 razy nazlej dziennej dziatce roboczej
za pomog analizy sitowej. Prébki naty pobier@ losowo z roztaonej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki
powinny by zgodne z p. 2.2.1.

6.2.2. Wilgotné¢ mieszanki

Wilgotnos¢ materiatu kontroluje siz kazdej dziennej dziatki roboczej. Wilgotédmieszanki powinna odpowiaéla
wilgotnosci optymalnej, okrdonej wg proby Proctora, z toleranej10%, -20%.

6.2.3. Zagszczenie podbudowy

Zagzszczenie kadej warstwy powinno odbywssie az do osignigcia wymaganego wskaika zagszczenia jak w
pkt. 5.4.

Zagzszczenie podbudowy stabilizowanej mechaniczniezgalena za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu
E2 do pierwotnego modutu odksztalcenia E1 jestwnigszy od 2,2 dla kalej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

Ez
Ei1 < 22

Wartas¢ wtérnego modutu odksztatcenia winien wyrio&P>140.

6.2.4. Grubé&¢ podbudowy

Kontrola grubéci podbudowy polega na bezpednim pomiarze w kitowej fazie zagszczenia w 3 miejscach na
dziennej dziatce roboczej i miejscachtpliwych. Dopuszczalne odchylenie w grdbow przekrojut 10% grubéci

projektowanej,
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6.2.5. Widciwosci kruszywa

Wiasciwosci kruszywa obejmujce ocer wszystkich wiaciwosci okreslonych w pkt. 2.2.2. nay bad& dla kazdej
partii kruszywa i przy kadej zmianie kruszywa. Prébki do badaetnych powinny b§ pobierane losowo w
obecndci Inspektora nadzoru.

6.3. Wymagania dotyaze cech geometrycznych podbudowy

6.3.1. Szerok& podbudowy

Kontrola szerokéci podbudowy i jej obramowania polega na beézpanich pomiarach co 100 m. Szeréko
podbudowy nie m#ze r&ni¢ sic od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.2. Réwnéc¢ podbudowy

Kontrola rowndci w przekroju podianym mierzona 4-metrogtata co 100 m; dopuszczalne nierévgnbpod tat
10 mm.

Kontrola rowndci poprzecznej mierzona 4-metravata co 100 m; dopuszczalne odchytki podita® mm.

6.3.3. Spadki poprzeczne

Kontroli spadkéw poprzecznych dokonuje Eita profilowa z poziomnig co 100 m. Dopuszczalne odchytki spadku
+0,5 %.

6.4. Zasady pogpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.4.1. Niewldciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazwjeksze odchylenia cech geometrycznych od dirg/ch w
pkt. 6.2. powinny b§ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie i pomg zagszczenie. Dodanie nowego
materiatlu bez spulchnienia wykonanej warstwy jéstiopuszczalne.

Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szerédigprojektowanej to Wykonawca powinien na wiasng&o
poszerzy podbudow przez spulchnienie warstwy na petiiebokas¢ do potowy szerok&ei pasa ruchu, dokenie
materialu i ponowne zagzczenie.

7. Obmiar Robét

0Ogollne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(MIymagania ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudovkyuszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie o okéonej grubdci.

8. Odbiér Robdt

Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M.00@0Wymagania ogoélne” pkt. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z STz@i wszystkie badania i pomiary z zachowaniem toleji wg pkt. 6
daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatioi

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” gkt

9.1 Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania 1 m2 podbudowy uedtgh:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

oznakowanie miejsca robot,

zakup i transport mieszanki lub kruszywa na miegdadowania,

przygotowanie mieszanki,

transport i rozteenie mieszanki,

profilowanie,

zag:szczenie,

utrzymanie podbudowy,

badania materiatéw, ewentualnie opracowanie recaptigonanie niezédnych bada i pomiaréw.
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D.05.03.05B
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO- WARSTWA  SCIERALNA WG PN-EN

WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej o specyfikacji techniczagjvymagania dotycze wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem warstwigieralnej z betonu asfaltowego w ramach zadREMONT DROGI
GMINNEJ NR 383513 w m. SKARBKOWA
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowiéz SIWZ stosowanej jako dokument przetargowy pregehiu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.

1.3. Zakres rob6t ollych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zazanych z wykonaniem i
odbiorem warstwycieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108WTi-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 z
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od peedta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej przez Wykonawdla potrzeb budowy, Wykonawca zobawrany jest prowadziZaktadovws kontrok
produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 7.4.1.5.

Warstwe scieralm z betonu asfaltowego naea wykonywa dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR4
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). 8teene mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze D1), mm
ruchu

KR 1-2 ACS5S, AC8S, AC11S

KR 3-4 ACS8S, AC11S

1) Podziat ze wzghlu na wymiar najwekszego kruszywa w mieszance.

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skitaga st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i rozktadania
obciazen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwdcieralna — gérna warstwa nawierzchadira w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdéw.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszankaZyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — dlarie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyniajace &
mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze adegha najwkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.
1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfiadt w ktérej kruszywo o uziarnienivagtym lub niecagtym
tworzy struktue wzajemnie klinujca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wgnay w procentach masy ziaren przechayzh przez okrdony
zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — ohgenie drogi ruchem samochodowym, wyeae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
~Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyigpétsztywnych” GDDP-IBDIM .

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielké ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wynmeai2< 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymgaD< 2 mm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechgozh przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktéregocsza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miagza
kruszywo, ktére sktadaei wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodordtlemapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowasigzeelnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, dvéjtemulgator nadaje dodatnie tadunkistkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate oldlenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania g3 pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skréty dodatkowe

ACS Dbeton asfaltowy do warstwgieralnej
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PMB polimeroasfalt,

D goérny wymiar sita (przy okééaniu wielkasci ziaren kruszywa),
d dolny wymiar sita (przy okétaniu wielkadsci ziaren kruszywa),
C kationowa emulsja asfaltowa,

NPD  wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producent
moze jej nie okrélac),
TBR  do zadeklarowania (ang. To Be Reported; prodiucerze dostarcz§ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobexany),
IRI (International Roughness Index)gdzynarodowy wskanik rownaci,
MOP  miejsce obstugi podiaych.
1.5. Ogélne wymagania dotyge robot
0Og6lne wymagania dotygze robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélpékt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotygze materiatow
Og6lne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puder ST D-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 . Rodzaje stosowlamgpiszcz asfaltowych podano w
tablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicyni2zna stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat
technicznych.
Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warétieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka |

ruchu ACS asfalt drogowy

KR1 — KR2 ACS5S, AC8S,| 50/701), 70/100
AC11S

KR3 — KR4 ACS8S, AC11S 50/70 1)

Nie zaleca sido stosowania w regionach, gdzie
spodziewana minimalna temperatura nawierzchni
wynosi ponkej -28°C (region pétnocno-wschodni

i tereny podgorskie)

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetdiavymagania podane w tablicy 4.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591

T Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. | Wiasciwosci badania 50/70 | 70/100
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mi PN-EN 1426 [21] 50-70 -1G0
2 Temperatura nknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51
3 Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 230 230
nie mniej nk
4 Zawartd¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej nk
5 Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31]| 0,5 0,8
nie wigcej niz
6 Pozostata penetracja po | % PN-EN 1426 [21] 50 46
starzeniu, nie mniej ni
7 Temperatura nknienia °C PN-EN 1427 [22] 48 45
po starzeniu, nie mniej Ai
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawartg¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [30]| 2,2 2,2
nie wiecej niz
9 Wzrost temp. mknienia °C PN-EN 1427 [22] 9 9
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po starzeniu, nie wcej niz

10 | Temperatura tamlivégi °C PN-EN 12593 [29] -8 -10
Fraassa, nie wcej niz
Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowangolimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN 14023
Gatunki asfaltow modyfikowanych
Wymagani o Jed- polimerami (PMB)
e Wiasciwos | Metoda 45/80 — 55 45/80 — 65
. .| nostka = -
podstawo | ¢ badania wymagani | klasa | wymagani| klasa
we e e
Konsysten
cjaw
posrednich ._| PN-EN
temperatu-| L ENeUaCA| 406 | 01145 g0 4 45-80 4
rach w 25°C [21] mm
eksploa-
tacyjnych
Konsysten
cja w
wysokich | Temperatu| PN-EN
temperatu-| ra 1427 °C >55 7 > 65 5
rach mieknienia | [22]
eksploa-
tacyjnych
Sita PN-EN
rozciagani | 13589
a (mata [55] o o
predkosé PN-EN Jiem2 | >1w5°C | 4 >2w5°C | 3
rozciagani | 13703
a) [57]
rS(;La::hgani PN-EN
Kohezja aw5°C [15335]87
(duza Jicm2 | NPDa 0 NPDa 0
PN-EN
redkosé ,
Fozc' ani 13703
a)
13588 | J/cm2 | NPDa 0 NPDa 0
(meto-da [54]
uderzenia)
Statas¢ Zmiana % >05 3 >05 3
kon- masy
systencji Pozostata PN-EN
(Odporng penetracja 1426 % > 60 7 > 60 7
¢ [21]
na
starzenie | Wzrost
PN-EN
wg PN-EN | temperatur 1427 oC <8 2 <8 2
12607-1 |y [22]
lub -3 migknienia
[31]
Inng o Temperatu | PN-EN oC > 235 3 > 235 3
wlasciwos | ra zaptonu | 1ISO
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Ci

2592

[63]
Temperatu | PN-EN
ra 12593 | °C <-12 <-15
tamliwosci | [29]
Nawrot
| alpzlegz/éty PN-EN >50 >70
Wymagani - 13398 | %
a NaV\{rot [51]
dodatkowe Sprzysty NPDa NPDa
w 10°C
PN-EN
Zakres 14023
plastyczno | [59] °C TBRb TBRb
$Ci Punkt
5.1.9
Stabilng¢ | PN-EN
magazyno | 13399
wa-nia. [52] o
Rénica | PN-EN | =5 =5
temperatur | 1427
mieknienia | [22]
Stabilng¢ | 7 ote ]!
Magazyno | 1551 0,1
wa-nia. ’ NPDa NPDa
P PN-EN | mm
Raznica | 4456
penetraciji [21]
Spadek
tem-
peratury PN-EN
mig- 12607-
knienia po | 1[31] o
Wymagani starzeniu | PN-EN c TBRb TBRb
; Teor |22
dodatkowe| ~;° 1 5
[31]
Nawrot
Spr-zysty
w 250C po
starzeniu
wg PN-EN 250 260
12607-1 PN-EN
lub -3 12607-
[31] i 1[31] %
Nawrot PN-EN
Spr-zysty | 13398
w 10°C po | [51]
starzeniu
wg PN-EN NPDa NPDa
12607-1
lub -3
[31]

a NPD — No Performance Determined ($eiavos¢ uzytkowa nie okrélana)
b TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)
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Sktadowanie asfaltu drogowego powinn@ &ilbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposzonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcay#ghiornik
roboczy otaczarki powinien byzolowany termicznie, posiad@automatyczny system grzewczy z toleranch°C
oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nafestosowd kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1
Kruszywa 2008 , obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetnidaziszywa powinny spetnéa
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008 e$¢2 — punkt 3, tablica 3.1, tablica 3.2 , tablica. 3.

Sktadowanie kruszywa powinngsidbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub poceodi. Podtae sktadowiska musi Byrowne, utwardzone i
odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinrpalbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.
2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epiza asfaltowego i kruszywa, gwaraatego
odpowiedm przyczepnét (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoganieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, nalgy dobra i zastosowasrodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruseepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita@onniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalmgpakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia poe i krawedzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. atzy podtinych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w rgnym czasie oraz spoin stan@aych pohczenia rénych materiatéw lub patzenie warstwy
asfaltowej z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa:
materialy termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobahtecznych,
emulsg asfaltows wedtug PN-EN 13808 Iub inne lepiszcza wedtug nhuimaprobat technicznych
Grubai¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8ino
nie mniej nz 10 mm przy grub&i warstwy technologicznej do 2,5 cm,
nie mniej nz 15 mm przy grubgi warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddan®tylko w oryginalnych opakowaniach producemta,
warunkach okr@onych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowad asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowamojimerami wg
PN-EN 14023 ,metoda na gmo”. Dopuszcza sgiinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat tecmyich.

2.6. Materiaty do ziczenia warstw konstrukcji

Do zkczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwayta z warstw $cieralra) nalezy stosowa
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulspelyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 i WT-3
Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablic
Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeréasifalt 70/100 modyfikowany polimerem lub lateksem
butadienowo-styrenowym SBR) stosuje silko pod cienkie warstwy asfaltowe na goo.

Emulsj; asfaltova mazna sktadowa w opakowaniach transportowych lub w stacjonarrgtmiernikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie rigl@alewa& emulsji do opakowai zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. SPRET
3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu

Og6lne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne™t k
3.2. Sprzt stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagzaic mazliwoscia
korzystania ze spetu dostosowanego do przigj metody robét, jak:
wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubgtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfeych,
uktadarka , z elektronicznym sterowaniem révaiakladanej warstwy,
skrapiarka,
walce stalowe gtadkie,
lekka rozsypywarka kruszywa,
szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszece,
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samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,
sprzt drobny.
4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu
Og6lne wymagania dotygeze transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidrajopkt 4.
4.2. Transport materiatow
Asfalt i polimeroasfalt nalsy przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyc
i zaopatrzonych w uszlzenia umeliwiajace pdgrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatamadmiernym zawilgoceniem.
Wypeniacz nalgy przewoz¢ w sposob chroaty go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinieé fmzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatdw sypkich, ugtigzviaj acych roztadunek pneumatyczny.
Emulsja asfaltowa m byt transportowana w zambkych cysternach, autocysternach, beczkach
i innych opakowaniach pod warunkiese, nie lzda korodowaty pod wptywem emulsji i niestla powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byyposaone w przegrody. Nie nalg uzywac do transportu opakowiz metali
lekkich (maze zachodd wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pH4).
Mieszank mineralno-asfaltownaley dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zafesci od
postpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbaahdsm mieszanka powinnadygabezpieczona przed
ostygnkciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudasygrowinna zapewnéautrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemniké@ywanych do transportu mieszanki powinnylogyste, a do
zwilzania tych powierzchni mma wywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszagk
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00@QNymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przyspieniem do robot Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej (AC5S, AC8S, AC11S).
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnevaeics¢ lepiszcza podane sv tablicach 61 7.
Wymagane wkciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamesstablicach 8 i 9.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadci¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla KR1-KR2

L, Przesiew, [% (m/m)]
Whasciwose AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 50 70 45 65 45 60
0,125 9 24 8 20 8 22
0,063 7,0 14 6 12,0 6 12,0
Zawartac¢ lepiszcza, Bmin7,0 Bmin6,6 Bmin6,4
minimum*)
Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla KR3-KR4 [65]
Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]

ACS8S AC11S

Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 70 85
5,6 70 85 - -
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2 45 60 45 55
0,125 8 20 8 22
0,063 6 12,0 6 12,0
Zawarta¢ lepiszcza, minimum®) Bmin6,4 BminG,2

*) Minimalna zawarté¢ lepiszcza jest okéona przy zat@onej g:stasci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/m3. deli stosowana mieszanka mineralna ma iggstasé (pd), to
do wyznaczenia minimalnej zawastb lepiszcza podarwartas¢ nalezy pomnay¢ przez

wspétczynnikd wedtug réwnania:

2650

Pd

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstéeyeralnej, przy ruchu KR1 +
KR2
Warunki
Wiasciwosé zag;szczania| Metoda i warunki AC5S AC8S AC11S
wg PN-EN | badania
13108-20
[48]
zawartgé | C.1.2.ubijani| py e 12697-8 [33]] Vmin1,0 | Vmin1,0 | Vmin1,0
wolnych e, 2x50
. p. 4 Vmax3,0 | Vmax3,0 | Vmax3,0
przestrzeni uderzé
Wolne C.1.2 ubiiani VFBmin | VFBmin
przestrzenie e.2'><é0 ) PN-EN 12697-8 [33],| VFBmMIn78 | 78 75
wypetnione ’ p.5 VFBmMIin89 | VFBmin | VFBmin
) uderzé
lepiszczem 89 89
Zawartae
wolnych | C.1.2,ubijani| o ey 196978 [33]] VMAmINL | VMAMI | VMAm
przestrzeni e, 2x50
. p.5 6 nl6 nl6
W mieszance | uderzé
mineralnej
PN-EN 12697-12
Odporng¢ na | C.1.1,ubijani [ig]e;chow anie w
dziatanie e, 2x25 hrzechowyw ITSR90 | ITSR90 | ITSR90
40°C z jednym
wody uderzé .
cyklem zamraania,
badanie w 15°C
Tablica 9. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstéeyeralnej, przy ruchu KR3 +
KR4
Warunki
Wiasciwosé zag:szczania | Metoda i warunki badania | SMA 8 SMA 11
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawarta¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, _ ) Vmin2,0 | Vmin2,0
przestrzeni 2x50 uderzg PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vmax4 Vmax4
C.1.20 PN-EN 1269722, metoda B| WTSAIR | WTSAIR
Odporng¢ na wék')wénie w powietrzu, PN-EN 131081 0,30 0,30
deformacje trwate ' 20, D.1.6,60°C, 10 000 cyklf PRDAIR | PRDAIR
P98-P100
[38] 5,0 5,0
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie,| przechowywanie w 40°C z
dziatanie wody 2x25 uderzé | jednym cyklem zameaania, ITSR90 ITSR90
badanie w 15°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza& na goaco w otaczarce (zespole maszyn iadzn
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dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw prazchowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowetaczarkach, w tym tak wstpne, powinno by
zautomatyzowane i zgodne z recgmboca, a uradzenia do dozowania sktadnikbéw oraz pomiaru tentpgra
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawé odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywéa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewnaym utrzymaniezadanej temperatury z doktadiuig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)migze przekracza180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i
70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45680
Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinn@ lyysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperateimwtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatussnainki mineralnej nie
powinna by wyzsza o wg¢cej niz 300C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejameg w
tablicy 10. W tej tablicy najasza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astajtdostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwgza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfeftbezpérednio po wytworzeniu w
wytwaorni.

Tablica 10. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe

Temperatura mieszanki [°

Cl

Asfalt 50/70
Asfalt 70/100
PMB 45/80-55

od 140 do 180
od 140 do 180
od 130 do 180

od 130 do 180

PMB 45/80-65

Sposob i czas mieszania sktadnikéw mieszanki ralnerasfaltowej powinny zapewniéwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwéyni, pod warunkiem
skoordynowania netlzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw, gdiavosci
objetosciowe) z zachowaniem brakuzric w ich wigciwosciach.

5.4. Przygotowanie podia

Podlae (warstwa wyrGwnawcza, warstwagiica lub stara warstw&ieralna) pod warstyscieralm z
betonu asfaltowego powinno dya catej powierzchni:
ustabilizowane i nine,
czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podiea z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenydviaasci nalery przyja¢ dane z pomiaru
réwnasci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfa02008 - punkt 8.7.2. Wymagana rowépodiuzna
jest okrélona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne .
W wypadku podiea z warstwy starej nawierzchni, nieréwnoionie powinny przekracZavartasci podanych w
tablicy 11.

Tablica 11. Maksymalne nierowém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaitqpomiar tag 4-
metrowg lub réwnowana metod)

Maksymalna nieréwnig
Klasa drogi | Element nawierzchni podiaza pod warstw
scieralm [mm]
A'S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegazhinia | 6
i wytaczania
GP Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone | 8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i
wytaczania, postojowe, jezdnigcznic, 8
utwardzone pobocza
Z,L, D Pasy ruchu 9

Jezeli nierbwnaci sa wigksze nk dopuszczalne, to nalgwyréwna podtaze.
Rzedne wysokéciowe podtga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lub ¢graniczajcych
powinny by zgodne z dokumentagcprojektows. Z podtaza powinien by zapewniony odptyw wody.
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Nierowndaci podiaza (w tym powierzchriistniejcej warstwyscieralnej) naley wyrowna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

W celu polepszenia pgzenia m¢dzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidnzia podtaa
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to naleustali, jakie specjalnérodki nalery podpé przed
wykonaniem warstwy asfaltowe].

Szerokie szczeliny w podia nalery wypeinic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi lugd
PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi miatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podstawie uzyskanych wynikéwzimier podejmuje decyzjo wykonaniu odcinka prébnego.
5.5. Pokczenie m¢gdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaloi nawierzchni jest uzatlaione od zapewnienia pmizenia m¢dzy
warstwami i ich wspOtpracy w przenoszeniu abenia nawierzchni ruchem.

Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu ggizenie pajczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniealeganiem wody mdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podda (np. z warstwy wizacej asfaltowej), przed ubeniem warstwycieralnej z
betonu asfaltowego powinno dwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszgzé,1 + 0,3
kg/m2, przy czym:
zaleca sj stosowd emulsg modyfikowary polimerem,
ilos¢ emulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; j&li mieszanka ma
wigksz zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nate uzy¢ wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po igaiu
warstwyscieralnej uszczelnhj
Skrapianie podtza naley wykonywa rownomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszczagsskrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych (npscieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lalbgraniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te natey
zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione padtmaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmian
organizaciji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagdt@owinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy
asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rangamontowaa na rozktadarce.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowmazna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 i 5.5.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfalfgeeevinien by zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltowasfaltova nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 12.
Temperatura otoczenia by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltiNie dopuszczasiukiadania
mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podciego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalébveydodatkiem obpajacym temperatur mieszania
i wbudowania natey indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 12. Minimalna temperatura otoczenia podgag®nywania warstw asfaltowych

Rodzaj rob6t Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do rob6t| w czasie robo6t

Warstwascieralna o grubai>3cm | O +5

Warstwascieralna o grubizi<3cm | +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetiiavarunki podane w tablicy 13.
Tablica 13. Wiéciwoséci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartag¢ wolnych
Typ i wymiar grubas¢ warstwy zag:szczenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej [%] warstwie

[cm] [%6(viv)]
AC5S, KR1-KR2| 2,0+4,0 >97 1,0+4,0
AC8S, KR1-KR2| 2,5+5,0 >97 1,0+4,0
AC11S, KR1-KR2| 3,0+5,0 >98 1,0+4,0
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AC8S, KR3-KR4| 2,5+4,5 >97 2,0+5,0

AC11S, KR3-KR4| 3,0+5,0 >98 2,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lmbudowywana rozktadaskwvyposaong w uktad
automatycznego sterowania grdbiovarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteech projektovg. W
miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bygprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢acbsi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byéwnomiernie zagszczone gizkimi walcami drogowymi. Do warstw z
betonu asfaltowego nailg stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #ioscia wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.

5.7. Pokczenia technologiczne

Pohkczenia technologiczne nalewykona zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punét.8
6. KONTROLA JAKQOSCI ROBOT
6.1. Ogllne zasady kontroli jad@ robét

Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogblpét 6.

6.2. Badania przed przygieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:
uzyska& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego staa@vnp.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CEzhdikiem budowlanym B, certyfikat zgodeg deklaracg
zgodndci, aprobat techniczi, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawtdw i
ew. wykon& wtasne badania wiaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboted&ne przez
Inspektora nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad®#/ykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do piikecgi.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Uwagi ogdélne

Badania dzie| sie na:
badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawliagpektora nadzoru).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswvykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakaos¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae, pohczenia itp.) spetniajwymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywdae badania podczas realizacji kontraktu, z nideip starannécia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybie stosunku do
wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwlocznie uswg.

Wyniki bada@ Wykonawcy naley przekazywa zleceniodawcy na jegadanie. Inspektor nadzoru e
zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie badfdlykonawcy. W razie zastrzea Inspektor nadzoru nie
przeprowadz badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:
pomiar temperatury powietrza,
pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovegjqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13),
ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
wykaz ilosci materiatéw lub grubiei wykonanej warstwy,
pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
pomiar parametréw geometrycznych poboczy,
ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,
ocena wizualna jakoi wykonania patczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolneashadaniami Inspektora nadzoru, ktérych celem jestvedzenie, czy jakeé materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych isktadnikow, lepiszczy i materiatéw do uszczefnitp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe gppénia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie.
Wyniki tych bada sa podstavi odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem kiada miejscu budowy zajmujegsi
Wykonawca w obecreoi Inspektora nadzoru.
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Rodzaj badakontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wylemej z niej warstwy podano w tablicy

14.
Tablica 14. Rodzaj bad&ontrolnych
Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa a), b)
11 Uziarnienie
1.2 Zawarta¢ lepiszcza
1.3 Temperatura mgknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@e wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zag:szczenia a)
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 RoOwnas¢
2.4 Grubgi¢ lub ilos¢ materiatu
25 Zawartac¢ wolnych przestrzeni a)
2.6 Wiasciwosci przeciwpdlizgowe
a) do kadej warstwy i na kade rozpocgte 6 000 m2 nawierzchni jedna probka; w razie
potrzeby liczba prébek nie zosté zwickszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy)
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznanige jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianeg
odcinka budowy, Wykonawca ma prawglat przeprowadzenia bagdl&ontrolnych dodatkowych.

Inspektor nadzoru i Wykonawca decygluispélnie o miejscach pobierania probek i wyznaeredcinkdw
czesciowych ocenianego odcinka budowyzdk odcinek cgsciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie
moze by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekiierpowinien by mniejszy nk 20% ocenianego
odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbittawe

Badania arbitrzowe s powtdrzeniem badekontrolnych, co do ktérych istnigjzasadnione atpliwosci
ze strony Inspektora nadzoru lub Wykonawcy (nppodstawie wiasnych badla

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezatelaboratorium, ktére nie wykonywato
bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porstgina, na ktorej niekorzg
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badabitrazowych dotyczcych zawartéci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zagszczenia nalgy ztozy¢ w ciagu 2 miesicy od wptywu reklamaciji ze strony Zamawieggo.

6.4. Wigciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa
Dopuszczalne warfai odchytek i tolerancje zawarte w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.8.

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podijevartasici dopuszczalne i
tolerancje, w ktérych uwzegtinia sé: rozrzut wys¢pujacy przy pobieraniu probek, doktaditgametod badaoraz
odskpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatéw nalgy oceni& na podstawie badgobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczeowanie warstwy asfaltowe]). Wagkowo dopuszcza si
badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfef.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697684 ilg¢ wbudowanego materiatu na
okreslong powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiegé od projektu o warti podane
w tablicy 15.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartgci grubgci warstwy z reguty
nalezy przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdzadcinki czsciowe. Odcinek
cze$ciowy powinien zawier@co najmniej jeda dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowizuja te
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same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje gkredni arytmetyczn wszystkich pojedynczych oznadze
grubaci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkigs&zowym.
Tablica 15. Dopuszczalne odchytki grébowarstwy oraz iléci materiatu na ok&onej powierzchni, [%)]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa ACa)

A — Srednia z wielu oznacaeggrubdci oraz ilgci
1. — duwy odcinek budowy, powierzchnia gkisza ni
6000 m2 lub

— droga ograniczona krasmikami, powierzchnia <10
wieksza nz 1000 m2 lub

— warstwdcieralna, ilé¢ wigksza nk 50 kg/m2

2. — maly odcinek budowy lub <15
— warstwdcieralna, ilé¢ wigksza nk 50 kg/m?2
B — Pojedyncze oznaczenie grébio <25

a) w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warsteiaralna jest uktadana z
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboyziuje; w pierwszym etapie budowy
do gérnej warstwy nawierzchni obawilje wartd¢ 25%, a dodcznej grubéci warstw
etapu 1 +15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagzszczenie wykonanej warstwy, wyane wskanikiem zagszczenia oraz zawasima wolnych
przestrzeni, nie m@ przekrocz§ wartcsci dopuszczalnych podanych w tablicy 13. Dotycziadadego
pojedynczego oznaczenia danejsglaosci.

Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 .
6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartdg¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawiergabkreslona w tablicy 13, nie ma
wykroczy¢ poza wartéci dopuszczalne wcej niz 1,5 %(v/v)
6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rigidada nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

Spadki poprzeczne powinnydygodne z dokumentagcprojektows, z tolerangj + 0,5%.
6.4.2.5. ROwn& podtwna i poprzeczna

Pomiary rownéci podtuznej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rowngci podtuznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz pav
i parkingébw naley stosowa metoa z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyadwnowanej, mierac
wysokas¢ przeéwitu w potowie ditugdci taty. Pomiar wykonuje ginie rzadziej ni co 10 m. Wymagana roweo
podiuzna jest okrélona przez wart& odchylenia rowngci (przewitu), ktére nie mog przekroczy
6 mm . Przez odchylenie réwéw rozumie s¢ najwieksz odlegtaéé miedzy tat a mierzomn powierzchna.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartadchylenia rowngci podtwnej warstwyscieralnej
nawierzchni drég klasy Z i L nie powinnadwicksza nk 8 mm . Badanie wykonujeesivedtug procedury jak
podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny rownéci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkitds kechnicznych natg stosowa
metod: z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyadwnowanej uzyciu faty i klina. Pomiar nalsy
wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nadgm ocenianym pasie ruchu, nie rzadzigjco 10 m.
Wymagana réwni poprzeczna jest oldena w rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiad&drogi publiczne.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartmdchylenia réwngci poprzecznej warstwicieralnej
nawierzchni dr6g wszystkich klas technicznych rawvimna by wieksza nk podana w tablicy 17. Badanie
wykonuje s¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 16. Dopuszczalne wasth odchyler rGwnaici poprzecznej warstwicieralnej wymagane przed uptywem
okresu gwarancyjnego

Wartasci odchyle
Klasa drogi Element nawierzchni réwngsci poprzecznej
[mm]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <6
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A, 'S whczania i wyhczania

GP Jezdnieakcznic, jezdnie MOP, utwardzonge < 8
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, agzania

G i wytaczania, postojowe, jezdnigciznic, <8
utwardzone pobocza

Z, L, D Pasy ruchu <9

6.4.2.6. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowej
Szerok&¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 knvHaj jezdni, nie mge sk rézni¢ od szerokéci
projektowanej o wicej niz £ 5 cm.
Ztacza podiune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyvne i zwazane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogryfegajce warstwy powinny byw jednym poziomie.
Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniercljgdnorodny, bez span, deformaciji,
plam i wykruszé.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00MQNymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstéeyeralnej z betonu asfaltowego (AC).
8. ODBIOR ROBOT
Og0llne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00@@ymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.
Jeli warunki umowy przewiduj dokonywanie poticen, to Zamawiaicy maze w razie niedotrzymania
wartcsci dopuszczalnych dokoaotracen wedtug zasad okéonych w WT-2 pkt 9.2.
9. PODSTAWA PLATNGCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyg® podstawy platrici
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstégieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robdt,
oczyszczenie i skropienie poda
dostarczenie materiatéw i spta,
opracowanie recepty laboratoryjnej,
wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgjisport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltowy krawedzi urzdzen obcych i krawznikow,
roztozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprgu.
10. PRZEPISY ZWAZANE

10.1. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENaaane z badaniami materiatéw wgstijacych w niniejszej OST)
PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczaviazaci chlorkéw,
dwutlenku wegla i alkalibw w cemencie
PN-EN 459-2 Wapno budowlane —§€& 2: Metody bada
PN-EN 932-3 Badania podstawowych $davosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych $ehevosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania
PN-EN 933-3 Badania geometrycznych $etevosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomaaevskanika ptaskdéci
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $etevosci kruszyw — Cgsé 4:
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PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wgkik ksztattu

Badania geometrycznych §ehevosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych $ehevosci kruszyw — Cgsé 6:
Ocena wiaciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu
kruszywa

Badania geometrycznych $gtevosci kruszyw — Ocena
zawartdci drobnych castek — Badania bkitem
metylenowym

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Czs¢ 10:
Ocena zawartwi drobnych czstek — Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznyé&saiwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznyé&seiwosci kruszyw —
Oznaczanie gstasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznyé&seiwosci kruszyw —
Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zag:szczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyé&seiwosci kruszyw —
Czes¢ 5: Oznaczanie zawa#id wody przez suszenie w
suszarce z wentylagj

Badania mechanicznych i fizycznyé&saiwosci kruszyw —
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyéaseiwosci kruszyw —
Czes¢ 7: Oznaczanieggtasci wypetniacza — Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznyé&saiwosci kruszyw —
Cze$¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia

Badania wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych —e&z 1:
Oznaczanie mrozoodpor§t

Badania wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikow atmosferycznych —e&& 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej mefogbtowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaiegpenetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretiz temperatury
mieknienia — Metoda Piécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozzate zawarteci wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azequiveej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozranie pozostakei na
sicie emulsji asfaltowych oraz trwat podczas
magazynowania metagozostatéci na sicie

Badania chemicznych $digvosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych $digvosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie podatia wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadla asfaltéw
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreaue rozpuszczalisoi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oeranie zawartzi
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PN-EN 12607-1

i
PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

parafiny — Czs¢ 1: Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpgoima
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —&iz1:
Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe —ddgtbada mieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Cz$¢ 6: Oznaczanie
gestaici objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — ddigtbadéa mieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Cz$¢ 8: Oznaczanie
zawartdci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddy badéa mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 11: Okrglenie
powiazania pomgdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddg bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 12: Okrglanie
wrazliwosci na woa

Mieszanki mineralno-asfaltowe -{ddy badéa mieszanek
mineralno-asfaltowych na gao — Cz$¢ 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe -{ddy badéa mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs$¢ 18: Sptywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddy badéa mieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Cz$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddg bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Cz$¢ 27: Pobieranie
probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddg bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Cz$¢ 36: Oznaczanie
grubaci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozzanie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepkaiomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozzaie sedymentaciji
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozzanie wartéci pH
emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznypbwierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Biié rozpadu — G&¢ 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Vdgania — C&¢ 1:
Beton Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe —+vdgania — Gg¢ 20:
Badanie typu

Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypetam@jch stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozsaie nawrotu



PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703

PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2

PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592

sprezystego asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozzenie odpornéci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozzenie cigliwosci
lepiszczy asfaltowych metagpomiaru cagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oz@aie kohezji lepiszczy
asfaltowych metogitestu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozzenie cigliwosci
modyfikowanych asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozzanie przyczeprii
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie +tdda z
kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozasanie energii
deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zassygecyfikacii
kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasspecyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew
na goaco

Wypelniaczeaeky i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew
na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie teatpey zaptonu i
palenia — Pomiar metadatwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptoraldmpa — Metoda
otwartego tygla Clevelanda

10.2. Wymagania techniczne (rekomendowane przeistvinnfrastruktury)
WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwal@a drogach
publicznych, Warszawa 2008

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie l&afee na drogach publicznych
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfiee na drogach publicznych

10.3. Inne dokumenty

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyg®tsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych
Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997
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D.07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczsejwymagania dotycce wykonania i odbioru
oznakowania pionowego wykonywanego w ramach zaddBMONT DROGI GMINNEJ NR 383513 w m.
SKARBKOWA
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowk£z SIWZ, stosowanej jako dokument przetargowy pregahiu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t ollych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t azanych z wykonywaniem
i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego ngagtg w postaci:
znakéw ostrzegawczych: A-6b, A-6¢,A-7,

1.4.1. Staly znak drogowy pionowy - sktadaslica, tarczy z uchwytem moriawvym oraz z konstrukgcji

wsporczej.
1.4.2. Tarcza znaku - plaska powierzchnia z wazityna krawedzia, na ktérej w sposéb trwaly umieszczone jest
lico znaku. Tarcza me by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniow@aluminiowej zabezpieczona
przed procesami korozji powtokami ochronnymi zapiacymi jakas¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.
1.4.3. Lico znaku - przedniagZ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowegz z naniesiantrescia,
wykonany techniky druku sitowego, wyklejanz transparentnych folii ploterowych lub z folii lmdskowych.
1.4.4. Uchwyt montaowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieozprzed korozj, stuzacy do
zamocowania w sposoéb ragkny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.
1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego liggkazuje whaciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu
o odbiciu powrotnym - wspétdemym).
1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - zéta rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratoea wyskgniki, bramy,
wsporniki itp.) gwarantucy przenoszenie ohgien zmiennych i statych dziakggych na konstrukeji zamontowane
na niej znaki lub tablice.
1.4.7 Znak drogowy pawvietlany - znak, w ktorym wewatrznezrédio swiatta jest umieszczone pod przejrzystym
licem znaku.
1.4.8 Znak drogowydwietlany - znak, ktérego lico jestwietlanezrédiemswiatta umieszczonym na zewnz
znaku.
1.4.9 Znak nowy - znakzaytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykresie do 3 miescty od daty
produkciji.
1.4.10 Znak aytkowany (eksploatowany) - znak ustawiony na drddbemagazynowany przez okres ziay niz 3
mieskce od daty produkciji.
1.4.11 Pozostate oldlenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania b3 pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyge robot

Og6lne wymagania dotygee robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoéjid”1.5.
2. materialy
2.1. Ogo6lne wymagania dotygze materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-00.00.00

~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Kazdy materiat ayty do wykonania pionowego znaku drogowego, naykide ma normy, musi posiatlaprobag
techniczm, wydana przez uprawniarfednostk.

W zahczniku nr 1 do rozpoezlzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008sprawie szczegétowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatow drogolwgraz urzdzen bezpieczastwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach [25], podamzegotowe informacje odérme wymaga dla znakéw
pionowych.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakéw mog by¢ wykonywane jako:

prefabrykaty betonowe,
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Z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
Z betonu zbrojonego,
inne rozwhzania zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Dla fundamentéw naky opracowd dokumentagj technicza zgodrm, z obowhzujacymi przepisami.
Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowanraki®@wego nalgy wykona z betonu lub betonu zbrojonego
klasy, co najmniej C16/20 wg PN-EN 206-1:2000 .dfnia stalowe naly wykona zgodnie z normPN-B-
03264:1984 . Wykonanie i osadzenie kotew fundanveytth naley wykona zgodnie z normmPN-B-03215:1998 .
Posadowienie fundamentéw najavykona na gkbokas¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.4, Konstrukcje wsporcze
2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukciji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych riglrykona zgodnie z dokumentacprojektowa
uwzgledniajaca wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005 i SW,mzypadku braku wystarczajych ustale,
zgodnie z propozyajWykonawcy zaakceptowarprzez Inspektora nadzoru.

Konstrukcje wsporcze do znakdw i tablic rigleaprojektowa i wykona w sposéb gwarantagy stabilne i
prawidtowe ustawienie w pasie drogowym.

Zakres dokumentacji powinien obejmat@pis techniczny, obliczenia statyczne uwggiajace strefy obecizenia
wiatrem dla okréonej kategorii terenu oraz rysunki techniczne wykwecze konstrukcji wsporczych. Parametry
techniczne konstrukcji uzaieione g od powierzchni montowanych znakéw i tablic ordzlosci i sposobu ich
usytuowania w terenie. W miejscach wskazanych pporejektanta inynierii ruchu, gdzie wygpuje szczegdélne
niebezpieczistwo bezpéredniej kolizji z konstrukej wsporca, usytuowanie i jej dobor wymagapddzielnych
rozwigzah projektowych spetniagych warunek bezpiecastwa dla uytkownikéw drég. W takich przypadkach
nalezy stosowa konstrukcje zabezpiecaag bierne bezpiec#stwo kategorii HE, zgodne z PN-EN 12 767:2003 .

Wyrdznia sk trzy kategorie biernego bezpieéasewva dla konstrukcji wsporczych:
pochtaniagca energi w wysokim stopniu (HE),
pochfaniagca energi w niskim stopniu (LE),
nie pochfaniajca energii (NE).

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200:1998, ], PN-84/H-74220 iluej normy
zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek egniec,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nierdwsoi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o diaeggch:
doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszaezadithytlq = 10 mm,
wielokrotnych w stosunku do zaméwionych disgadoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm naze ckcie i z
dopuszczalp odchytlg dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugixi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m
dtugdasci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych geaeH-84023.07, lub inne normy.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgtinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiggym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach noetgth.
2.4.3. Ksztaltowniki

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-91/H-93010 . Powierzchnia ksztati&aimpowinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wobhavad jak widoczne tuski,giniccia, zwalcowania i
naderwania. Dopuszczalng ssunite wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyra,obrobiona powierzchnia
powinna mié tagodne wygcicia i zaokaglone brzegi, a gruldé ksztattownika nie mae zmniejszy sig poza
dopuszczala dolm odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obcicte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwige peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz néigitasnéci mechaniczne wedtug aktualnej
normy uzgodnionej poradizy Zamawiajcym i wytwora.

2.4.4. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejlkowwej na konstrukcjach stalowych, powinna ona

spetnig wymagania PN EN ISO 1461:2000 i PN-EN 10240:200ihimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna
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wynosic 60 um.

Powierzchnia powtoki powinna byiagta i jednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona
wykazywa widocznych wad jak rysy,gniccia, pzcherze lub odstawanie powtoki od pazio
2.4.5. Gwarancja producenta lub dostawcy na kokgtruvsporca

Producent lub dostawcaide] konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw esaczanych na innych
obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad drokfadki dla pieszych, stupy lataitp.), takee elementéw shscych
do zamocowania znakdéw na tym obiekcie lub konsfrubowiazany jest do wydania gwarancji na okres tnéaito
znaku uzgodniony z odbiarcPrzedmiotem gwarancji svtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub
elementéw mocudgych oraz trwalé zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawbzyakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elemenshwgcych do zamocowania znakéw do innych obiektéw
lub konstrukcji - gwarancja nie by wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukegporczej dla znakéw
drogowych bramowych i wysgnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie kbezdej konstrukcji
wsporczej. Minimalny okres trwadoi konstrukcji wsporczej powinien wyn@slo lat.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwaté¢ materiatdw na wptywy zewtrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb
wykonczenia znaku, mugavykazywa petm odpornd¢ na oddziatywaniéwiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemicangy(n korozg elektrochemiczs)
- przez caty czas trwadoi znaku, okrélony przez wytwére lub dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostamaku

Producent lub dostawca znaku obamainy jest przy dostawie okiet, uzgodnion z odbiora, trwatas¢
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, ag¢akdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
instrukcg montau znaku,
dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniachsewsfniu znaku,
instrukcg utrzymania znaku.

Trwalos¢ znaku powinna hyco najmniej réwna trwakei zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancyjne
powinny wynost dla znakéw z folj typu 1 — 7 lat, z foli typu 2 — 10 lat, z foli pryzmatycza — 12 lat.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna byvykonana z :
blachy ocynkowanej ogniowo o grudmd min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) lub PN-EN
10292:2003/A1:2004/A1:2005(V),
blachy aluminiowej o grulai min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997,
innych materiatéw, np. tworzyw syntetycznych, poakunkiem uzyskania przez producenta aprobaty tezhaj.
Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m2 powinna lbyykonana z :
blachy ocynkowanej ogniowo o gridmdmin. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) lub PN-EBR92:2003/
A1:2004/A1:2005(U) lub z
blachy aluminiowej o grubgi min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997 .
Grubas¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocywkoej ogniowo nie mie by¢ mniejsza ni 28 um
(200 g Zn/m2).
Znaki i tablice powinny spetnianastpujace wymagania podane w tablicy 1.
Tablica 1.Wymagania dla znakéw i tarcz znakow dvegzh

Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005 [16]
Wytrzymalacsé na kN m-2 >0,60 WL2
obciagzenie sih naporu
wiatru
Wytrzymalaé na kN >0,50 PL2
obciazenie skupione
Chwilowe mm/m <25 TDB4
odksztatcenie
Zginapce
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Klasa wg

Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005 [16]

Chwilowe stopier [m <0,02 TDT1
odksztatcenie sktne <0,11 TDT3

<0,57 TDT5

<115 TDT6*
Odksztatcenie trwate mm/m lub |20 % odksztalcenia -

stopier [ chwilowego

Rodzaj krawdzi znaku| - Zabezpieczona, kraydz | E2

ttoczona, zaginana,
prasowana lub
zabezpieczona profilem
krawedziowym

Przewiercanie lica - Lico znaku nie mge by | P3
znaku przewiercone zadnego
powodu

* klase TDT3 stosuje sidla tablic na 2 lub wicej podporach, klgasTDT 5 dla tablic na
jednej podporze, klasTDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, kla®T6 dla tablic
na konstrukcjach wysgnikowych

Przyjeto zgodnie z tablic 1, ze przy sile naporu wiatru réwnej 0,6 kN (klasa WL&)wilowe odksztatcenie
zginapce, zaréwno znak, jak i sartarcz znaku nie mge by wieksze nk 25 mm/m (klasa TDB4).
2.5.4. Warunki wykonania tarczy znaku
Tarcze znakoéw powinny spetiditakze nasgpujace wymagania:
krawedzie tarczy znaku powinny byisztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwgjreie o promieniu
giecia nie wekszym niz 10 mm whcznie z narenikami lub przez zamocowanie odpowiedniego prafducatym
obwodzie znaku,
powierzchnia czolowa tarczy znaku powinng bywna — bez wgi, pofaldowa i otworéw montaowych.
Dopuszczalna nierowgéwynosi 1 mm/m,
podwadjna gita krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profil@mazowe powinny usztywii tarcz
znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w talilioyty spetnione a zarazem stanowity element kaksyjny
do montau do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza siaksymalne odksztalcenie trwate do 20 % odksatéce
odpowiedniej klasy na zginanie i gkanie,
tylna powierzchnia tarczy powinnadyabezpieczona przed procesami korozji ochronnymwiqkami
chemicznymi oraz powlaklakierniczy o grubdgci min. 60 pum z proszkowych farb poliestrowych cigrszarych
matowych lub pétmatowych w kolorze RAL 7037; badanaley wykonywa zgodnie z PN-88/C-81523 oraz PN-
76/C-81521 w zakresie odposudna dziatanie mgly solnej oraz wody.
Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > 1 m2 powispeini@ dodatkowo nagpujace wymagania:
naraniki znaku i tablicy powinny by zaokaglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami dlaeymi w
zakczniku nr 1 do rozpoezizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003ie mniejszym jednak 730 mm,
gdy wielkasci tego promienia nie wskazano,
taczenie poszczegodlnych segmentéw tarczy (dla znaki@kogabarytowych) wzdtupoziomej lub pionowej
krawedzi powinno by wykonane w taki sposéb, aby nie wamtwatly przesuricia i przéwity w miejscach ich
taczenia.
2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotygze powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje girzez naklejenie na tarcznaku lica wykonanego z
samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii ledkowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E, F, TG,
urzadzenia bezpieczstwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, aigéapuszczone do stosowania na drogach
publicznych.

Folia odblaskowa (odbijaga powrotnie) powinna spetdisvymagania okrdone w aprobacie technicznej .
Lico znaku powinno bywykonane z:
samoprzylepnej folii odblaskowej o wkiwosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu yipu 2 (folia z
kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) lub typu 3 {#opryzmatyczna) potwierdzonych uzyskanymi apraiata
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technicznymi dla poszczeg6lnych typéw folii,

do nanoszenia barw innychzrbiata mana stosow& farby transparentne do sitodruku, zalecane ppreducenta
danej folii, transparentne folie ploterowe posiadajaprobaty techniczne oraz w przypadku folii t§puycinane
ksztatty z folii odblaskowych barwnych,

dopuszcza siwycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod waruekn zabezpieczenia ich kragzi lakierem
zalecanym przez producenta folii,

nie dopuszcza sistosowania folii 0 okresie trwaici ponizej 7 lat do znakéw statych,

folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwadoi mog by¢ wykorzystywane do znakdéw tymczasowych stosowaitgch
oznakowania rob6t drogowych, pod warunkiem posiedaprobaty technicznej i zachowania zgodina
zakcznikiem nr 1 do rozpoarlzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@3%prawie szczegétowych
warunkoéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogolvgraz urzdzen bezpieczastwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach.

Minimalna pocatkowa wartd¢ wspétczynnika odblasku R’(cd-Ix-1m-2 ) znakéw adidlowych, zmierzona zgodnie
z procedug zawarg w CIE No.54 [29], uywajac standardowego iluminanta A, powinna spetdepowiednio
wymagania podane w tablicy 2.

Wspétczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw Howanych, z wyjtkiem biatego, nie powinien Bymniejszy
niz 70 % wartdéci podanych w tablicy 2 dla znakéw z fptiypu 1 lub typu 2, zgodnie z publikacfIE No 39.2 .
Folie odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powinny s@éminimalne wymagania dla folii typu 2 lub zskiszone
wymagania postawione w aprobacie technicznej dhejdfalii.

W przypadku éwietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiarge@ometrii 45/0 wspoteine
chromatycznéci i wspotczynnik luminancj powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicach 2 i 3.
Tablica 2. Wymagania dla wspétczynnika luminafgjiwspotrzdnych chromatyczrimi x, y oraz
wspétczynnika odblasku R’

Lp. | Whasciwosci Jednostki | Wymagania
1 Wspotczynnik odblasku R’ ¢k [cd/m2Ix | typ 1 typ 2
oswietlenia 50, kt obserwacji
0,330) dla folii:
- biatej >50 >180
- z0ttej >35 >120
- czerwonej >10 > 25
- zielonej >7 > 21
- niebieskiej >2 > 14
- brazowej >0,6 > 8
- pomaraczowej > 20 > 65
- Szare) >30 > 90
2 Wspdtczynnik luminancip i - typ 1 typ 2
wspoéitrzdne chromatyczrigi x,
y *) dla folii:
- biatej B=0,35 B=0,27
- z6ktej B=0,27 B=0,16
- czerwonej B>0,05 B >0,03
- zielonej B> 0,04 B=0,03
- niebiesk_iej B=0,01 B=>0,01
-brazowej 0,0923>0,03 |0,092B > 0,03
- pomaraczowej B=0,17 B=0,14
- Szare 0,18>$>0,12 |0,18>B>0,12
*) wspotrzedne chromatycznii x, y w polu barw wedtug tablicy 3

Tablica 3. Wspétrgdne punktéw narmych wyznaczajcych pola barw

Wspobtrzdne chromatycznigi punktéw narenych
Barwa folii wyznaczajcych pole barwy
(zrédto $wiatta D65, geometria pomiaru 45/0 o)
1 2 3 4
Biata 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
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Wspobtrzdne chromatycznigi punktéw narenych
Barwa folii wyznaczajcych pole barwy
(zr6dto swiatta D65, geometria pomiaru 45/0 0)
1 2 3 4
Zotta typ 1 folii X 0,522 0,470 0,427 0,465
y 0,477 0,440 0,483 0,534
Zotta typ 2 folii X 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,534
Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaraczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
y 0,360 0,310 0,325 0,375

2.6.2. Wymagania jakeiowe

Powierzchnia licowa znaku powinnadapwna, gtadka, bez rozwarstutigpecherzy i odklejé na
krawedziach. Na powierzchni magvystepowa w obrbie jednego polérednio nie wgcej niz 0,7 bkdow na
powierzchni (kurz, gcherze) o wielkéci najwyzej 1 mm. Rysy nie majprawa wysipic.

Sposaéb paiczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien uniemawiac jej odlaczenie od tarczy bez
jej zniszczenia.

Doktadndc¢ rysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére mpwsta przy
nanoszeniu farby na odblaskpwowierzchn¢ znaku, nie byly wiksze nk podane w p. 2.6.3.
Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinnytlwolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatyczjppowinny by odpowiednio zabezpieczone np.
przez lakierowanie lub ragre profilu ceowego.
Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnejostie znaku powinna Byréwna, gtadka bez smug i zaciekéw.
Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych

2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grgbbblach

Sprawdzenidruba mikrometrycza:

dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1455 mm wynosi - 0,14 mm,

dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wynosi - 0,10 mm.

2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla gribbpowtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tagcznaku o grubiei 60 um wynosi+15 nm. Sprawdzenie wg
PN-EN ISO 2808:2000 .

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptaskopowierzchni

Odchylenia od poziomu nie mggvynies¢ wigcej niz 0,2 %, wyatkowo do 0,5 %. Sprawdzenie szczelinomierzem.
2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw

Sprawdzenie przymiarem liniowym:

wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 1m2 podenapisach szczegétowych zagnika nr 1 s nalezy
powigkszy¢ 0 10 mm i wykon&w tolerancji wymiarowej 5 mm,

wymiary dla tarcz znakdw i tablic o powierzchnim2 podane w opisach szczegétowychi@atika nr 1 oraz
wymiary wynikowe dla tablic grupy E nadg powickszy¢ o0 15 mm i wykoné&w tolerancji wymiarowej+ 10 mm.
2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:

tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego denkisitowym wynosg + 1,5 mm,

tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metagiklejania wynosz + 2 mm,
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kontury rysunku znaku (obwdédka i symbol) musz¢ rowne z doktadnizia w kazdym kierunku do 1,0 mm.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach #4iom nie mae
wystepowa wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniacherzyki) o wymiarach nie wkszych nz 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, nadgm z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4om
dopuszcza sido 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych nz 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej
dopuszcza sido 3 zarysowa o szerokéci nie wickszej nz 0,8 mm i catkowitej diugéi nie wigkszej niz 10 cm. Na
catkowitej dlugdci znaku dopuszczagshie wigcej niz 5 rys szeroksxi nie wigkszej nz 0,8 mm
i dlugasci przekraczajcej 10 cm - pod warunkiene zarysowania te nie znieksztatcagsci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza®ivniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajcej 6 mm2 kade - w liczbie nie wikszej ni pie¢ na powierzchni znaku matego létedniego, oraz o
powierzchni nie przekraczaej 8 mmz2 kade - w liczbie nie wikszej nz 8 na kadym z fragmentéw powierzchni
znaku daego lub wielkiego (wdczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm .

Uszkodzenia folii nie magznieksztalcatresci znaku - w przypadku wygbowania takiego znieksztalcenia
znak musi by bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpstvanie jakichkolwiek rys, sgajacych przez warstefolii
do powierzchni tarczy znaku. W znakach eksploatgwfaistnienie takich rys jest dopuszczalne pod wkiem,ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przeksosielkosci okreslonych ponkej.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jestepgstanie co najwsej dwadch lokalnych ognisk korozji
o wymiarach nie przekraczgjych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku o
wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakaetjdupcych st w okresie wymaganej gwarangadna
korozja tarczy znaku nie me wystpowa.

Wymagana jest taka wytrzymatopofaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgriu tarczy o 900
przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.6.4 Obowjzujacy system oceny zgodfm

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, usisthwy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach buldowch wyréb,
ktory posiada aprobatechniczm maoze by wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywarabot
budowlanych w zakresie odpowiageym jego widciwosciom wytkowym i przeznaczeniu, eli producent
dokonat oceny zgodsoi, wydat krajowa deklaracs zgodndci z aprobat techniczi i oznakowat wyréb budowlany
zgodnie z obowizujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporgzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpB204 r. oceny zgod®oi wyrobu z aprobat
technicz dokonuje producent, stogajsystem 1.

2.7. Materiaty do montal znakow

Wszystkie 4czniki metalowe przewidywane do mocowaniaaay sol elementdéw konstrukciji
wsporczych znakow jakruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bezgnic¢, naderwa,
rozwarstwi@é i wypuktych karbéw.

Laczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdakszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkdci. Laczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiatéw odgohn na
korozje w czasie nie krétszym mtarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Prefabrykaty betonowe powinny bgkltadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodniompdiczu.
Prefabrykaty natey uktad& na podktadach z zachowaniem grziu minimum 10 cm mydzy podizem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dataaidriatéw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. sprzat
3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu

0Og6lne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkaic mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:
wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruneigoistym,
betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mbkr
srodkow transportowych do przewozu materiatow,
przewanych zbiornikéw na wog
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sprztu spawalniczego, itp.

4. transport
4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu

0Ogdlne wymagania dotygeze transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidragjdkt 4.
4.2. Transport znakéw do pionowego oznakowania drog
Znaki drogowe naley na okres transportu odpowiednio zabezpiéctak aby nie ulegaty przemieszczaniu i w
spos6b nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.
5. wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

0Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w ST D@OM,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naly wyznaczy:
lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,
wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw naleabezpieczyw taki sposéb, aby w czasie trwania i
odbioru robét istniata mdiwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinny bggodne z dokumentagcprojektowvs.

Miejsce wykonywania prac nafg oznakowd, w celu zabezpieczenia pracownikéw i kiaayich
pojazdami na drodze.
5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukegporczych znakow

Sposoéb wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gmwpowinien by dostosowany do gbokasci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego gpuz Wymiary wykopu powinny hyyzgodne z dokumentagcprojektowa
lub wskazaniami Inspektora nadzoru

Wykopy fundamentowe powinny byvykonane w takim okresie, aby po ich za&peniu mana byto
przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamenidwy
5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uteniem prefabrykatu natg wyréwna: i zag:éci¢. Wolne przestrzenie rilzy
scianami gruntu i prefabrykatem najewypetnic materialem kamiennym, np. ktiem i doktadnie zagci¢
ubijakami ecznymi.

Jereli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, torgdpowierzchnia prefabrykatu powinnatbgwna z
powierzchni pobocza lub bywyniesiona nadetpowierzchng nie wigcej niz 0,03 m.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, vegsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by wykonane zgodnie z dokumentacj SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
odchytka od pionu, nie wtej niz £ 1 %,
odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieagej niz £ 2 cm,
odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kragzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjpegtoju, nie
wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtoumieszczenia znaku zgodnie zazahikiem nr 1 do
rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20038v sprawie szczeg6towych warunkéw technicznyeh di
znakéw i sygnatow drogowych oraz wdzer bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach .

5.5.2. Latwo zrywalne ztza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie oskipch barierami ochronnymi - zalecg stosowanie fatwo
zrywalnych lub tatwo rozkczalnych przekrojéw, akzy lub przegubéw o odpowiednio bezpiecznej koksjru
umieszczonych na wysoa od 0,15 do 0,20 m nad powierzclgrenu.

W szczegdIngci - zaleca s stosowanie takich przekrojowazky lub przegubéw w konstrukcjach
wsporczych nie ostodiych barierami ochronnymi, ktére znajdgiec na obszarach zekszonego zagi@nia
kolizyjnego (ostrza rozgetien drog hcznikowych, zewetrzna strona tukéw drogi itp.).

Latwo zrywalne lub tatwo roztzalne zicza, przekroje lub przeguby powinnydyak skonstruowane i
umieszczone, by znak wraz z konstrakesporcza po zerwaniu nie przewracaksia jezdng. Wysoka¢ czgsci
konstrukcji wsporczej, pozostatej po agciteniu gérnej jej agci od fundamentu, nie me by wigksza od 0,25 m.
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5.5.3. Zapobieganie zagemiu uytkownikéw drogi i terenu przyleglego przez konstrukejwsporca

Konstrukcja wsporcza znaku musichyykonana w sposdb ograniczey zagraenie wytkownikow
pojazdéw samochodowych oraz innyctytkownikéw drogi i terenu do niej przylegtego pmzgjechaniu przez
pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku muswag mozliwos¢ tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy
lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.

5.6. Pokczenie tarczy znaku z konstrukeysporca

Tarcza znaku musi Bzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uoiéimiajacy jej przesunicie
lub obrét.

Materiat i spos6b wykonania poizenia tarczy znaku z konstrukejsporca musi umaliwiaé, przy wyciu
odpowiednich nargdzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cddses wytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsifa czeste przypadki dewastacji znakow, zalegastosowanie
elementéw zicznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudnigjej ich rozhczenie przez osoby
niepowotane.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w shasgmagajcy bezpdredniego
przeprowadzeni&ub mocuacych przez lico znaku.

5.11. Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz4da konstrukcja wsporcza musi tablieznamionow z: nazw,
marka fabryczm lub innym oznaczeniem umlowiajacym identyfikacg wytwércy lub dostawcy, datprodukcji,
oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku, data ustawienia znaku.
Oznakowania powinny liywykonane w sposéb trwaly i wynay, czytelny z normalnej odlegia widzenia, a
catkowita powierzchnia naklejki nie byta eiisza nk 30 cm2 . Czyteln&@ i trwatos¢ cechy na tylnej stronie tarczy
znaku nie powinna léynizsza od wymaganej trwaldoi znaku. Naklejlk nalezy wykona z folii nieodblaskowej.
6. kontrola jakéci rob6t
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady kontroli jaka rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolpkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéteromvych

Wykonawca powinien przeprowadziadania materiatdbw do wykonania fundamentéw betgeh ,na
mokro”. Uwzgkdniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowyehywniosek Wykonawcy, Inspektor
nadzoru mege zwolni go z potrzeby wykonania badenateriatéw dla tych robot.
6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania tob6

Wszystkie materiaty dostarczone na bud@ewinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu
i jego wymiardw.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikdw powinna Bygodna z ustaleniami zawartymi w tablicy 7.
Tablica 7. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowstirczonych przez
producentow

Lp. | Rodzaj badaniga Liczba bada | Opis bada Ocena
wynikow bada
1 Sprawdzenie |od 5 do 10 Powierzchng zbadé
powierzchni bada z wybra- | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementow w | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by
kazdej dostar- | liniatdbw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometréw itp. | wymaganiami
wyrobdw lica- | Przeprowad#i uniwersalnymi | punktu 2
2 Sprawdzenie | cej do 1000 przyrzadami pomiarowymi lub
wymiarow elementow sprawdzianami (np. liniatami,
przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie §@iavosci dostarczonych

wyrobow i materiatéw w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania rob6t najesprawdzéa:

zgodnd@¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentagjojektow (Iokalizacja, wymiary znakow, wysoké

zamocowania znakow),
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zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,
prawidtowas¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punkied)
poprawnd¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgiedn punktem 5.4 i 5.5,
zgodnd¢ rodzaju i grubgci blachy ze specyfikagj
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Og0llne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00.0p¢magania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymas
szt. (sztuka), dla znakéw drogowych konwencjonaing@z konstrukcji wsporczych,
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogollne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.0Q/¢¥magania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentgajojektows, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér ostateczny
Odbiér rob6t oznakowania pionowego dokonywany f@stasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien bgokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie wynikow
pomiaréw i bada jakosciowych okrdélonych w punktach 2i 5.
8.3. Odbiér pogwarancyjny
Przed uptywem okresu gwarancyjnego pgkykona przeghd znakéw i wybrasn grupe podda@ badaniom
fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki przadlu i bada mog by¢ podstawy odbioru pogwarancyjnego.
Odbidér pogwarancyjny natg przeprowadd w ciagu 1 miesica po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w
ST.
9. podstawa platrigi
9.1. Ogdlne ustalenia dotygz podstawy platrici
Ogolne ustalenia dotyaze podstawy ptatrigi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@ivego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
wykonanie fundamentéw,
dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w SST.
10. NORMY | przepisy zwizane

10.1. Normy

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpii powtoki
lakierowanej na dziatanie wody oraz oznaczanie
nasikliwosci

PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektoveani

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno
0goblnego zastosowania

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczawniposndci powtoki
na dziatanie mgly solnej

PN-89/H-84023.07 Stal okdlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - falenia z fundamentami -
Projektowanie i wykonanie

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone -
Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 40-5:2004 Stupyswietleniowe. Czs¢ 5. Stupy dwietleniowe
stalowe. Wymagania.

PN-EN 206-1:2003 Beton €% 1: Wymagania, wixiwosci, produkcja i
zgodng¢

PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Bley, tadmy i ptyty -
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Tolerancje ksztattu i wymiaréw wyrobow walcowanych
na zimno

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszonetalansetod
zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe) — Wymaganie i
badanie

PN-EN 10240:2001 Wewirzne i/lub zewntrzne powtoki ochronne rur
stalowych. Wymagania dotygze powtok wykonanych
przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach
zautomatyzowanych

PN-EN 10292:2003/ Tasmy i blachy ze stali o podwigzonej granicy

A1:2004/A1:2005(V) plastycznéci powlekane ogniowo w sposélugly do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10327:2005(U) Bay i blachy ze stali niskoyglowych powlekane
ogniowo w sposob agty do obrobki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 12767:2003 Bierne bezpieagbvo konstrukcji wsporczych dla
urzadzen drogowych. Wymagania i metody bada

PN-EN 12899-1:2005 Stale, pionowe znaki drogo@ees¢ 1: Znaki state

prEN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe ed¢5 Badanie
wstepne typu
PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej poberiowy (Kod IP)

PN-EN 60598-1: 1990 Oprawywietleniowe. Wymagania ogdlne i badania
PN-EN 60598-2:2003(U) Oprawywietleniowe - Wymagania szczegétowe -
Oprawy éwietleniowe drogowe

PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaczamigbgsci powtoki

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty zieMhgnagania i
badania

10.2 Przepisy zvwzane

Zataczniki nr 1 i 4 do rozpoegizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 prawie szczeg6towych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatow drogolwgraz urzdzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr, p2@. 2181)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpni®2@. w sprawie sposobdw deklarowania zggdho
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ickienabudowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad¥2 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jedkoste
organizacyjnych upowaionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface ¢el@ar visual signalling (Zalecenia dla barw
powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

CIE No. 54 Retroreflection definition and measurati{®owierzchniowy wspoétczynnik odblasku definicja
pomiary)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

State odblaskowe znaki drogowe i anizenia bezpiecistwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDiM do udzielania
aprobat technicznych nr Z/2005-03-009
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D.06.03.01A
POBOCZE UTWARDZONE KRUSZYWEM tAMANYM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczisejwymagania dotyee wykonania i odbioru rob6t
zwiazanych z utwardzeniem pobocza kruszywem tamanymmach zadaniBEMONT DROGI GMINNEJ NR
383513 w m. SKARBKOWA

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowk$z SIWZ, stosowanej jako dokument przetargowy pregahiu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t ollych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot azanych z wykonaniem i
odbiorem utwardzonego pobocza za pogriatiszywa tamanego niezagianego (dawniej nazywanego ,kruszywem
stabilizowanym mechanicznie”) grum 10 cm — 607 m2.

Utwardzone pobocze me by wykonane na istniegym poboczu gruntowym (wymagajwykonania w
nim koryta), wzgédnie mae by wykonane jednoczaie z nawierzchnijezdni w czasie budowy nowej drogi (nie
wymagajic koryta).
1.4. Okrdlenia podstawowe
1.4.1. Pobocze — e korony drogi przeznaczona do chwilowego postojagpddw, umieszczenia wdzen
organizacji i bezpieczstwa ruchu oraz do ruchu pieszychzsta jednoczénie do bocznego oparcia konstrukciji
nawierzchni.
1.4.2. Utwardzone pobocze —6& pobocza drogowego, posiagiza w chgu catego roku nimosé wystarczajca do
przegcia obchzenia statycznego od két samochodéw, dopuszczonyehahu na drodze.
1.4.3. Gruntowe pobocze —gz pobocza drogowego, stanawa obrzee utwardzonego pobocza, przeznaczona do
ustawiania znakow i usdlzer zabezpieczenia ruchu.
1.4.4. Utwardzenie pobocza kruszywem tamanym nigzamym — proces technologiczny, poleggjna
odpowiednim zagszczeniu w optymalnej wilgotsoi kruszywa o wtéciwie dobranym uziarnieniu (proces ten
nazywany byt dawniej stabilizacinechaniczs).
1.4.5. Pozostate oldlenia podstawoweaszgodne z obovizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania g3 pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyge robot

Og6lne wymagania dotygee robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélpkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotygze materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puder ST D-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét
2.2.1. Zgodn& materiatéw z dokumentacprojektovs

Materiaty do wykonania robét powinny byggodne z ustaleniami dokumentacji projektowejHib
2.2.2. Materiaty do wykonania utwardzonego pobocza

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu utwardega poboczaas piasek, kruszywo tamane
i woda.

2.2.3. Piasek

W przypadku wysipowania w konstrukcji utwardzonego pobocza warstdsiczapcej, odcinajcej
i innej, wykonanej przy zyciu piasku, to powinien on odpowiadaymaganiom PN-EN 13242:2004 lub PN-EN
13285:2004.

2.2.4. Kruszywo

Do utwardzenia pobocza najestosowad kruszywo tamane o uziarnieniu 0+25 mm, odpowigckaj
wymaganiom PN-EN 13242:2004 lub PN-EN 13285:2004.

Kruszywo powinno b§jednorodne, bez zanieczyszozsbcych i bez domieszek gliny. Zaleca stycie
kruszywa o jasnej barwie.
2.2.5. Woda

Nalezy stosowa przy watowaniu nawierzchni kéea czysts wock z rzek, jezior, stawdw i innych
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zbiornikéw otwartych oraz wagdstudzienn i wodochgowa. Nie naley stosowé wody z widocznymi
zanieczyszczeniami, ngmieciami, ralinnoscia wodm, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.
2.2.6. Sktadowanie kruszyw

Okresowo sktadowane kruszywa powinny lmabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zmiesnanie
innymi materiatami kamiennymi. Podi® w miejscu skladowania kruszyw powinna bgwne, utwardzone i
odwodnione.
3. SPRET
3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Pkt
3.2. Spret stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagaic mazliwoscia
korzystania ze spetu dostosowanego do przigj metody robét, jak:
mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki&nws wyposaone w uradzenia dozujce wod; (mieszarki
powinny zapewrd wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgofnooptymalnej, chybae producent kruszywa
zapewnia dostagjjednorodnej mieszanki o wymaganym uziarnieniupagiedniej wilgotngci),
réwniarki albo uktadarki do rozktadania mieszankidzywa,
walce lub ptytowe zagszczarki wibracyjne,
przewane zbiorniki na woel do zwikzania mieszanki, wypogane w uradzenia do rownomiernego
i kontrolowanego dozowania wody,
koparki do wykonania koryta, w przypadku utwardzastniepcego pobocza gruntowego.
Nalezy korzysta ze sprztu, ktdry powinien by dostosowany swoimi wymiarami do warunkOw pracyamkie,
przygotowanym do utgenia konstrukcji utwardzonego pobocza.
Sprzt powinien odpowiadawymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjgmoducentéw
lub propozycji Wykonawcy i powinien By aakceptowany przez Inspektora nadzoru.
4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu

Ogo6lne wymagania dotygze transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidraj6 pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty sypkie (kruszywa) nioa przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach
zabezpieczafpych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniemyminmateriatami i nadmiernym zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w STO@®@O0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot
Sposo6b wykonania rob6t powinnydggodne z dokumentagcprojektovs i ST. W przypadku braku
wystarczagcych danych mina korzysta z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji oraz z inforjngodanych w
zakcznikach.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6ot obejmayj
roboty przygotowawcze,
wykonanie koryta,
utozenie nawierzchni utwardzonego pobocza (wytworzewieudowanie mieszanki),
roboty wykaczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naly, na podstawie dokumentacji projektowej, ST ludkaza Inspektora
nadzoru:
ustalic lokalizacg terenu robét,
przeprowadz obliczenia i pomiary geodezyjne niezlme do szczegbtowego wytyczenia robot oraz ustaleni
danych wysokéciowych,
usuryé przeszkody, np. elementy drég, ew. stupki, zateavei itd.,
ew. splantowéapobocze istniege,
zgromadzt wszystkie materiaty potrzebne do rozpgga budowy.
5.4. Wykonanie koryta i przygotowanie pozho

Koryto wykonuje st w przypadku utwardzania pobocza istaggigo gruntowego.

Koryto powinno by wykonane bezpwoednio przed rozpogziem rob6t zwizanych z wykonaniem
nawierzchni utwardzonego pobocza. WtEejsze wykonanie koryta jest miwve wytacznie za zgod Inspektora
nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.
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Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie posiadanych maszyn.
Rodzaj spratu, a w szczegdlrai jego moc nalgy dostosowé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzorgrsboty i
do trudndci jego odspojenia.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poeinby wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w npdyb odwieziony na odktad w miejsce wskazane lub
zaaprobowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przysipieniem do profilowania dna koryta, pogéopowinno by oczyszczone z wszelkich
zanieczyszcze Po oczyszczeniu powierzchni pogéonaley sprawdzt, czy istniejce rzdne terenu umiiwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanyckdaych podtaga.

Zaleca si, aby rzdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniendwyzsze ni projektowane
rzedne poditaa. Jeeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wygtija zanzenia poziomu w podia
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinigruiehnic podiaze na gtbokas¢ zaakceptowanprzez
Inzyniera, dowié¢ dodatkowy grunt, spetni@y wymagania obowkujace dla gornej strefy korpusu, w st
koniecznej do uzyskania wymaganychdaych wysokeéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania wskaika
zag:szczenia 1,00.

Profilowanie mana wykona recznie lub spratem dostosowanym do szergkokoryta.Sciety grunt
powinien by wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny spogabkceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezparednio po profilowaniu podt@ naley przystpi¢ do jego zagszczania, ktére natg kontynuowa
do osigniccia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,00.

Wilgotnas¢ gruntu podiéa podczas zagzczania powinna Byréwna wilgotndci optymalnej, z tolerang;j
od -20% do +10%.

Koryto po wyprofilowaniu i zagszczeniu powinno liyutrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podia nasipi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przygi natychmiast do uktadania nawierzchni, to powinde zabezpieczypodiae
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad preetozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

Jezeli podiaze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukltadaaaierzchni ména przysipi¢ dopiero po
jego naturalnym osuszeniu.

5.5. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa acisle okre&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarza& w
mieszarkach stacjonarnych gwaraatych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdglna koniecznit
zapewnienia jednorodid, tylko w wyjatkowych przypadkach Inspektor nadzoruzmalopyci¢ do wytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczeg6lnych frakcfimdze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna bg razu
transportowana na miejsce wbudowania w sposoéb iprdei@tajacy rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.6. Wbudowanie i zagzczenie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinnadyozktadana w warstwie o jednakowej grétipprzy pomocy uktadarki lub
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkovedrgch wysokéciowych. W miejscach, gdzie widoczna jest
segregacja kruszywa, najeprzed zagszczeniem wymiedikruszywo na materiat 0 odpowiednich vdavosciach.
Zagzszczanie nalgy rozpocac od dolnej krawdzi i przesuwé pasami podiznymi, czsciowo naktadajcymi sie, w
kierunku gérnej krawdzi. Nieréwndci i zagkbienia powstajce w czasie zagzczania powinny kiywyréwnywane
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodani? msungcie materiatu, ado otrzymania réwnej
powierzchni. Zagszczenie naley kontynuowa do osagniccia wskanika zagszczenia nie mniejszegozri,0
wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonejiugePN-B-04481:1988 . Do zesgczenia zalecaesi
stosowanie maszyn (np. walcow, zsrczarek ptytowych) o szerada nie wigkszej niz szeroké¢ utwardzonego
pobocza.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zagczania powinna odpowiatlevilgotnosci optymalnej z tolerangj+
2%. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zéstauszony przez mieszanie i napowietrzanie. W aap,
gdy wilgotng¢ mieszanki kruszywa jestasiza od optymalnej, mieszanka powinna byilzona okrélona iloscia
wody i rbwnomiernie wymieszana.

Przy wbudowywaniu i zagzczaniu mieszanki kruszywa na utwardzonym poboetety zwrdci szczegéla
uwag; na wigciwe jego wykonanie przy kraxzi jezdni. Styk jezdni i utwardzonego pobocza poen by rowny
i szczelny.

5.7. Roboty wykaczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny byyzgodne z dokumentacprojektows i ST. Do rob4t wykéaczeniowych naley
prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do istoyejh warunkéw terenowych, takie jak:
wyréwnanie poziomu utwardzonego pobocza i gruntanggpoocza z ewentualnym splantowaniem isioigo
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gruntowego pobocza,
odtworzenie przeszkdd czasowo ustyth,
niezkzdne uzupetienia zniszczonej w czasie robdimoosci, np. zatrawienia,
roboty poradkujace otoczenie terenu robot.
6. kontrola jakéci rob6t
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robét

Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogblpét 6.
6.2. Badania przed przygieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:
uzyska& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego staa@avaprobaty
techniczne, certyfikaty zgodid, deklaracje zgodriai, ew. badania materiatow wykonane przez dostawighyy
ew. wykon& whasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robétedéne przez
Inspektora nadzoru,
sprawdzé cechy zewegtrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykoweh.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do ptiagi.
6.3. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw, ktére naley wykona w czasie rob6t podaje tablica 1.
Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robét

Lp. | Wyszczegdlnienie robot €ztotliwas¢ | Wartasci dopuszczalne
bada

Lokalizacja i zgodn& granic terenu W(g pktu 5 i dokumentacj
1 . < lraz . .

rob6t z dokumentagjprojektova projektowej
2 Roboty przygotowawcze lraz Wg pktu 5.3
3 Wykqname koryta i przygotowanie Biezaco Wg pktu 5.4

podtaza
4 Wytwarzanie mieszanki kruszywa Jw. Wg pktu 5.5
5 \éVbudowame i zagszczanie mieszanki Iw. Wg pktu 5.6

ruszywa

6 Wykonanie rob6t wykiczeniowych Ocenagita | Wg pktu 5.7
6.4. Badania po zakozeniu rob6t\

Wykonane utwardzone pobocze powinno spétnistpujace wymagania:
szerokd¢ utwardzonego pobocza wesk rozni¢ od szerokéci projektowanej nie wicej niz +10 cm i -5 cm,
nieréwnaci pobocza mierzone 4-metraguata nie mog przekracz&10 mm,

spadki poprzeczne powinny bggodne z dokumentacprojektows z tolerancy *+0,5%,
réznice wysokdciowe z rzdnymi projektowanymi nie powinny przekra¢zal cm, -2 cm,
grubai¢ utwardzonego pobocza nie #eosk rézni¢ od grubdci projektowanej o *+ 10%.

Zaleca s bad#& gruba¢ utwardzonego pobocza w 3 punktach, lecz nie readz raz na 2000 m2, a pozostate
cechy co 100 m wzdfuosi drogi.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Og0blne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00MQNymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego utwardzonggioocza.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00@\@ymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentaajojektows, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robot zanikagych i ulegaicych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegaicych zakryciu podlegaj
wykonanie koryta i przygotowanie podin

Odbidr tych robot powinien Ibyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-00.00.00 ,Wymagavgolne” oraz
niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNGCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyg® podstawy platrici
Ogolne ustalenia dotyaze podstawy ptatrigi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 utwardzonego pobocza obejmuje
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robat,
przygotowanie podia,
dostarczenie materiatéw i spta,
ewentualnégcigcie istniejcego pobocza, ew. spulchnienie, wyprofilowaniegegaczenie gruntowego pobocza,
przygotowanie i dostarczenie mieszanki kruszywaalaego,
wykonanie nawierzchni utwardzonego pobocza wediygaga dokumentacji projektowej, ST
i specyfikacji technicznej,
przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
odwiezienie spru.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-EN 13242:2004 Kruszywa do nieagé@nych i zwazanych hydraulicznie
materiatéw stosowanych w obiektach budowlanych
i budownictwie drogowym (patrz: poz. 7i 8)
PN-EN 13285:2004 Mieszanki niezgane. Specyfikacje (patrz: poz. 7 i 8)
PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie prolrekityl
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa taenda nawierzchni
drogowych (W okresie przaiowym norma mee by
stosowana zamiast poz. 4 i 5)

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa redlheg do nawierzchni
drogowych. Piasek (W okresie pragpwym norma mge
by¢ stosowana zamiast poz. 4 i 5)
10.2. Inne dokumenty
Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne i ich usytuowanie. Dz. U. nr 48zp430
Wytyczne utwardzania poboczy. Centralny Zdrbrog Publicznych, Warszawa, 1981 r.

11. ZALACZNIKI
ZAL ACZNIK 1
ZASADY PROJEKTOWANIA UTWARDZONYCH POBOCZY

Szeroka¢ i pochylenia (wg [9])
Pobocza drogi klasy A (autostrady) lub S (drogipe&sowej) sktadajsie z umieszczonego przy jezdni pasa
awaryjnego i gruntowego pobocza.
Na drogach klasy GP (gtéwnych ruchu przyspieszopegdggtownych) i Z (zbiorczych), w zateosci od potrzeb, w
tym ruchu lokalnego i pieszych,@# pobocza przylegaga do jezdni mee by utwardzona. Utwardzone pobocze
powinno mi€ szerok&¢ nie mniejsz niz 2,0 m, a przy przebudowie, remoncie lub etapowaniaowy drég,
dopuszcza siw trudnych warunkach terenowych utwardzone pobaocgzerokéci mniejszej nt 2,0 m. Pochylenie
podtuzne i poprzeczne utwardzonego pobocza powinrodoegtosowane do pochyl@asa ruchu, przy ktérymesi
ono znajduje (zat. 2, rys. 1i 2).
1.2. Nawierzchnia (wg [10])

Nawierzchnia utwardzonego pobocza powinna:
zapewng, facznie z nawierzchnijezdni, szczelni korpusu drogowego,
zachowa trwatas¢, uwzgkdniajac specyfik jego eksploatacii,
odr&niac si¢ kolorem, w miag mazliwosci, od nawierzchni jezdni.
Konstrukcja nawierzchni utwardzonego pobocza obgmuarstwy jezdne, warstwgérra podbudowy, warstes
dolna podbudowy i ulepszone podi®, przy wyst¢powaniu gorszych warunkéw gruntowo-wodnych paei¢zat. 2,
rys. 3).
Do wykonywania warstw rimych utwardzonego pobocza na drogach istoyeih zaleca giwykorzystywa, w jak
najszerszym zakresie, grunt wystijacy w poboczu.
Uktad warstw powinien hytak zaprojektowany, aby styk kradzi nawierzchni utwardzonego pobocza z kydxia
nawierzchni jezdni byt rowny, szczelny i trwaty. #Wiazku z tym, w przypadku ,schodkowego” zd@kaenia
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nawierzchni jezdni, grulsé warstw utwardzonego pobocza powinna w zasadziewidpla wysokaci
»schodkéw”, w celu umdiwienia dobrego zagszczenia warstw.

Konstrukcja styku nawierzchni jezdni i utwardzongmgdocza powinna undtiwia¢ odpowiednie zagszczenie
warstw w obgbie styku, a take zapewniétrwaly ochrore krawedzi nawierzchni jezdni przed uszkodzeniem.
Konstrukcja nawierzchni utwardzonego pobocza powinyt zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,
uwzgldniajacej n@gnos¢ podiaza i sposéb wykonania, np. jednoczesne wykonaniewghub wzmocnienia
nawierzchni jezdni (przyktady: zat. 2, rys. 4).

ZALACZNIK 2
RYSUNKI (wg [10])

Rys. 1. Przyktad utwardzonego pobocza o géaobmniejszej nt grubac¢ jezdni
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Rys. 2. Przyktad utwardzonego pobocza przy etapawazbudowy szerokwi jezdni
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Rys. 3. Konstrukcja nawierzchni utwardzonego pobhocz
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Rys. 4. Przykladowe wybrane konstrukcje nawierzcitwiardzonego pobocza z kruszywa tamanego
niezwigzanego
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